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ENGLISH (Original instructions)

Explanation of general view

1-1. Wing bolt

1-2. Base

3-1. Switch trigger

3-2. Lock button / Lock-off button
4-1. Wrench

4-2. Hex wrench

4-3. Outer flange
4-4. Diamond wheel
5-1. Inner flange
5-2. Diamond wheel
5-3. Outer flange
5-4. Hex bolt

6-1. Hex wrench

8-1. Limit mark

9-1. Screwdriver

9-2. Brush holder cap

SPECIFICATIONS

Model 4100NH3

Blade diameter 110 mm

Hole diameter 20 mm

Max. diamond wheel thickness 2.0 mm

Max. cutting capacity 32 mm

Rated speed (n) / No load speed (ng) 13,000 min™
Overall length 227 mm
Net weight 2.9kg
Safety class Bl

« Due to our continuing program of research and development, the specifications herein are subject to change without notice.

« Specifications may differ from country to country.
« Weight according to EPTA-Procedure 01/2003

ENE024-1
Intended use
The tool is intended for cutting in brick and concrete

without the use of water.
ENF002-2

Power supply

The tool should be connected only to a power supply of
the same voltage as indicated on the nameplate, and
can only be operated on single-phase AC supply. They
are double-insulated and can, therefore, also be used
from sockets without earth wire.

ENG905-1
Noise
The typical A-weighted noise level determined
according to EN60745:
Sound pressure level (La) : 99 dB (A)
Sound power level (Lwa) : 110 dB (A)
Uncertainty (K) : 3 dB (A)
Wear ear protection
ENG900-1
Vibration
The vibration total value (tri-axial vector sum)
determined according to EN60745:
Work mode : concrete cutting
Vibration emission (ay) : 5.0 m/s?
Uncertainty (K) : 1.5 m/s?
ENG901-1

The declared vibration emission value has been
measured in accordance with the standard test method
and may be used for comparing one tool with another.

The declared vibration emission value may also be
used in a preliminary assessment of exposure.

/AWARNING:

The vibration emission during actual use of the
power tool can differ from the declared emission
value depending on the ways in which the tool is
used.

Be sure to identify safety measures to protect the
operator that are based on an estimation of
exposure in the actual conditions of use (taking
account of all parts of the operating cycle such as
the times when the tool is switched off and when it
is running idle in addition to the trigger time).

ENH101-18
For European countries only

EC Declaration of Conformity
Makita declares that the following Machine(s):
Designation of Machine:
Cutter
Model No./ Type: 4100NH3
Conforms to the following European Directives:
2006/42/EC
They are manufactured in accordance with the following
standard or standardized documents:
EN60745
The technical file in accordance with 2006/42/EC is
available from:
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgium



30.6.2015

Yasushi Fukaya

Director
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgium

GEA010-1

General Power Tool Safety

Warnings

/\ WARNING Read all safety warnings and all
instructions. Failure to follow the warnings and instructions
may result in electric shock, fire and/or serious injury.

Save all warnings and instructions for

future reference.
GEB069-6

CUTTER SAFETY WARNINGS

1. The guard provided with the tool must be securely
attached to the power tool and positioned for
maximum safety, so the least amount of wheel is
exposed towards the operator. Position yourself
and bystanders away from the plane of the rotating
wheel. The guard helps to protect operator from
broken wheel fragments and accidental contact with
wheel.

2. Use only diamond cut-off wheels for your
power tool. Just because an accessory can be
attached to your power tool, it does not assure
safe operation.

3. The rated speed of the accessory must be at
least equal to the maximum speed marked on
the power tool. Accessories running faster than
their rated speed can break and fly apart.

4.  Wheels must be used only for recommended
applications. For example: do not grind with the
side of cut-off wheel. Abrasive cut-off wheels are
intended for peripheral grinding, side forces applied to
these wheels may cause them to shatter.

5.  Always use undamaged wheel flanges that are
of correct diameter for your selected wheel.
Proper wheel flanges support the wheel thus
reducing the possibility of wheel breakage.

6. The outside diameter and the thickness of your
accessory must be within the capacity rating of
your power tool. Incorrectly sized accessories cannot
be adequately guarded or controlled.

7. The arbour size of wheels and flanges must
properly fit the spindle of the power tool.
Wheels and flanges with arbour holes that do not
match the mounting hardware of the power tool
will run out of balance, vibrate excessively and
may cause loss of control.

Do not use damaged wheels. Before each use,
inspect the wheels for chips and cracks. If
power tool or wheel is dropped, inspect for
damage or install an undamaged wheel. After
inspecting and installing the wheel, position
yourself and bystanders away from the plane
of the rotating wheel and run the power tool at
maximum no load speed for one minute.
Damaged wheels will normally break apart during
this test time.

Wear  personal protective  equipment.
Depending on application, use face shield,
safety goggles or safety glasses. As
appropriate, wear dust mask, hearing
protectors, gloves and shop apron capable of
stopping small abrasive or workpiece
fragments. The eye protection must be capable
of stopping flying debris generated by various
operations. The dust mask or respirator must be
capable of filtrating particles generated by your
operation. Prolonged exposure to high intensity
noise may cause hearing loss.

Keep bystanders a safe distance away from work
area. Anyone entering the work area must wear
personal protective equipment. Fragments of
workpiece or of a broken wheel may fly away and
cause injury beyond immediate area of operation.

Hold the power tool by insulated gripping
surfaces only, when performing an operation
where the cutting accessory may contact
hidden wiring or its own cord. Cutting
accessory contacting a "live" wire may make
exposed metal parts of the power tool "live" and
could give the operator an electric shock.
Position the cord clear of the spinning
accessory. If you lose control, the cord may be
cut or snagged and your hand or arm may be
pulled into the spinning wheel.

Never lay the power tool down until the
accessory has come to a complete stop. The
spinning wheel may grab the surface and pull the
power tool out of your control.

Do not run the power tool while carrying it at
your side. Accidental contact with the spinning
accessory could snag your clothing, pulling the
accessory into your body.

Regularly clean the power tool’s air vents. The
motor’s fan will draw the dust inside the housing
and excessive accumulation of powdered metal
may cause electrical hazards.

Do not operate the power tool near flammable
materials. Sparks could ignite these materials.
Do not use accessories that require liquid
coolants. Using water or other liquid coolants
may result in electrocution or shock.



Kickback and related warnings
Kickback is a sudden reaction to a pinched or snagged
rotating wheel. Pinching or snagging causes rapid stalling of
the rotating wheel which in turn causes the uncontrolled power
tool to be forced in the direction opposite of the wheel's
rotation at the point of the binding.
For example, if an abrasive wheel is snagged or pinched by
the workpiece, the edge of the wheel that is entering into the
pinch point can dig into the surface of the material causing the
wheel to climb out or kick out. The wheel may either jump
toward or away from the operator, depending on direction of
the wheel's movement at the point of pinching. Abrasive
wheels may also break under these conditions.
Kickback is the result of power tool misuse and/or
incorrect operating procedures or conditions and can be
avoided by taking proper precautions as given below.
a) Maintain a firm grip on the power tool and
position your body and arm to allow you to
resist kickback forces. Always use auxiliary
handle, if provided, for maximum control over
kickback or torque reaction during start-up.
The operator can control torque reactions or
kickback forces, if proper precautions are taken.
b) Never place your hand near the rotating
accessory. Accessory may kickback over your hand.
c) Do not position your body in line with the
rotating wheel. Kickback will propel the tool in
direction opposite to the wheel’'s movement at the
point of snagging.
d) Use special care when working corners,
sharp edges etc. Avoid bouncing and snagging
the accessory. Corners, sharp edges or bouncing
have a tendency to snag the rotating accessory
and cause loss of control or kickback.
e) Do not attach a saw chain, woodcarving
blade, segmented diamond wheel with a
peripheral gap greater than 10 mm or toothed
saw blade. Such blades create frequent kickback
and loss of control.
f) Do not “jam” the wheel or apply excessive
pressure. Do not attempt to make an excessive
depth of cut. Overstressing the wheel increases
the loading and susceptibility to twisting or binding
of the wheel in the cut and the possibility of
kickback or wheel breakage.
g) When wheel is binding or when interrupting
a cut for any reason, switch off the power tool
and hold the power tool motionless until the
wheel comes to a complete stop. Never
attempt to remove the wheel from the cut while
the wheel is in motion otherwise kickback may
occur. Investigate and take corrective action to
eliminate the cause of wheel binding.
h) Do not restart the cutting operation in the
workpiece. Let the wheel reach full speed and
carefully re-enter the cut. The wheel may bind,
walk up or kickback if the power tool is restarted in
the workpiece.

i) Support panels or any oversized workpiece
to minimize the risk of wheel pinching and
kickback. Large workpieces tend to sag under
their own weight. Supports must be placed under
the workpiece near the line of cut and near the
edge of the workpiece on both sides of the wheel.

j) Use extra caution when making a “pocket
cut” into existing walls or other blind areas.
The protruding wheel may cut gas or water pipes,
electrical wiring or objects that can cause kickback.

18. Before using a segmented diamond wheel,
make sure that the diamond wheel has the
peripheral gap between segments of 10 mm or
less, only with a negative rake angle.

Additional safety warnings:

19. Never attempt to cut with the tool held upside
down in a vise. This can lead to serious
accidents, because it is extremely dangerous.

20. Some material contains chemicals which may
be toxic. Take caution to prevent dust
inhalation and skin contact. Follow material
supplier safety data.

21. Store  wheels as per
recommendations. Improper
damage the wheels.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

AWARNING:

DO NOT let comfort or familiarity with product
(gained from repeated use) replace strict adherence
to safety rules for the subject product. MISUSE or
failure to follow the safety rules stated in this
instruction manual may cause serious personal
injury.

manufacturer
storage may



FUNCTIONAL DESCRIPTION

/A\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before adjusting or checking function
on the tool.

Adjusting the depth of cut
Fig.1
Loosen the wing bolt on the depth guide and move the

base up or down. At the desired depth of cut, secure the
base by tightening the wing bolt.

/\CAUTION:
After adjusting depth of cut, always tighten the
wing bolt securely.

Sighting

Fig.2

Align the edge of the front of the base with your cutting
line on the workpiece.

Switch action

/\CAUTION:
Before plugging in the tool, always check to see
that the switch trigger actuates properly and
returns to the "OFF" position when released.
Fig.3
For tool with lock button
To start the tool, simply pull the switch trigger. Release
the switch trigger to stop. For continuous operation, pull
the switch trigger, push in the lock button and then
release the switch trigger. To stop the tool from the
locked position, pull the trigger fully, then release it.
For tool with lock-off button
To prevent the switch trigger from being accidentally
pulled, a lock-off button is provided.
To start the tool, depress the lock-off button and pull the
switch trigger. Release the switch trigger to stop.

A\CAUTION:
Do not pull the switch trigger hard without pressing
in the lock-off button. This can cause switch
breakage.

For tool without lock button / lock-off button

To start the tool, simply pull the switch trigger. Release

the switch trigger to stop.

ASSEMBLY

/\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before carrying out any work on the
tool.

Removing or installing diamond wheel
(optional accessory)

/\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before installing or removing the
diamond wheel.
Use only the Makita wrench to install or remove
the diamond wheel.
Fig.4
To remove the diamond wheel, hold the outer flange
with the wrench and loosen the hex bolt clockwise with
the hex wrench. Then remove the hex bolt, outer flange
and diamond wheel.
Fig.5
To install the diamond wheel, follow the removal
procedure in reverse. Always install the diamond wheel
so that the arrow on the diamond wheel points in the
same direction as the arrow on the blade case. BE
SURE TO TIGHTEN THE HEX BOLT
COUNTERCLOCKWISE SECURELY.

Hex wrench storage
Fig.6

When not in use, store the hex wrench as shown in the
figure to keep it from being lost.

OPERATION

A\CAUTION:
This tool should only be used on horizontal
surfaces.
Be sure to move the tool forward in a straight line
and gently. Forcing and exerting excessive
pressure or allowing the diamond wheel to bend,
pinch or twist in the cut can cause overheating of
the motor and dangerous kickback of the tool.
Fig.7
Hold the tool firmly. Set the base plate on the workpiece
to be cut without the diamond wheel making any contact.
Then turn the tool on and wait until the diamond wheel
attains full speed.
Now simply move the tool forward over the workpiece
surface, keeping it flat and advancing smoothly until the
cutting is completed. Keep your cutting line straight and
your speed of advance uniform.

MAINTENANCE

/\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before attempting to perform inspection
or maintenance.
Never use gasoline, benzine, thinner, alcohol or
the like. Discoloration, deformation or cracks may
result.



After use

Blow away dust from the inside of the tool by running
the tool at an idle for a while. Brush off accumulation of
dust on the base. Accumulation of dust in the motor or
on the base may cause a malfunction of the tool.
Replacing carbon brushes

Fig.8

Remove and check the carbon brushes regularly.
Replace when they wear down to the limit mark. Keep
the carbon brushes clean and free to slip in the holders.
Both carbon brushes should be replaced at the same
time. Use only identical carbon brushes.

Fig.9

Use a screwdriver to remove the brush holder caps.
Take out the worn carbon brushes, insert the new ones
and secure the brush holder caps.

To maintain product SAFETY and RELIABILITY, repairs,
any other maintenance or adjustment should be
performed by Makita Authorized Service Centers,
always using Makita replacement parts.

OPTIONAL ACCESSORIES

/A\CAUTION:
These accessories or attachments are
recommended for use with your Makita tool
specified in this manual. The use of any other
accessories or attachments might present a risk of
injury to persons. Only use accessory or
attachment for its stated purpose.

If you need any assistance for more details regarding

these accessories, ask your local Makita Service Center.
Diamond wheels (Dry type)
Wrench 22
Hex wrench

NOTE:
Some items in the list may be included in the tool
package as standard accessories. They may differ
from country to country.



SLOVENSGINA (izvirna navodila)

Razlaga splo$nega pogleda

1-1. Kirilni vijak

1-2. Osnovna plo$¢a

3-1. Sprozilno stikalo

3-2. Gumb za zaklep / gumb za odklep
4-1. Klju¢

4-2. Inbus klju¢

4-3. Zunanja prirobnica

4-4. Diamantna rezalna plos¢a
5-1. Notranja prirobnica

5-2. Diamantna rezalna plo$¢a
5-3. Zunanja prirobnica

5-4. Sestrobi vijak

6-1. Inbus klju¢

8-1. Meja obrabljenosti
9-1. lzvijac

9-2. Pokrov krtacke

TEHNICNI PODATKI

Model 4100NH3
Premer rezila 110 mm
Premer luknje 20 mm
Maks. debelina diamantne rezalne plo$ce 2,0 mm
Maks. zmogljivost rezanja 32 mm
Nazivna hitrost (n) / hitrost brez obremenitve (no) 13.000 min™
Skupna dolzina 227 mm
Neto teza 2,9 kg
Varnostni razred [EI]

« Zaradi naSega nenehnega programa raziskav in razvoja si pridrzujemo pravico do spremembe tehni¢nih podatkov brez obvestila.

« Tehni¢ni podatki se lahko razlikujejo od drzave do drzave.
« Teza je v skladu z EPTA-postopkom 01/2003

ENE024-1
Namen uporabe
Stroj je namenjen za rezanje opeke in betona brez

uporabe vode.
ENF002-2

Prikljucitev na elektricno omrezje

Napetost elektricnega omrezZja se mora ujemati s
podatki na tipski ploscici. Stroj deluje samo z enofazno
izmeni¢no napetostjo. Stroj je po evropskih smernicah
dvojno zacitno izoliran, zato se ga lahko prikljuéi tudi

na vtinice brez ozemljitvenega voda.
ENG905-1

Hrup
Tipi€ni, z A ocenjeni vrednosti hrupa glede na EN60745:

Raven zvo¢nega tlaka (L,a): 99 dB (A)
Raven zvo¢ne moci (Lwa): 110 dB (A)
Odstopanje (K): 3 dB (A)

Uporabljajte zas¢ito za sluh

ENG900-1
Vibracije
Skupne vrednosti vibracij (vektorska vsota treh osi) po
EN60745:

Nacin dela: rezanje v beton
Oddajanije tresljajev (an): 5,0 m/s?
Odstopanije (K): 1,5 m/s?

ENG901-1
Navedena vrednost oddajanja vibracij je bila izmerjena v
skladu s standardnimi metodami testiranja in se lahko
uporablja za primerjavo orodij.

Navedena vrednost oddajanja vibracij se lahko
uporablja tudi pri predhodni oceni izpostavljenosti.

/\oPOZORILO:

- Oddajanje vibracij med dejansko uporabo elektricnega
orodja se lahko razlikuje od navedene vrednosti
oddajanja, odvisno od nacina uporabe orodja.
Upravljavec mora za lastno zas$€ito poznati
varnostne ukrepe, ki temeljjo na oceni
izpostavljenosti v dejanskih pogojih uporabe
(upostevajo¢ celoten delovni proces v trenutkih, ko
je orodje izklju¢eno in ko deluje v prostem teku z
dodatkom ¢asa sprozitve).

ENH101-18
Samo za evropske drzave

ES lIzjava o skladnosti

Druzba Makita izjavlja, da je/so naslednji stroj/-i:
Oznaka stroja:

Rezalnik

Model &t./vrsta: 4100NH3

Je skladen z naslednjimi evropskimi direktivami:

2006/42/ES
Izdelan v skladu z naslednjim standardom ali
standardiziranimi dokumenti:

EN60745
Tehniéna dokumentacija v skladu z direktivo

2006/42/ES je na voljo na:
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgija



30.6.2015

Yasushi Fukaya
Direktor

Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgija

GEA010-1

Splosna varnostna opozorila za

elektri¢no orodje

/\ OPOZORILO Preberite vsa varnostna opozorila
in navodila. Neupostevanje opozoril in navodil lahko
vodi do elektri¢cnega udara, pozara, in/ali hudih telesnih
poskodb.

Shranite vsa opozorila in navodila za

kasnejSo uporabo.

VARNOSTNA OPOZORILA YV
ZVEZ| Z REZALNIKOM
1. S&itnik, ki je prilozen orodju, mora biti varno

pritrjen na elektricno orodje in nastavljen na
najvisjo varnost, tako da je proti upravljavcu
izpostavljen ¢im manjsi delez rezalne plosce.
Vi in osebe v blizini se ne smejo priblizevati
ravnini vrteée se rezalne plosée. Sgitnik
pomaga varovati upravljavca pred zlomljenimi
delci rezalne ploS€e in nenamernim stikom s
rezalno plosco.

Za vase elektricno orodje uporabljajte le
diamantne rezalne plo$ée. Ce je pribor mogoce
pritrditi na elektricno orodje, to Se ne pomeni, da
je uporaba tega pribora varna.

Nazivno Stevilo vrtljajev pribora mora
ustrezati vsaj najvecjemu Stevilu vrtljajev, ki je
oznaceno na elektricnem orodju. Pribor, ki se
vrti hitreje od nazivnega $tevila vrtljajev, se lahko
zlomi in razleti.

Rezalne ploSce se smejo uporabljati le za
priporoc¢ene naprave. Na primer: ne uporabljajte jih
za brusenje s stransko ploskvijo rezalne plosce.
Abrazivne rezalne ploS€e so namenjene brusenju z
robom rezila. Pri izvajanju bo€ne sile na rezalno plo$¢o
lahko ta pogi.

Uporabljajte samo neposkodovane vpenjalne
prirobnice, ki po dimenziji in obliki ustrezajo
uporabljeni rezalni plos¢i. Ustrezne prirobnice
podpirajo rezalne ploS€e in  zmanjSujejo
nevarnost zloma rezalne plosce.

Zunanji premer in debelina pribora morata
ustrezati nazivni moci elektricnega orodja.
Pribora nepravilne velikosti ni mo¢ ustrezno
zascititi ali nadzirati.

14.

Mere rezalnih plosé, prirobnic in ostalih
sestavih delov se morajo natanéno prilegati
meram vretena na elektri¢cnem orodju. Ce se te
mere ne ujemajo, lahko pri uporabi elektricnega
orodja nastopi opletanje z vibracijami in
uporabnik izgubi nadzor nad elektriénim orodjem.
Ne uporabljajte poskodovanih rezalnih plos¢.
Pred vsako uporabo preverite, da rezalne
plosée niso pocene ali kako drugace
poskodovane. Ce pade elektriéno orodje ali
rezalna plos$ca na tla, preverite, ¢e so nastale
poskodbe in po potrebi namestite
neposkodovano rezalno ploséo. Po pregledu
in namestitvi rezalne plosce se postavite
izven ravnine vrtenja rezalne plosée in
opozorite osebe v vasi blizini, naj se oddaljijo
ter vkljucite orodje in ga pustite teci eno
minuto brez obremenitve. Med tem preizkusom
poskodovane rezalne plo$¢e obi¢ajno pocijo.
Uporabljajte osebna zaséitna sredstva.
Odvisno od dela, ki ga opravljate, uporabljajte
zascitno masko za obraz in oci ali zascitna
océala. Ce je potrebno, uporabljajte zaséitno
masko proti prahu, glusnike, rokavice ali
predpasnik za zasc¢ito pred drobci materiala.
Za$cita za o¢i mora zadrzati lete¢e drobce, ki so
prisotni pri razliénih nacinih dela. Protiprasna
maska ali maska za zaS¢ito dihal mora zadrzati
prah, ki nastaja med delom. Izpostavljanje hrupu
lahko povzro€i izgubo sluha.

Pri delu poskrbite, da bodo druge osebe
varno oddaljene od delovhega obmocja. V
delovno obmocje naj vstopajo samo osebe z
ustrezno osebno zascitho opremo. Leteci
drobci materiala obdelovanca ali pocenega
pribora so nevarni in lahko povzrogijo poskodbe
tudi izven delovnega obmodja.

Ce obstaja nevarnost, da bi z rezilnim orodjem
prerezali skrito elektricno napeljavo ali lasten
kabel, drzite elektric(no orodje samo na
izoliranih drzalnih povrsinah. Ob stiku z vodniki
pod napetostjo dobijo napetost vsi neizolirani
kovinski deli elektric(nega orodja, zaradi ¢esar
lahko uporabnik utrpi elektriéni udar.

Pazite, da z vrte¢imi se deli orodja ne poskodujete
elektricnega kabla. V primeru izgube nadzora nad
elektricnim  orodjem lahko pride do poskodbe
elektricnega kabla, in vam zato lahko to elektricno
orodje poskoduije prste ali roke.

Ne odlagajte elektricnega orodja iz rok, dokler
se namesceni pribor ne neha vrteti. Pribor, ki
se Se vedno vrti, lahko pride v stik z odlagalno
povrSino in  povzro¢i izgubo nadzora nad
elektriénim orodjem.

Ne puscajte elektricnega orodja vkljuéenega
brez nadzora. VrteCi se pribor lahko
nepri¢akovano zagrabi va$o obleko in vas
poskoduje.



15. Redno cistite hladilne reze elektricnega orodja.
Ventilator motorja vsesava v ohije prah, ki
povzroa Skodljivo kopi¢enje prahu in s tem
nevarnost elektricne okvare.
Ne uporabljajte elektricnega orodja v blizini
gorljivih snovi. Gorljive snovi se lahko vnamejo
zaradi iskrenja.
Ne uporabljajte pribora, ki je predviden za
uporabo s tekoc¢im hladilnim sredstvom.
Uporaba vode ali drugih tekocin za hlajenje lahko
povzrodi elektriéni udar.
Povratni udarec in s tem povezana opozorila
Povratni udarec je nenadna reakcija pri stisnjenju ali
zagozdenju vrteCe se rezalne ploS¢e. Zaradi
zagozdenja ali stisnjenja se pribor nenadoma zaustavi,
elektrino orodje pa sunkovito odskoci v nasprotni smeri
vrtenja rezalne plosce v tocki zagozdenja.
Ce pride na primer do blokade abrazivne plos¢e v
obdelovancu, lahko rob v tocki zagozdenja zareze v
povrsino, pri tem pa nastala sila rezalno plos¢o odbije
od materiala. Rezalna plos¢a lahko odskogi bodisi proti
vam ali v nasprotni smeri, kar je odvisno od smeri
vodenja rezalne ploS¢e v tocki zagozdenja. Abrazivna
ploS¢a se lahko pod temi pogoji tudi zlomi.
Povratni udarec je posledica nestrokovnega ravnanja z
elektricnim  orodjem in/ali  neugodnih  okoli§¢in.
Preprecite ga lahko z upos$tevanjem spodaj navedenih
opozoril.
a) Elektrino orodje drzite s trdnim prijemom in se
postavite v takSen polozaj, da lahko prestrezete sile
povratnega udarca. Ce je na elektriéno orodje
mogoce namestiti dodatni ro¢aj, ga tudi uporabljajte,
saj vam omogoc¢a najboljsi nadzor nad povratnimi
udarci ali reakcijskim vrtiinim  momentom.
Reakcijske vrtiine momente ali povratne udarce je
mogoCe  ucinkovito  prepreciti  z  upoStevanjem
previdnostnih ukrepov.
b) Ne priblizujte rok vrteéim se delom
elektricnega orodja. Names$c&eni pribor lahko
udari nazaj prek vase roke.
c) Ne postavljajte se v linijo z vrteco se rezalno
plosc€o. Povratni udarec sunkovito potisne orodje
v nasprotni smeri vrtenja rezalne plo$¢e v tocki
zagozdenja.
d) Pri obdelavi vogalov, ostrih robov ipd. je
potrebna vecja previdnost. lzogibajte se
polozajem, v katerih lahko orodje odskoci iz
obdelovanca ali se zagozdi. V vogalih in na

16.

17.

ostrih  robovih obstaja poveCana nevarnost
povratnega sunka ali zagozdenja pribora.
Posledica tega je lahko izguba nadzora ali

povratni udarec.

e) Ne prikljucite veriznih rezil za izrezovanje
lesa, segmentiranih diamantnih rezalnih plos¢
z boénim robom, vecjim od 10 mm ali
nazobcéanih Zaginih listov. Tovrstna orodja
pogosto povzro€ijo povratni udarec ali izgubo
nadzora nad elektri¢nim orodjem.

f) Rezalne plosce ,blokirajte“ ali
preobremenijuijte. Ne skusajte narediti
preglobokih rezov. Preobremenjevanje rezalne
ploS¢e poveduje moznost zvijanja ali zagozdenja
rezalne plo$¢e v obdelovancu ter s tem moznost
povratnega udarca ali zloma rezalne plosce.

g) Ce se rezalna ploséa zatakne ali ée iz katerega
koli razloga prekinete z rezanjem, izklopite
elektricno orodje in ga negibno drzite v materialu,
dokler se rezalna plo$¢a popolnoma ne ustavi.
Nikoli ne skuSajte odstraniti rezalne plosce iz
obdelovanca, dokler se rezalna plosc¢a Se vrti. V
nasprotnem primeru lahko pride do povratnega
udarca. Preverite in odpravite vzrok oviranja rezalne
plosce.

h) Rezanja ne zacénite ponovno v obdelovancu.
Najprej pocakajte, da rezalna plos¢a doseze
polno hitrost, nato pa pazljivo zaénite ponovno
rezati. Ce zaénete z rezanjem v obdelovancu, se
lahko rezalna ploS¢a zagozdi, lahko pa pride tudi
do povratnega udarca.

i) Pod rezalne plosce in velike obdelovance
postavite podporo, da boste zmanjsali
moznost zagozdenja plosSce ali povratnega
udarca. Veliki obdelovanci se lahko zaradi lastne
teze povesijo. Podpore je treba postaviti pod
obdelovanca v blizini linije reza in blizu roba
obdelovanca na obeh straneh rezalne plosce.

j) Bodite Se posebej pozorni, ko v obstojece
zidove ali druge slepe tocke izvajate ,slepe
reze“. Rezalna plo$¢a lahko zadene plinske,
vodovodne ali elektriéne napeljave ali predmete, ki
lahko povzroéijo povratni udarec.

18. Pred uporabo segmentirane diamantne rezalne
ploSc¢e se prepric¢ajte, ali ima diamantna rezalna
ploséa bocni rob med segmenti 10 mm ali manj,
vendar z negativnim kotom nagiba.

Dodatna varnostna opozorila:

19. Nikoli ne poskusajte rezati z orodjem, tako da ga
vpnete v primez obrnjenega na glavo. To je izjemno
nevarno in lahko povzroéi hudo nesreco.

Nekateri materiali vsebujejo kemikalije, ki so

lahko strupene. Bodite previdni in preprecite

vdihavanje prahu in stik s kozo. Upostevajte
varnostne podatke dobavitelja materiala.

Plosce hranite le po priporocilih proizvajalca.

Zaradi nepravilne hrambe se lahko plosce

poskodujejo.

SHRANITE TA NAVODILA.

ne

20.

21.

/AOPOZORILO:

NE dopustite si, da bi zaradi udobnejSega dela ali
poznavanja izdelka (pridobljenega z veckratno
uporabo) opustili striktno upostevanje varnostnih
pravil pri uporabi stroja. ZLORABA ali
neupostevanje varnostnih pravil v teh navodilih za
uporabo lahko povzroéi hude telesne poskodbe.



OPIS DELOVANJA

APOZOR:
Pred vsako nastavitvijo ali pregledom nastavitev
stroja se prepriCajte, da je le to izklju¢eno in
lo€eno od elektricnega omrezja.

Nastavitev globine rezanja

Sl.1

Sprostite krilni  vijak na omejevalniku globine in
premaknite osnovno plo$¢o gor ali dol. Na Zeleni globini
rezanja fiksirajte osnovno plo$¢o s krilnim vijakom.

/A\POZOR:
Po nastavitvi globine rezanja vedno varno privijte
krilni vijak.

Poravnanje na rezalno linijo

Sl.2
Poravnajte rob sprednje strani osnovne plo$¢e z vaso
linijo rezanja na obdelovancu.

Delovanje stikala

APOZOR:
Pred prikljucitvijo orodja na elektricno omrezje se
vedno prepricajte, da je stikalo brezhibno in da se
vraca v polozaj za izklop (OFF), ko ga spustite.
S1.3
Za orodje z gumbom za zaporo vklopa
Za zagon orodja preprosto povlecite sprozilno stikalo.
Za izklop orodja spustite sprozilno stikalo. Za
neprekinjeno delovanje povlecite sprozilno stikalo in
pritisnite gumb za zaporo vklopa ter nato spustite
sprozilno stikalo. Za izklop neprekinjenega delovanja
orodja popolnoma povlecite sprozilno stikalo in ga nato
spustite.
Za orodje s sprostilnim gumbom
Za zaSCito pred nehotenim vklopom
opremljeno s sprostilnim gumbom.
Za zagon orodja hkrati pritisnite na sprostilni gumb in sproZilno
stikalo. Za izklop orodja spustite sprozilno stikalo.

je stikalo

APOZOR:
Ne vlecite sprozilnega stikala moc¢no, ne da bi pri tem
pritisnili sprostilni gumb. To lahko povzro&i zlom stikala.
Za orodje brez gumba za zaporo
vklopa/sprostilnega gumba
Za zagon orodja povlecite sprozilno stikalo. Za izklop
orodja spustite sprozilno stikalo.

MONTAZA

/A\POZOR:
Pred vsakim posegom v orodje se prepri¢ajte, da
je le to izklju¢eno in lo¢eno od elektricnega
omrezja.

1"

Odstranjevanje ali namesc¢anje diamantne
rezalne plosce (dodatni pribor)

/A\POZOR:

- Pred odstranjevanjem ali name$¢anjem diamantne
rezalne ploS¢e se vedno prepricajte, da je orodje
izklopljeno in vti¢ izvle€en iz vti¢nice.

Za odstranitev ali namestitev diamantne rezalne
plo$¢e uporabljajte le inbus klju¢ Makita.
Sl.4
Za odstranjevanje diamantne rezalne plosce drzite
zunanjo prirobnico s klju¢éem in z imbus klju¢em
popustite sornik s Sestrobo glavo v nasprotni smeri
urinega kazalca. Nato odstranite sornik s Sestrobo glavo,
zunanijo prirobnico in diamantno rezalno plos¢o.

SI.5

Za namestitev diamantne rezalne plosce sledite
postopku odstranjevanja v obratni smeri. Vedno
namestite diamantno rezalno plosco tako, da bo puscica
na diamantni rezalni plos¢i obrnjena v isto smer kot
puscica na pokrovu rezilne plos¢e. SORNIK S
SESTROBO GLAVO TRDNO ZATEGNITE V
NASPROTNI SMERI URINEGA KAZALCA.

Shranjevanje inbus klju¢a

Sl.6

Ko inbus klju¢a ne uporabljate, ga shranite, kot je
prikazano na sliki, da ga ne izgubite.

DELOVANJE

A\POZOR:

To orodje je treba uporabljati samo na vodoravnih
povrsinah.

Stroj pomikajte vedno naprej, naravnost in z
zmerno silo. Uporaba prekomerne sile na orodje
ali upogibanje, stiskanje ali zvijanje diamantne
rezalne plos¢e med rezanjem lahko povzroci
pregrevanje motorja in nevarni povratni udarec.

S1.7

Trdno drzite orodje. Postavite osnovno ploséo na
obdelovanec tako, da se diamantna rezalna plo$¢a ne
dotika obdelovanca. Nato vklopite orodje in poc¢akajte,
da diamantna rezalna plo$¢a doseze polno Stevilo
vrtljajev.

Zdaj preprosto pomikajte orodje Cez povrsino
obdelovanca in jo pri tem ohranjajte ravno. Napredujte
enakomerno, dokler ne dokoncate reza. Za lepe reze
morate paziti na ravno linijo rezanja in ohranjati
enakomerno hitrost.



VZDRZEVANJE

APOZOR:

Preden se lotite pregledovanja ali vzdrzevanja
orodja, se vedno prepriCajte, da je orodje
izklopljeno in vti¢ izvleen iz vticnice.

Nikoli ne uporabljajte bencina, razred¢ila, alkohola
ali podobnega. V tem primeru se orodje lahko
razbarva, deformira, lahko pa tudi nastanejo
razpoke.

Po uporabi

Izpihajte prah iz notranjosti orodja, tako da nekaj ¢asa
orodje deluje v prostem teku. Skrtacite nabrani prah na
osnovni plo$¢o. Nabiranje prahu v motorju ali na
osnovni plos¢i lahko povzroci nepravilno delovanje
orodja.

Menjava oglenih krtack

Sl1.8

Ogleni krtacki odstranjujte in preverjajte redno. Ko sta
obrabljeni do meje obrabljenosti, ju zamenjajte. Ogleni
krtatki morata biti cisti, da bosta lahko neovirano
zdrsnili v drzali. Zamenjajte obe ogleni krtacki naenkrat.
Uporabljajte le enaki ogleni krtacki.

Sl.9

Z izvijacem odstranite pokrova krtack. lzvlecite izrabljeni
ogleni krtacki, namestite novi in privite oba pokrova
krtack.

VARNO in ZANESLJIVO delovanje tega izdelka bo
zagotovljeno le, e boste popravila, vzdrZzevanje in
nastavitve prepustili pooblas¢enemu servisu za orodja

Makita, ki vgrajuje izkljuéno originalne nadomestne dele.

DODATNI PRIBOR

APOZOR:
Ta dodatni pribor ali pripomocki so predvideni za
uporabo z orodjem Makita, ki je opisano v teh
navodilih za uporabo. Pri uporabi drugega pribora
ali pripomockov obstaja nevarnost telesnih
poSkodb.  Dodatni  pribor ali  pripomocke
uporabljajte samo za navedeni namen.

Za ve¢ informacij o dodatnem priboru in opremi se

obrnite na najblizji pooblaséeni Makita servis.
Diamantna rezalna plo$¢a (za suho rezanje)
Klju¢ 22
Imbus klju¢

OPOMBA:
Nekateri predmeti na seznamu so lahko priloZeni
orodju kot standardni pribor. Lahko se razlikuje od
drzave do drzave.



SHAQIP (Udhézimet origjinale)

Shpjegim i pamjes sé pérgjithshme

1-1. Bulon flutur

1-2. Bazamenti

3-1. Kémbéza e gelésit

3-2. Butoni bllokues/Butoni zhbllokues
4-1. Celési

4-2. Celési heksagonal

4-3. Flanxha e jashtme
4-4. Disku i diamantit
5-1. Flanxha e brendshme
5-2. Disku i diamantit
5-3. Flanxha e jashtme
5-4. Buloni hekzagonal

6-1. Celési heksagonal

8-1. Shenja kufizuese

9-1. Kagavida

9-2. Kapaku i mbajtéses sé
karboncinave

SPECIFIKIMET

Modeli 4100NH3

Diametri i fletés 110 mm

Diametri i vrimés 20 mm

Trashésia maksimale e diskut té& diamantit 2,0 mm

Kapaciteti maksimal i prerjes 32 mm

Shpejtésia nominale (n) / Shpejtésia pa ngarkesé (ng) 13 000 min™
Gjatésia e pérgjithshme 227 mm
Pesha neto 2,9 kg
Kategoria e sigurisé B

« Pér shkak té programit toné té vazhdueshém té kérkim-zhvillimit, specifikimet e pérmendura kétu mund té ndryshojné pa njoftim

paraprak.
« Specifikimet mund té ndryshojné nga njéri shtet né tjetrin.
« Pesha sipas procedurés EPTA 01.2003

ENE024-1
Pérdorimi i menduar
Vegla pérdoret pér prerjen e tullave dhe té betonit pa
pérdorimin e ujit.

ENF002-2
Furnizimi me energji
Vegla duhet té lidhet vetém me njé burim energjie me té
njéjtin tension té& treguar né pllakézén metalike
udhézuese dhe mund té funksionojé vetém me rrymé
alternative njéfazore. Ata kané izolim té dyfishté dhe
mund té pérdorin priza pa tokézim.

ENG905-1
Zhurma
Niveli tipik i zhurmés A, i matur sipas EN60745:
Niveli i presionit t& zérit (L,a): 99 dB (A)
Niveli i fugisé sé zérit (Lwa): 110 dB (A)
Pasiguria (K): 3 dB (A)
Mbani mbrojtése pér veshét
ENG900-1

Dridhjet
Vlera totale e dridhjeve (shuma e vektorit me tre akse)
pércaktohet sipas EN60745:

Regjimi i punés: prerje betoni
Emetimi i dridhjeve (an): 5,0 m/s?
Pasiguria (K): 1,5 m/s?

ENG901-1
Vlera e deklaruar e emetimeve té dridhjeve éshté matur
sipas metodés standarde té testimit dhe mund té
pérdoret pér té krahasuar njé vegél me njé tjetér.

Vlera e deklaruar e emetimeve té dridhjeve mund té
pérdoret pér njé vlerésim paraprak té ekspozimit.

/\PARALAJMERIM:

. Emetimet e dridhjeve gjaté pérdorimit aktual té

veglés elektrike mund té ndryshojné nga vlerat e
deklaruara t€ emetimeve né varési t€ ményrave
sesi pérdoret vegla.
Sigurohuni gé té identifikoni masat e sigurisé pér
mbrojtjen e pérdoruesit, gé bazohen né vlerésimin
e ekspozimit ndaj kushteve aktuale té pérdorimit
(duke marré parasysh té gjitha pjesét e ciklit té
funksionimit si ato kur vegla éshté e fikur dhe
punon pa preré, ashtu edhe kohén e pérdorimit).

ENH101-18
Vetém pér shtetet evropiane

Deklarata e konformitetit me KE-né

Makita deklaron qé makineria(té) e méposhtme:

Emértimi i makinerisé:

Prerés

Nr. i modelit/ Lloji: 4100NH3

Pajtohet me direktivén evropiane té méposhtme:
2006/42/KE

Ato jané prodhuar konform standardit ose dokumenteve

té standardizuara si vijon:
EN60745

Skedari teknik konform direktivés 2006/42/KE disponohet nga:
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgjiké
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Yasushi Fukaya

Drejtor
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgjiké

GEA010-1

Paralajmérimet e pérgjithshme
pér siguriné e veglés

/\ PARALAJMERIM Lexoni t& gjitha paralajmérimet
dhe udhézimet pér siguriné. Mosndjekja e

paralajmérimeve dhe udhézimeve mund té rezultojé né
goditje elektrike, zjarr dhe/ose démtim serioz.

Ruajini té gjitha paralajmérimet dhe

udhézimet pér té ardhmen.
GEB069-6

PARALAJMERIMET PER
SIGURINE E PRERESIT

1. Mbrojtésja e dhéné me veglén duhet té montohet
miré te vegla e punés dhe té pozicionohet pér
siguri maksimale, né ményré qé ndaj pérdoruesit té
jeté ekspozuar njé pjesé sa mé vogél e diskut.
Qéndroni bashké me personat e tjeré larg planit té
diskut prerése. Mbrojtésja ndihmon né mbrojtien e
pérdoruesit nga copézat e thyera té diskut dhe nga
kontakti aksidental me diskun.

2. Pérdorni vetém disku prerés diamanti pér
veglén elektrike. Fakti gé njé aksesor mund té
montohet te vegla elektrike, nuk garanton njé
funksionim té sigurt.

3. Shpejtésia e matur e aksesorit duhet té jeté
minimalisht e barabarté me shpejtésiné
maksimale té caktuar né veglén elektrike.
Aksesorét gé e kalojné shpejtésiné e matur mund
té thyhen dhe té ndahen né copa.

4. Disget duhet té pérdoren vetém pér
pérdorimet e rekomanduara. Pér shembull:
mos Iémoni me anén e diskut prerése. Disget
abrazive prerése jané synuar pér lémim anésor,
forcat anésore té ushtruara mbi kéto disqe mund
té shkaktojné thyerjen e tyre.

5. Gjithmoné pérdorni flanxha disku té
padémtuara qé pérputhen me diametrin e
diskut té zgjedhur. Flanxhat e pérshtatshme té
disqeve e mbéshtesin diskun duke reduktuar
mundésiné e thyerjes sé saj.

6. Diametri i jashtém dhe trashésia e aksesorit
tuaj duhet té jeté brenda kapacitetit t&¢ matur
té veglés elektrike. Aksesorét me pérmasa té
gabuara nuk mund té€ mbrohen ose té
kontrollohen si¢ duhet.

14.

Madhésia e grupit té disgeve dhe té flanxhave
duhet té pérputhet me aksin e veglés elektrike.
Disqget dhe flanxhat gé kané vrima né boshte qé
nuk pérputhen me pjesén tjetér té veglés elektrike
do té humbasin ekuilibrin, do té I€kunden jashté
mase dhe mund té shkaktojné humbjen e
kontrollit.

Mos pérdorni disqe té démtuara. Pérpara ¢do
pérdorimi, kontrolloni disget pér ciflosje dhe
krisje. Nése vegla elektrike ose disku ju bien,
kontrolloni pér démtime ose instaloni njé disk
té padémtuar. Pas inspektimit dhe instalimit té
diskut, qéndroni bashké me personat e tjeré
larg planit sé rrotullimit té diskut dhe Iéreni
veglén elektrike té punojé me shpejtési
maksimale pa ngarkesé pér njé minuté. Disget
e démtuara zakonisht do té shképuten nga vegla
gjaté kétij testi.

Mbani veshur pajisje mbrojtése personale. Né
varési té aplikacionit, pérdorni mbrojtése pér
fytyrén ose syze sigurie té médha ose té vogla.
Sipas rastit, mbani maské kundér pluhurit,
mbrojtése pér dégjimin, doreza dhe pérparése
mbrojtése qé mund té ndalojné copézat
abrazive ose té materialit té punés. Mbrojtésja
e syve duhet té keté aftési t& ndalojé copat
fluturuese qé& prodhohen nga veprimet e
ndryshme. Maska kundér pluhurit ose respiratori
duhet té jeté né gjendje té filtrojé grimcat e
prodhuara nga funksionimi i veglés. Ekspozimi
pér njé kohé té gjaté né zhurma me intensitet té
larté mund té shkaktojé humbjen e dégjimit.

Mos i lejoni personat té afrohen né zonén e
punés. Kushdo qé hyn né zonén e punés
duhet té mbajé veshur mjetet mbrojtése
personale. Copézat e materialit t&€ punés ose té
njé disku té thyer mund té fluturojné larg dhe té
shkaktojné démtime pértej zonés ku punohet.
Mbajeni veglén elektrike vetém te sipérfaqet e
izoluara, kur té jeni duke kryer njé veprim né
té cilin aksesori prerés mund té kontaktojé me
tela té fshehur ose kordonin e vet. Nése
aksesori prerés prek njé tel me rrymé atéheré
pjesét metalike té veglés elektrike elektrizohen
dhe mund t'i japin punétorit njé goditje elektrike.
Vendoseni kordonin larg aksesorit rrotullues.
Nése humbisni kontrollin, kordoni mund té pritet
ose té ngatérrohet dhe dora ose krahu juaj mund
té térhiget drejt diskut prerés.

Mos e léshoni veglén elektrike nga dora deri
sa aksesori té keté ndaluar plotésisht. Disku
prerés mund té preké sipérfagen dhe mund ta
nxjerré veglén elektrike jashté kontrollit.

Mos e ndizni veglén elektrike kur jeni duke e
mbajtur anash trupit tuaj. Kontakti aksidental
me aksesorin rrotullues mund ta ngecé até né
rrobat tuaja, duke e térhequr aksesorin drejt trupit
tuaj.



15. Pastroni rregullisht vrimat e ajrosjes sé veglés
elektrike. Ventilatori i motorit do ta térheqé pluhurin
brenda folesé dhe akumulimi i tepért i pluhurit té metalit
mund té shkaktojé rrezige elektrike.
Mos e pérdorni veglén elektrike prané
materialeve té ndezshme. Shkéndijat mund ti
ndezin kéto materiale.
Mos pérdorni aksesoré qé kérkojné ftohés té
léngshém. Pérdorimi i ujit ose i ftohésve té tjeré
té léngshém mund té rezultojné né goditje ose né
goditje elektrike.
Kundérveprimi dhe paralajmérime pérkatése
Kundérveprimi éshté njé reagim i shpejté qé ndodh kur disku
rrotullues bllokohet ose ngec. Bllokimi ose ngecja shkaktojné
njé ndalesé té menjéhershme té diskut rrotullues e cila bén gé
vegla elektrike té dalé jashté kontrollit dhe té shkojé né drejtim
té kundért té drejtimit té diskut rrotullues né pikén e lidhjes.
Pér shembull, nése disku abrazive ngec ose bllokohet nga
materiali i punés, tehu i diskut gé hyn né vendin e bllokimit
mund té godasé sipérfagen e materialit duke shkaktuar daljen
ose kércimin e diskut nga vendi. Disku mund té kércejé né
drejtim té punétorit ose larg tij, né varési té drejtimit té Iévizjes
sé diskut né momentin e bllokimit. Disget abrazive mund té
thyhen né té tilla kushte.
Kundérveprimi éshté rezultat i keqpérdorimit t€ veglés
elektrike dhe/ose procedurave ose kushteve té pasakta
té pérdorimit dhe mund té shmanget duke marré masat
e méposhtme parandaluese.
a) Mbajeni veglén elektrike fort dhe vendosni
trupin dhe krahun né ményré qé té pengoni
forcat kundérvepruese. Pérdorni gjithmoné
dorezén ndihmése, nése mundésohet, pér njé
kontroll maksimal mbi kundérveprimin ose
reagimin rrotullues gjaté ndezjes. Pérdoruesi
mund té kontrollojé reagimet rrotulluese ose forcat

16.

17.

kundérvepruese, nése merren masa parandaluese.

b) Mos e vini kurré dorén prané aksesorit rrotullues.
Aksesori mund té& kundérveprojé mbi dorén tuaj.

c) Mos e mbani trupin né njé vijé me diskun
prerés. Kundérveprimi e shtyn veglén né drejtimin
e kundért té lévizjes sé diskut né pikén e ngecjes.
d) Tregoni kujdes té veganté kur té punoni né
cepa, ané té mprehta etj. Shmangni kércimet
dhe ngecjen e aksesorit. Cepat, anét e mprehta
ose kércimet kané njé tendencé pér té shkaktuar
ngecien e aksesorit rrotullues qé& shkakton
humbjen e kontrollit ose kundérveprimin.

e) Mos montoni zinxhir sharre, disk pér prerjen e
druve, disk té segmentuar diamanti me hapésiré
anésore mé té madhe se 10 mm ose teh sharre té
dhémbézuar. Disqe té tilla krijojné kundérveprime té
shpeshta dhe humbje té kontrollit.

f) Mos e “bllokoni” diskun dhe mos ushtroni presion
té tepért mbi té. Mos provoni té kryeni prerje té
thella. Ushtrimi i forcés sé tepért mbi disk rrit ngarkesén
dhe ndjeshmériné ndaj pérdredhjeve ose kapjes sé
diskut gjaté prerjes dhe mundésiné e kundérveprimit
ose té thyerjes sé diskut.

g) Kur disku ngec ose kur ndérprisni prerjen
pér ¢farédo lloj arsyeje, fikeni veglén elektrike
dhe mbajeni veglén elektrike pa Iévizur derisa
disku té ndalojé plotésisht. Mos provoni
asnjéheré ta térhigni diskun nga procesi i
prerjes kur disku éshté duke Ilévizur,
pérndryshe mund té ndodhé kundérveprim.
Hetoni dhe ndérmerrni veprime korrigjuese pér té
eliminuar ngecjen e diskut.

h) Mos e rifilloni procesin e preries sé
materialit té punés. Lejoni diskun té arrijé
shpejtésiné maksimale dhe futeni sérish me
kujdes te vendi i prerjes. Disku mund té kapet, té
shkojé lart ose té kundérveprojé nése vegla
elektrike rindizet brenda materialit té€ punés.

i) Mbéshtetini panelet ose ¢do material t¢ madh
pune pér té minimizuar rrezikun e bllokimit té diskut
dhe té kundérveprimit. Materialet e médha té punés
kané tendencé té pérkulen nga pesha e tyre.
Mbéshtetéset duhet té vendosen poshté materialit té
punés prané vijés sé prerjes dhe buzés sé materialit t&
punés nga té dyja anét e diskut.

j) Tregoni kujdes té vecanté kur béni “prerje né
xhep” né muret ekzistuese ose né zona té tjera
me shikim té kufizuar. Disku i dalé mund té
presé tuba gazi ose uji, tela elektriké ose objekte
qé mund té shkaktojné kundérveprim.

18. Pérpara se té pérdorni disk té segmentuar
diamanti, sigurohuni qé disku i diamantit té
keté hapésiré anésore prej 10 mm ose mé pak
ndérmjet segmenteve, vetém me kénd negativ
pjerrésie.

Paralajmérime shtesé mbi siguriné:

19. Asnjéheré mos provoni té prisni duke e

mbajtur veglén pérmbys né njé morsé

shtrénguese. Kjo mund té shkaktojé aksidente
té rénda, sepse éshté shumé e rrezikshme.

Disa materiale pérmbajné kimikate gé mund té

jené toksike. Kini kujdes qé té parandaloni
thithjen e pluhurave dhe kontaktin me Iékurén.

Ndigni té dhénat e sigurisé nga furnizuesi i

materialit.

Magazinojini disqet sipas rekomandimeve té

prodhuesit. Magazinimi i pasakté mund t’i

démtojé disqget.

RUAJINI KETO UDHEZIME.

20.

21.

APARALAJMERIM:
MOS lejoni gé njohja ose familjarizimi me produktin
(té fituara nga pérdorimi i shpeshté) té

zévendésojné zbatimin me pérpikéri té rregullave té
sigurisé pér produktin né fjalé. KEQPERDORIMI ose
mosndjekja e rregullave té sigurisé té dhéna né kété
manual pérdorimi mund té shkaktojné démtime
personale serioze.



PERSHKRIMI | PUNES

AKUJDES:
Jini gjithnjé té sigurt qé vegla éshté fikur dhe
hequr nga korrenti pérpara se ta rregulloni apo t'i
kontrolloni funksionet.

Rregullimi i thellésisé sé prerjes

Fig.1

Lironi bulonin flutur né niveluesin e thellésisé dhe l€vizni

bazén lart ose poshté. Siguroni bazén né thellésiné e

déshiruar té prerjes duke shtrénguar bulonin flutur.

/\KUJDES:
Pas rregullimit t& thellésisé sé
shtréngojeni gjithmoné miré bulonin flutur.
Shikimi
Fig.2
Bashkérenditni skajin e pjesés sé pérparme té bazés
me Vijén e prerjes né materialin e punés.

prerjes,

Veprimi i ndérrimit

/A\KUJDES:
Pérpara se ta vendosni veglén né korrent,
kontrolloni gjithmoné nése kémbéza celési éshté
né pozicionin e duhur dhe nése kthehet né
pozicionin "FIKUR" kur Iéshohet.
Fig.3
Pér veglat me buton bllokimi
Pér ta ndezur veglén, thjesht térhigni gelésin. Léshoni
celésin pér ta fikur. Pér puné té vazhdueshme, térhigni
celésin, shtypni butonin e bllokimit dhe mé pas Iéshoni
celésin. Pér ta hequr veglén nga pozicioni i bllokuar,
térhigni plotésisht kémbézén dhe pastaj I€shojeni.
Pér veglat me buton zhbllokimi
Pér té shmangur térhegjen aksidentale té gelésit, éshté
siguruar njé buton zhbllokimi.
Pér ta ndezur veglén, shtypni butonin e zhbllokimit dhe
térhigni gelésin. Léshoni gelésin pér ta ndaluar.

/\KUJDES:
Mos e térhigni fort kémbézén e celésit pa shtypur
butonin e zhbllokimit. Kjo mund té shkaktojé
thyerjen e celésit.

Pér veglén pa buton bllokimi/buton zhbllokimi

Pér ta ndezur veglén, thjesht térhigni celésin. Léshoni

celésin pér ta ndaluar.

MONTIMI

AKUJDES:
Jini gjithnjé té sigurt qé vegla éshté fikur dhe
hequr nga korrenti pérpara se té béni ndonjé puné
mbi té.

Heqja ose instalimi i diskut té diamantit
(aksesor opsional)

/\KUJDES:
Sigurohuni gjithmoné qé vegla té jeté e fikur dhe e
hequr nga priza pérpara se té instaloni ose té higni
diskun e diamantit.
Pérdorni vetém gelésin Makita pér instalimin ose
hegjen e diskut té€ diamantit.
Fig.4
Pér ta hequr diskun e diamantit, mbajeni flanxhén e jashtme
me celés dhe lirojeni bulonin hekzagonal né drejtim orar me
celésin hekzagonal. Mé pas, higni bulonin hekzagonal,
flanxhén e jashtme dhe diskun e diamantit.
Fig.5
Pér té instaluar diskun e diamantit, ndigni procedurén e
anasjellé té hegjes. Instalojeni gjithnjé diskun e diamantit né
ményré gé shigjeta né diskun e diamantit té jeté e kthyer né té
njéjtin drejtim si shigjeta né kutiné e diskut. SIGUROHUNI QE
TA SHTRENGONI MIRE BULONIN HEKZAGONAL NE
DREJTIM KUNDERORAR.

Ruajtja e gelésit hekzagonal
Fig.6

Kur nuk e keni né pérdorim, gelésin hekzagonal ruajeni
si¢ tregohet né figuré gé mos t'ju humbé.

PERDORIMI

/\KUJDES:
Kjo vegél duhet té pérdoret vetém né sipérfage
horizontale.
Sigurohuni gé ta lévizni veglén pérpara lehté dhe né vijé
té drejté. Sforcimi dhe ushtrimi i forcés sé tepért ose
pérkulja, kapja apo pérthyerja e diskut té diamantit gjaté
preries mund té shkaktoj¢ mbinxehje té motorit dhe
zmbrapsije té rrezikshme té veglés.
Fig.7
Mbajeni veglén fort. Vendoseni pllakén e bazés mbi
materialin e punés gé do té pritet pa e prekur me diskun
e diamantit. Mé pas, ndizeni veglén dhe prisni derisa
disku i diamantit t&€ marré shpejtési té ploté.
Tani lévizeni veglén pérpara mbi sipérfagen e materialit té
punés, duke e mbajtur rrafsh dhe duke pérparuar shtruar
derisa t& pérfundoni prerjen. Mbajeni vijén e prerjes té drejté
dhe shpejtésiné e pérparimit té njétrajtshme.

MIREMBAJTJA

/\KUJDES:
Sigurohuni gjithnjé gé vegla té jeté fikur dhe té jeté
hequr nga korrenti pérpara se té& kryeni
inspektimin apo mirémbaijtjen.
Mos pérdorni kurré benziné, benziné pastrimi,
hollues, alkool dhe té ngjashme. Mund té
shkaktoni ¢ngjyrosje, deformime ose krisje.



Pas pérdorimit

Largoni pluhurin duke i fryré nga pjesa e brendshme e
veglés duke e ndezur veglén pér pak kohé pa e véné né
puné. Higni me furgé pluhurin e grumbulluar mbi bazé.
Grumbullimi i pluhurit né motor ose mbi bazé mund té
shkaktojé kegfunksionim té veglés.

Zévendésimi i karbonginave

Fig.8

Higini dhe kontrollojini  rregullisht  karbonginat.
Zévendésojini kur t& konsumohen deri né shenjén kufi.
Mbajini karbonginat té pastra dhe qé té hyjné lirisht né
mbajtéset e tyre. Té dyja karbonginat duhen
zévendésuar né té njéjtén kohé&. Pérdorni vetém
karbongina identike.

Fig.9

Pérdorni kacavidé pér té hequr kapakét e mbajtéseve té
karbonginave. Higni karbonginat e konsumuara, futni té
rejat dhe siguroni kapakét e mbajtéseve té tyre.

Pér t& ruajtur SIGURINE dhe QENDRUESHMERINE,
riparimet dhe ¢do mirémbaijtje apo rregullim tjetér duhen
kryer nga gendrat e autorizuara té shérbimit t&¢ Makita-s,
duke pérdorur gjithnjé pjesé kémbimi té Makita-s.

AKSESORE OPSIONALE

AKUJDES:
Kéta aksesoré ose shtojca rekomandohen pér
pérdorim me veglén Makita t€ pércaktuar né kété
manual. Pérdorimi i aksesoréve apo shtojcave té
tiera ndryshe nga kéto mund té pérbéjé rrezik
Iéndimi. Aksesorét ose shtojcat pérdorini vetém
pér géllimin e tyre té pércaktuar.
Nése keni nevojé pér mé shumé té dhéna né lidhje me
aksesorét, pyesni gendrén vendore té shérbimit té
Makita-s.
Disge diamanti (té llojit té thaté)
Celési 22
Celési hekzagonal

SHENIM:
Disa artikuj té listts mund té pérfshihen né
paketén e veglés si aksesoré standardé. Ato mund
té ndryshojné nga njéri shtet né tjetrin.



BBLIIFAPCKWU (OpurnHanHa MHCTPyKLMs)

Pa3sicHeHue Ha o6wunsa usrnen

1-1. BonT ¢ nepyata rnasa

1-2. OcHoBa

3-1. MyckoB npekbcBay

3-2. byToH 3a 6nokvpaHe/aebnokupaqe
4-1. TaeyeH Koy

4-2. IMByceH knitoy

4-3. BbHLeH naHel
4-4. InamaHTeH auck
5-1. BuTpeleH dnarey
5-2. [lnamaHTeH auck
5-3. BrHLeH cnaxey
5-4. llecTocTeHeH GonT

6-1. VImByceH knitoy

8-1. OrpaHuunTeneH bener
9-1. OtBepTKa

9-2. Kanayka Ha yeTkogbpxay

CNEUNDOUKALINAN

Mogen 4100NH3
[AnameTbp Ha ancka 110 Mmm
[vameTbp Ha oTBOpa 20 mm
Makc. pebenvHa Ha AnamaHTeHUst QUCK 2.0 mm
Makc. faebenuHa Ha psisaHe 32 Mm
HomuHanHu o6opotu (n) / O6opoTu 6e3 ToBap (ng) 13 000 mun™"
[abapuTHa AbMkUHa 227 mm
Herto Terno 2.9«r
Knac Ha 6esonacHocT [EI]

« Mopaau Hawara HenpekbCcHaTa Hay4HO-pa3BoliHa AEMHOCT NOCOYEHUTE TYK cneuudumkaumm moraT Aa 6baaT npomeHeHn 6e3

npeausesecTtue.

« CneumnduKkaLmmnTe MOXe Aa ca PasnuyHu B pasiuyHATe Abpxasu.

« Terno cbrnacHo metoga EPTA 01/2003

ENE024-1
MpeaHasHavyeHue
To3n MHCTPYMEHT € NpefHa3HaveH 3a psidaHe Ha Tyxnu

1 6eToH 6e3 nsnonasaHe Ha BoAa.
ENF002-2

3axpaHBaHe

VIHCTpYMeHTBT criegBa ga Ce BKMOYBA CaMO KbM
3axpaHBaHe CbC  CbLIOTO  HampexeHwe,  KaTo
noco4YeHoTo Ha cupmeHarta Tabenka n paboru camo ¢
MOHOa3HO NPOMEHNNBO HanpexeHune. Ton e ¢ ABovHa
n3onaumsa 1 3aToBa MOXeE [a Ce BKIIOYBA U B KOHTAKTU

6e3 3a3emsiBaHe.
ENG905-1

Lym
O6nyaliHOTO CpedHO MpeTerneHo HUMBO Ha  Luyma,
onpegeneHo cbrnacHo EN60745:

HvBo Ha 3BykoBO HansraHe (Lpa): 99 dB (A)
Hueo Ha 3ByKkoBa MoLHOCT (Lwa): 110 dB (A)
KoedumumeHT Ha HeonpepeneHocT (K): 3 dB (A)

U3non3BanTe npeana3Hu cpeAcTBa 3a cnyxa

ENG900-1
Bubpauun

ObLaTta CTOMHOCT Ha BMOpauunTe (Cyma OT TpU OCOBU
BeKTopa), onpeaeneHa cbrnacHo EN60745:

PaGoTeH pexum: psisaHe Ha 6eToH
HvBo Ha BUBpaLuuTe (ay): 5.0 m/c?
KoedumumeHT Ha HeonpepeneHocT (K): 1.5 m/c?

ENG901-1

- Ob6siIBEHOTO HMBO Ha BUOpauuMTe € M3MEepeHo B
CbOTBETCTBME CbC CTaHAApPTHWM MeToAuM  3a
M3NMTBaHe M MOXe f[a ce u3fnon3sa 3a
CpaBHsIBaHE Ha MHCTPYMEHTW.

. OcBeH TOBa, OOSIBEHOTO HMBO Ha BubpauumTe
MOXe [a Cce M3nonsea 3a npeaBapuTenHa oLeHka
Ha BPeOHOTO Bb3[ENCTBME.

/ANPEOYNPEXOEHME:

. HuBoto Ha BuOpauuute npu pabota cC
erneKkTpnyeckns NHCTPYMEHT MoXxe na ce
pasnuuyaBa oT obsiBeHaTa CTOWHOCT B 3aBUCHMOCT
OT Ha4ynHa Ha n3nornssaHe Ha MHCTpyMeHTa.

- 3agbmkuTenHo onpeaeneTte npeanasHW Mepky 3a
3aluTa Ha oreparopa Bb3 OCHOBA Ha OLeHka Ha
pucka B peanHu paBoTHM ycroBusi (Kato ce
B3emMar npeosBug BCUYKM CbCTaBHM 4acTn Ha
paboTHUA UMKBLM, KaTo HanpuMep MOMEHTa Ha
M3KINIOYBaHe Ha WHCTpyMeHTa, pabotata Ha
npaseH xof, KakTo Y BPEMETO Ha 3afeincTBaHe).

ENH101-18
Camo 3a cTpaHute ot EC

EO [eknapauus 3a cboTBeTCTBUE
Makita peknapupa, 4ye cnegHata/ute malwmHa/u:
HaunmeHoBaHue Ha MalunHaTa:

Linpkynsip
Mogen Ne/ Tun: 4100NH3



CboTBeTcTBaT Ha W3UCKBAHWATA Ha cnegHuTe
eBponencKU ANPEKTUBU:

2006/42/EOQ
Mpon3BeneHne ca B CbLOTBETCTBME CbC CriedHus
CTaHAapT Unv CTaHO4apTU3MPaHy JOKYMEHTH:

EN60745
CovrnacHo  2006/42/EC, dannbt C
MHDOPMaLMs € AOCTBNEH OT:

Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Benrus

TexXHUu4eckKa

30.6.2015

Acywn dykana

OvpekTop
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Benrus

GEA010-1
O6wm npeaynpexneHusa 3a
6e3onacHocT npu paboTtac
eNeKTPNYeCKN MHCTPYMEHTHU
A NPEQYNPEXOEHUE MpoueTeTte BCUYKM
npeaynpexaeHus 3a 6e30MacHOCT U BCUYKHU

MHCTPYKUMK. [py HecnasBaHe Ha npeaynpexaeHusTa
N VHCTPYKUMUTE MMa OMacHOCT OT TOKOB yhap, noxap
N/MNn TEXKO HapaHsiBaHe.

3anaseTe BCUYKM npeaynpexageHua wm

MHCTPYKLMM 3a cripaBKa B 6baele.
GEB069-6

NPEOYNPEXOEHUA 3A
BE3OMNACHOCT NPU PABOTA C
LIUPKYITAPA

1.

MNpepnasutenaT, AocTaBeH C MWHCTPYMEHTa,
Tpsi6bBa pa 6bae 34paBO  3aKpeneH KbM
WHCTPYMEHTa M pasnoriokeH C ornea Ha
MakcumanHa Ge3onacHocT npu pa6oTa, Taka
Ye BB3MOXHO Hail-marnka 4YacT OT Aucka Aa
6bAe OTKpUTA OTKBM CTpaHaTa Ha paboTelms
c MHCcTpyMmeHTa. He ce npubnuxaBante u He
ponyckaWte ga uma gpyrm xopa 6nuso po
BbPTAWMSA ce Auck. MpeanasutensT cnomara 3a
3almMTaBaHeTo Ha onepaTtopa OT napyeta npu
cyynBaHe Ha AMcka U cryyalHo fonupaHe [o

avcka.
2. WsnonsBalTe camoO AuamMaHTEHU AUCKOBe 3a
pA3aHe, npeaHasHavyeHn 3a Bawwms

ernieKTpMYecku MHCTPYMeHT. ToBa, Ye AadeHu
akcecoapu MoraT Aa 6baaT 3akpeneHn KbM
MHCTPYMEHTa, He rapaHTupa OGesonacHata My
pabora.

HomuHanHaTta ckopocT Ha
Tps6bBa pa e HaW-manko paBHa  Ha
MaKkcMManHaTa  CKOpOCT, O3HayeHa Ha
WHCTpYMeHTa. AKcecoapy, KOUTO Ce BbPTAT CbC
CKOPOCT, MOo-BMCOKA OT HOMWHanHaTa, moraTt fa
Ce CuynAT v Ja ce pas3neTAT Ha napyera.
AuckoBeTe TpsiGBa Aa ce U3non3BaT camo 3a Te3un
NpUNOXeHUsi, 3a KOUTO Ca NpeAHasHa4YeHU.
Hanpumep: He TpsiGBa Aa ce wnudosa ¢ nnockara
cTpaHa Ha abpa3vBeH AUCK 3a psizaHe. AGpa3nBHUTE
[IMCKOBe 3a psisaHe ca npefHasHaveHu 3a nepudgepHo
LUNMGoBaHe W NpUNaraHeTo Ha CTPaHUYHO AENCTBaLLM
CUnM MOXe [ja AOBeAe [0 CYynBaHeTo Ha AUCKOBETE
Ha napyerta.

U3nonsBaite camo 3akpenBawm cnaHum 6e3
noBpeAM U C TOYHUA AMaMeTbp 3a U3bpaHus
Auck.  lpaBunHuTe  3akpeneawy  raHum
ocurypsisaT oropa Ha Aucka W Taka Hamansisat
0nacHOCTTa OT CUYMBAHETO My.

BBbHWHUAT AnameTbp M pAebenuHata Ha
BalLuTe akcecoapu TpsiGBa Aa OTroBapAT Ha
HOMWHanNHUA Kanauutet Ha Bawwms
eneKTpMYecku  MHCTPYMeHT.  HenpasumnHo
opasMepeHuTe akcecoapu He MoraT ga 6baat
nobpe 3alyTeHN UM KOHTPONMpaHu.

PasaMepbT Ha MOHTaXHUTe OTBOPM Ha
AuckoBeTe M ¢naHuute  TpsAGBa  Aa
CbLOTBETCTBAa TOYHO Ha Bana Ha MHCTPYMeHTa.
[lnckoBe v hnaHumW, YUUTO MOHTaXHW OTBOPU He
OTrOBapsiT Ha Bana Ha WHCTPyMeHTa, ce
nebanaHcupart, BUGpuMpaT cunHO M MoraT Ada
NPUYMHAT 3aryba Ha KOHTPO.

He wu3nonsBante noBpeseHu pauckoBe. [peau
BCAIKO U3non3BaHe NpoBepsiBanTe 3a CUynBaHUA W
nyKkHaTMHU No Aaucka. B cnyyai Ha m3nyckaHe Ha
MHCTPYMEHTa UNW Aucka, npoBepeTe 3a noBpena
WnKU cnoxeTte AUCK, KOWTO He e noBpeAeH. Cnep
KaTo orneaarte U CNOXUTe AUCKa, 3acTaHeTe 3aeAHO
C XopaTa OKOMo Bac BCTPaHM OT paBHWHaTa Ha
BbPTAWMA Ce AUCK W BKMOYETe WHCTPYMEHTa Ha
MakcumanHu obGopotu 6e3 HaToBapBaHe B
npoabKeHMe Ha eAHa MUHYTa. AKO AUCKbT e
noBpeAeH, TOW e Ce CYynu 3a BpemeTo Ha ToBa
n3nuTBaHe.

W3nonsBsaiiTe nWYHM npegnasHu cpeacTBa. B
3aBMCMMOCT OT BMAa Ha pa6oTarta, u3nonssauTe
Macka 3a nuue unu npeanasHu ouvna. [Mpu
Heo6XoAMMOCT, M3non3BaiTe Macka 3a npax,
AHTUOHW, pbKaBULM U paboTHa NpecTUnka, KOUTo
fAa MoraT Aa BM npeanasaT OT Manku abpasuBHM
4yacTULM UNK napyeHua ot obpaboTBaHusA AeTaiin.
MpeanasHute cpeAcTBa 3a ouuTe Tpsibea Aa morat fa
crpat neTAwM oTnagbuy, Cb3AafeHn Npu pasiuyHu
onepauuu. Mackata 3a npax Unu auxatenHusT anapat
TpsibBa fa moraT Aa unTpuUpat TBbpPAUTE YacTULy,
obpa3syBaHu 1Mo Bpeme Ha pabota. MpogbmKUTENHOTO
13naraHe Ha CUreH LyM MOXe fa npuuuHn 3aryba Ha
cnyxa.

akcecoapuTte



10.

1.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

CTpaHnyHuTe nuua TpAbBa Aa cToAT Ha 6GesonacHo
pascTosiHme oT pabGoTHaTa 30Ha. Bceku, KoiiTo
Bnu3a B paboTHaTa 30Ha, Tps6Ba Aa w3non3sa
NUYHWM  npeAnasHu  cpeacTBa.  [lapyeta ot
06paboTBaHus AeTann unn OT cyyneH AUCK MoraT Aa
M3XBbpYAT W [a NPUYUHAT HapaHsBaHWS W3BbH
HerocpeACTBeHaTa 30Ha Ha pabota.

OpbXTe enekTpM4eckusi MHCTPYMEHT caMo 3a
M30NMpaHUTE M HeXNb3raBUu MOBbPXHOCTH,
KoraTo MMa onacHoOCT MHCTPYMeHTa Aa Aonpe
B CKpUTM kaGenu wunuM B COGCTBEHUA CKU
3axpaHBaly kaben. AKO MHCTPYMEHTBT Aonpe Ao
NPOBOAHWK MOA HamnpexeHue, TOKbT Moxe Aa
npemMuHe npes MeTanHUTe YacT Ha MHCTPYMeHTa
1 fAa foBefe [0 TOKOB yaap Ha paboTeLums.
OpbXTe 3axpaHBawmsA kaben paned or
BbpPTAWMA ce AUCK. AKO u3rybute KoHTpon,
kabenbT Moxe fa 6bae npepsisaH Unn ckbcaH, a
pbkata BM MOXe pAa OGbae nosredeHa ot
BbPTALMSA CE AUCK.

He ocTaBsiiTe WHCTpyMeHTa Ha 3emsTa,

AO0KaTO AUCKbT He Crpe HanbIIHO Aa ce BbPTU.

BbpTawmaT  ce  auck  Moxe fAa  3axane
NOBBLPXHOCTTA M Ja U3Abpna WHCTPYMEHTa OT
pbueTe BY.

He paGoTeTe ¢ MHCTPyMEHTa KaTo ro AbpXuTe
OTCTpaHW Ao TAnoto cu. [pu cnyyaeH gonvp ¢
BbPTALLMS Ce ANCK APEXUTE BU MOXE Aa Ce pasKbcar U
[a NpugbpnaT Aucka KbM BaLLETO TAMO.

PefoBHO nouucTBalMTe BEHTUNALMOHHUTE
OTBOPM Ha WHCTPYMeHTa. BeHTunatopbT Ha
OBuraTens 3acMykBa npax B kopnyca Ha
MHCTPYMEHTa, @ HaTpynBaHETO Ha MeTaneH npax
MOXe [a [oBede A0 ONacHOCT OT enekTpudecka
nospega.

He usnonseaiTe enekTPUYECKUA UHCTPYMEHT
B 6nM3ocT A0 rnecHosananuMu martepuanu.
WckpuTe MoraT aa 3anansT Tesu matepuan.

He wu3nonsBaiiTe akcecoapu, 3a KOWUTO ce
M3UCKBA BOAHO oxnaxpaaHe. M3non3saHeto Ha
BOZA WMWY APYry OXNaXAaly TEYHOCTU MOXe Aa
[oBefe [0 TOKOB yaap M 4OpU 4O CMbPT.

OGpaTHu yaapu v npeaynpexaeHus 3a TAX
O6paTHUAT yOap e BHesarnHa peakuus Ha npumnaH
nu HawbpbeH BbPTALW, ce Auck. MNpumMnBaHeTo unm
HawbpbBaHETO nNpuuMHsBa 6bpP30  CnupaHe Ha
BbPTALYMA Ce AWUCK, KOMTO OT CBOSI CTpaHa 3aBbpTa
HEKOHTPONMPYEMO MHCTPYMeHTa B Mocoka, obpaTHa Ha
BbPTEHETO Ha AuCKa, B TOYKaTa Ha 3axsallaHe.
Hanpumep, ako abpasvBHUAT AUCK € HawbpbeH unu
npuwmnaHd ot obpaboTBaHus getann, puobT Ha gucka,
KOMTO BnM3a B ToykaTa Ha MNpuLLMNBaHe, Moxe Aa
HaBnese B MOBLPXHOCTTA Ha Marepuana, OT KOeTo
OWCKBbT Aa oTckoun ¢ obpateH ygap. OuckbT moxe Aa
OTCKOYM KbM paboTelwms Wi BCTPaHW OT Hero, B
3aBWCUMOCT OT MOCOKaTa Ha ABWXEHWe Ha aucka B
ToukaTa Ha npuwmneaHe. [pu TakuBa ycrnosusi e
Bb3MOXHO abpasvnBHUAT AMCK Aa ce CHynu.
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OGpaTHUAT yaap e CreacTBMe OT  HenpaBunHata
ynotpe6a u/unu HecnasBaHe Ha peaa M ycrnosusiTa 3a
pabota u moxe Aa 6bae m3berHat nNpu cnasBaHe Ha
nocoyeHuTe no-Aosy npeanasHn MepKu.
a) [OpbxTe 3gpaBo WHCTPYMEHTa n
pasnonoxeTe TANOTO U pbKaTa CU Taka, Ye Aa
MoXeTe Aa ycTouTe Ha cunuTe Ha oGpaTHUs
yaap. Ako umMa AonbNHUTENHa pbKOXBaTKa,
3aAb/DKUTENHO A  U3non3BaiTe, 3a pAa
oBnageeTe MakCUMarnHo obpaTHus yaap unu
3aBbpTaHeTo npu nyck. OnepatopbT Moxe Aa
oBrnagee 3aBbpTaHETO WM cunuTe Ha obpaTeH
yaap, ako B3eMe NoaxofsiuTe npeanasHi Mepku.
6) He nocrtaBsWTe pbkaTta cu 6nms3o Ao
BbpTALWMA ce AUCK. Toln MoxXe aa yaapun obpatHo
pbkaTa BU.
B) He nocraBsiiTe TANOTO CU Ha eAHa JNIHUA C
BbPTAWMA ce AucK. O6paTHUAT yaap UsXeBbpns
WHCTpYMEHTa B Mocoka, obpaTHa Ha Tasu Ha
BbPTEHETO Ha AMCKa B TOYKaTa Ha HalbpbBaHe.
r) PaboteTe ¢ noBMIIEHO BHUMaHue npu
obpaboTBaHe Ha brnu, ocTpu pbGoBe U Ap.
nopo6Hn. He nosBonsiBaTe Ha pAucka Aa
noackaya unu Aa ce Hawbp6Ba. brnute,
ocTpute pbbose n nopckayaHeto  ca
npeanocTaBky 3a HalwbpbBaHe Ha aucka u 3aryba
Ha KOHTpon unv obpateH yaap.
0) He 3akpenBaiTe BepuXeH TPUOH, HOX 3a
AbpBope3ba WNU CcermMeHTUMpaH [AuaMaHTeH
AUCK € oTcTosiHMe Haa 10 MM, unu pexely AUCK
3a LUMPKYNsAp cbC 3b6M. TakvBa ANCKOBE YECTOo
BOAAT A0 obpaTeH yaap v 3aryba Ha KOHTpon.
e) He “zaknuHBanTe” AOucka U He
ynpaxHsBalTe npekaneH Hatuck. He ce
onuTBaiTe Aa MOCTUrHeTe npekarneHo ronsiMa
Abn6oYnMHa Ha oTpsA3BaHe. [lpekoMepHusT
HaTWUCK BbPXY AWCKa yBenuyaBa HaToBapBaHETO U
BEPOSITHOCTTA 3a YCyKBaHe WnW 3agupaHe Ha
Jucka B mpopesa, KakTo U Tasu 3a obpaTteH yaap
UK cYynBaHe Ha aucka.
X) AKO AUCKBLT 3agepe WNU nNpeKbCHeTe
psisaHeTO nNO pApyra MNpU4YMHA, WU3KI4yeTe
VHCTPYMEHTa W ro 3aApbXTe HenoaBUXeH,
[oKaTo  AUCKLT Chnpe pa ce  BbPTU
oKkoH4aTenHo. He ce onuTBanTe Aa usBagute
AMCKa OT npopesa, AoKaTo BCe olie ce BbpTH,
3auloTo ToBa Moxe Aa AoBede A0 obparteH
yaap. Ornepaiite  MAcCToTO UM B3emeTe
HeobxogumuTe Mepku, 3a Aa  OTCTpaHuTe
npuyMHaTa 3a 3agupaHeTo Ha aucka.
3) He nogHoBsABalTe pA3aHeTo, AOKAaTO AUCKBLT
e B gonup c o6paboTBaHuA Aetann. U3yakante
AUCKBLT Aa AOCTUrHE MbNHM 060pOTU U ToraBa
BHMMaTeNnHo ro BKapauTe B npopesa. OunckbT
MOXe Aa 3ajepe, Aa wW3nese unu ga npovssene
obpaTeH yaap, ako MHCTPYMEHTBLT GbJe BKIOYEH,
nokato e B gonvp ¢ obpabotBaHus getann.



n) Mopnupaite naHenu u Apyrn oGemuctun
[eTannu 3a obpaboTsaHe, 3a ga cBegeTe A0
MUHUMYM OMacHoOCTTa OT NpuliMNBaHe WUIn
obpaTteH yaap ot Aucka. lonemuTte o6pabotBaHu
fAeTaiinu Yecto ce orbBaT nop cobcTBeHata cu
Texect. Moanopute ce cnarat noa obpaboteaHus
netann, 6nu3o 4o NuHUSITa Ha psidaHe M 61130 Ao
pbba Ha aeTanna, oT ABETe CTPaHU Ha Aucka.

k) Bbaere ocobeHo npeanasnuBKM, KoraTo
u3psAsBate “mxo6” B CcTeHa unuM ppyra
NOBLPXHOCT, MNpe3 KOATO He ce BWXKAA.

CTbpyalysaT OMCK MOXE Aa Cpexe rasoBu Wnu
BOAOMPOBOAHN TPBOW, enekTpuyecku kaben wnm
npegmeT, KOMTO Aa NpuYKnHK obpaTeH yaap.
Mpean Aa u3non3seare cermMeHTUpaH
AnaMaHTeH LUCK, y6enete ce, ye
ANaMaHTeHUAT AOUCK € C MHTepBan Mexay
cermMeHTUTe, no-manbk or 10 Mm, M e ¢
oTpuuaTteneH npeAeH brbn Ha 3b6a.
[AonbnHuTenHu npeaynpexaeHns 3a 6esonacHocCT:
19. Hukora He ce onuTBalTe Aa pexeTe C XBaHaT
B MeHreme M OGbpPHAT HaAoONy WMHCTPYMEHT.
ToBa e U3KNIOYUTENHO OMAacHO, 3alOTO MOXe
[a AoBeAe [0 CePUO3HN NPOU3LLECTBUSA.
Hsikon maTepuanu cbAabpXaT XUMUKanu,
KOMTO MoraT pa ca TOKCu4HU. Baemete
npeanasHU Mepku, 3a Aa npegoTBpaTuTe
BAMLWBAHETO Ha Mpax U KOHTaKTa C KoxaTta.
CnepBainTe MHchopmaumsTa Ha 4OCTaBYMKA HA
MaTepwuan 3a 6e3onacHata pabota c Hero.
CbXxpaHsABailTe AUCKOBeTe cnopef chbBeTUTe
Ha npousBoauTens. HenpaBunHoto
cbXxpaHeHUe MoXe Aa yBpeau AuckoserTe.

3AMNA3ETE HACTOALLUUTE
MHCTPYKLIUW.

18.

20.

21.

AHPE,EIYI'IPE)KD,EHME:
HE nosBonsiBalnTe yCNOKOEHWETO OT MO3HaBaHETO
Ha npoaykta (npupo6buto npu AbArata My

ynotpeba) pga 3ameHM CTPUKTHOTO cna3BaHe Ha
npaBunara 3a 6e30nNacHOCT 3a BLNPOCHUS NPOAYKT.
HEMPABUITHATA YMNOTPEBA u Hecna3BaHeTo Ha
npaBunata 3a 6Ge3oMacHOCT, NOCOYeHU B
HacCTOALLOTO PHLKOBOACTBO 3a eKcnnoarauus, morat
Aa AoBeAaT A0 TEXKKW HapaHsiBaHUS.
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®YHKUMOHANHO ONMUCAHUE

/ABHUMAHME:
. TMpeaw pa perynupare unu npoeepsisate paborarta
Ha MHCTpyMEHTa 3aAbJ/DKUTENTHO npoBepeTe ganu
TOWN € M3KIIoYeH OT ByTOHa 1 OT KOHTaKTa.

PerynupaHe Ha gbn6ounHaTa Ha psAi3aHe

®dur.1

Pasxnabete Gonta c nepuyata rmaBa Ha Bopaya 3a
ObnbounHa M MpeMecTeTe OCHOBaTa Harope wnu
Hapony. 3akpeneTte ocHoBaTa Ha enaHata AbnboynHa
Ha psidaHe kaTo 3aTerHeTte 6onTa ¢ nepyara rnasa.

/A\BHUMAHME:

- Cnen perynupaHe Ha AbnboyvHata Ha psisaHe,
BMHaru 3artsarante 6onTta ¢ nepyara rnasa 3gpaBso.

HacouBaHe

dur.2
M3paBHeTe pbba Ha npegHata YacT Ha OcHoBaTta C
NHMATA Ha ps3aHe BbpXy AeTaina 3a ps3aHe.

BkniouBaHe

/\BHUMAHVE:

- Tpeay pa BKIOYMTE MHCTPYMEHTA B KOHTaKTa,
BUHarv npoeepsiBaiiTe fanu nyckoBUSAT NpekbcBay
paboTn HopmanHoO W Cce Bpblia B MOMOXEHUE
LOFF* (3kn.) npu oTnyckaHeTo my.

dur.3

3a MHCTpPYMEHT ¢ 6YTOH 3a GrnokupaHe

3a [fda BKMIOYMTE MHCTPYMEHTa, CaMO HaTUCHeTe

nyckoBusi MpekbcBay. 3a fda ro cnpeTe, OTMycHeTe

nyckoBusi npekbcBay. 3a HenpekbcHata pabota

HaTUCHETe MyCKOBWSI MpekbcBad, HaTucHeTe GyToHa 3a

6rnokMpoBka W creg  ToBa  OTMYCHETE  MyCKOBMSI

npekbcBay. 3a [Jda W3BeAeTe  MHCTPyMEHTa  oT
3aKMIOYEHO MONOXeHWe, HaTUCHETe AOKpai MycKoBUs
npekbCcBay U crief ToBa ro ocBobogeTe.

3a MHCTpPYMeHT ¢ 6yTOH 3a AeGnokupaHe

3a u3bsirBaHe Ha HEBOMHOTO BKIHOYBAHE OT MYCKOBUSI

npekbcBay e npeasuaeH 6yToH 3a aebriokupaHe.

3a pJa  BKMOYMTE  WHCTPYMEHTa,  HaTUCHeTe

nebnokvpawms 6yToH M nocrne HaTUCHETEe MyCKOBUS
npekbcBay. 3a cnuMpaHe OTMycHeTe Crycbka Ha
npekbcBaya.

/\BHUMAHME:

- He u3gbpneaiite nyckoBus npekbcBay cunHo 6e3
Oa cTe HaTucHanu GyToHa 3a aebnokupaHe. Tosa
MOXe Aa [oBeAe [0 CHynBaHe Ha npekbcaaya.

3a MHCTpyMeHT 6e3 6YTOH 3a 6rnokupaHe / 6yToH 3a
naebnokupaHe

3a [fOa BKIOYATE MHCTPYMEHTA, CaMO HaTUCHEeTe
cnycbka Ha npekbcBaya. 3a cnupaHe OTnycHeTe
crycbka Ha npekbcBava.



CIrmoOBsABAHE

/A\BHUMAHME:

. MMpeau pna wsBbpwBaTe HsaKakeu paboTu no
WHCTPYMEHTa 3aAb/DKUTENHO npoBepeTe Aanun TOlZ
€ U3KITKYeH OT 6yTOHa N OT KOHTaKTa.

MocTaBsHe UNu cBansiHe Ha AMAMaHTEHUA
AWCK (AONBbIIHUTENEH akcecoap)

/A\BHUMAHME:

- [llpean MOHTaX UMM OEMOHTaX Ha AuaMaHTeHus
[OVCK, BMHAruM npoBepsiBaiTe Aanu UHCTPYMEHTbT
€ M3KIYeEH oT ByToHa U OT KOHTakKTa.

. Wanonsgante eguHcTBEHO Kknod  Makita
nocTaBsiHe U CBasnsiHE Ha AMaMaHTEH JUCK.

dur.4

3a fja cBanuTe AUamMaHTeHNs AUCK, APBXTE BbHWHMS hnaHel|
C raeyHmst KMoy 1 pasxnabete WecTocTeHHUs BOMT no nocoka
Ha YacoBHMKOBaTa CTpefika C MOMOLUTA Ha LIECTOCTEHHUS
kntoy. Crieq ToBa M3BageTe LWECTOCTEHHUS GONTa, BbHLIHMS
chnaHeL u AnamaHTEHNs AUCK.

dur.5

3a nocTtaBsiHe Ha AMaMaHTEH AWCK U3MbIIHETE OeiicTBUsTa 3a
cBansHeto My B o6paTHa nocnegoBaTenHocT. BuHaru
NOCTaBsiTE [MAMaHTEHUs [UCK NO TakKbB HaAuMH, e
CcTperkata BbpXy AMaMaHTEHWs1 AUCK Aa COYM MO MocokaTa Ha
cTpenkata BbpXy KOprnyca Ha peXelmsi WHCTPYMEHT.
3ATEMHETE 3[PABO WECTOCTEHHWA BONT OBPATHO
HA NMOCOKATA HA YACOBHWKOBATA CTPEJIKA.

MsicTo 3a nocTaBsiHe Ha LLECTOCTEHHUS KoY

dur.6
3a pa He u3rybute LWECTOCTEHHWSI KMoY, Korato He ro

3a

13nonaBearte, NOCTaBETE ro Ha MACTOTO MOKa3aHo Ha durypara.

PABOTA

/\BHUMAHME:

. MHCTpymMeHTBT TpsibBa Oa ce wu3nonsea camo
BbPXY XOPU3OHTaNHN NOBLPXHOCTU.

. 3a,E|'bJ'I)KI/ITeﬂH0 ABMXETe UHCTPYMEHTa 6aBHO
Hanpeg no npaeBa nWHWA. AKO Hacwuneate W
ynpaxHaBaTe npekaneH Hatuck Unn rno3BosiMTe Ha
OMaMaHTEeHMss OUCK Oa Ce OrbHe, 3akfvHU Unu
ycyye B cpesa, ABUraTenaT Moxe Aa nperpee, a
MHCTPYMEHTBT [a Hanpasu onaceH obpaTeH yaap.

dur.7

[pbXTe MHCTPyMeHTa 3apaBo. [lonpeTe ocHoBaTta Ao AeTaiina
3a psizaHe, 6e3 AMaMaHTEHUST OWUCK Ja Ce Jonupa [0 Hero.
Cnep ToBa  BKMIOYETE  MHCTPYMEHTa UM W34akanTe
[MaMaHTEHWs UCK ja JOCTUTHE MbJIHW 060pOTU.

Cera ABwKeTe MHCTPYMEHTa Hampen no MoBbpXHOCTTa
Ha JeTaina, KaTo ro AbpXWTe U3PaBHEH U O ABUXUTE
6aBHO, [okaTo psizaHeTo npuknoun. BHumasante
NUHMATa Ha psasaHe da Obae npaBa M noggbpXante
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CKOpOCTTa Ha nogaBaHETO paBHOMeEpHa.

NoAAPBXKA

/A\BHUMAHME:

. MNpean pa npoBepsiBaTe UMM M3BbpLUBaTE
noaapbXKa Ha MHCTPYMEHTa ce yBepeTe, Ye Tol e
M3KIMIOYEH OT ByTOHa U OT KOHTaKTa.

. He wu3nonssavite 6GeH3uH, HadpTa, paspeguTen,
cnpt ¥ gp. nog. ToBa MOxe [fa MPUYUHK
obesLBeTaBaHe, AedopMauns Unn NyKHaTUHW.

Cnep pabota

I/laqyxal?ﬁe npaxa OT BbTPELUHOCTTa Ha UHCTPYMEHTA, KaTo ro
OCTaBWTE M3BECTHO Bpeme Aa nopaboTu Ha npaseH Xoa.
MounctBaliTe C 4eTka HaTpynaHus npax BbPXy OCHOBATa.
CbbpaHusaT npax B MOTOpa WNK BbpXy OCHOBaTa MoOXe Aa
npean3Buka HenpasuiHoO (byHKLLMOHI/IpaHe Ha NHCTpYMEHTa.

CMsiHa Ha YyeTKuTe

dwur.8

PepoBHo cBansiTte yeTkute 3a npoBepka. Korato ce naHocAT
O orpaHuuuTenHus Gener, M cmeHete. [lopabpxaiiTe
YeTkuTE  4MCTM W Aa  ce  gBwxar  ceobogHo B
yeTkoabpxatenute. [iBeTe ueTku TpsibBa Aa Ce CMEHsT
e[iHOBpPeMeHHO. /13nonaBaiiTe camo OpuriHamnHu YeTku.

dwur.9

C nomowTa Ha oOTBepTKa pasBuiiTe Kanaykute Ha
yeTkoAbpXKaTenuTe. M3Bafete M3HOCEHWTE YeTKM, CROXeTe
HOBUTE W 3aBUITE KanauykuTe Ha YeTKoAbpXauuTe.

3a pa ce nopabpxa BE3OMACHOCTTA u HAOEXOHOCTTA
Ha WHCTPYMEHTa, PEMOHTUTE, 06CY)XBAHETO NN PerynupaHeTo
TpsibBa fa ce M3BbPLUBAT OT YMbIHOMOLUEH cepBu3 Ha Makita,
KaTo ce n3nonasar pesepsHu yacTu ot Makita.

AOMBbIIHATENTHN AKCECOAPHU

/\BHUMAHMVE:

- TMpenopbyBa ce U3MNON3BaHETO Ha Te3W akcecoapu
WM HakpanHuuM C Bawus UHCTpyMeHT Makita,
OMNCaH B HACTOSILLOTO PbKOBOACTBO. V3non3eaHeTo
Ha [pyrv akcecoapy Wnu HakpaiHuuM Moxe Aa
[oBefe [0 OMAacHOCT OT TeNecHW HapaHsiBaHus.
W3anonseaiTte CbOTBETHUSI akcecoap MU HakpanHuK
camo Mo npeaHa3HayeHue.

AKO MmaTe Hyxda OT NMomoLy 3a rnoseve noapobHocTM
OTHOCHO Te3W akcecoapu, ce oBbpHeTe KbM MECTHUSI
cepBu3eH LeHTbp Ha Makita.

- [OnamaHTeHu auckoBe (Cyxu)

. [ae4eH kntoy 22

. LLlecToCTEHEH KntoY

3ABEJEXKA:

- Hsakou apTukynu OT cnucbka Moxe Aa ca
BKIMIOYEHN B KOMMMEKTAa Ha WHCTPYMEHTa, Kato
CTaHAapTHU akcecoapu. Te MOXe Aa ca pasfimyHu
B pasfiMyHUTe AbPXKaBU.



HRVATSKI (Originalne upute)

Objasnjenje opéeg pogleda

1-1. Vijak s krilastom maticom
1-2. Osnovna plo¢a

3-1. Uklju€no-isklju¢na sklopka
3-2. Gumb za blokadu / Gumb za

4-2. Imbus-klju¢

5-1

4-3. Vanjska prirubnica
4-4. Dijamantna plo¢a
. Unutarnja prirubnica

5-4. Sesterorubni vijak
6-1. Imbus-klju¢

8-1. Granitna oznaka
9-1. Odvijaé

deblokadu 5-2. Dijamantna plo¢a 9-2. Poklopac drzaca Cetkica
4-1. Klju¢ 5-3. Vanjska prirubnica
SPECIFIKACIJE
Model 4100NH3
Promijera lista 110 mm
Promjer rupe 20 mm
Maks. debljina dijamantne ploce 2,0 mm
Najveci u€inak rezanja 32 mm
Nazivna brzina (n) / Brzina bez opterecenja (ng) 13.000 min™
Ukupna duljina 227 mm
Neto masa 2,9 kg
Razred sigurnosti Bl

« Zahvaljujuci stalnom programu istrazivanja i razvoja, ovdje navedeni tehnicki podaci su podloZni promjeni bez prethodne najave.

« Tehnicki podaci se mogu razlikovati ovisno o zemlji.
« Masa prema EPTA postupak 01/2003

ENE024-1
Predvidena uporaba
Alat je predviden za rezanje opeke i betona bez

uporabe vode.
ENF002-2

Elektriéno napajanje

Alat se smije prikljuciti samo na elektri¢no napajanje s naponom
istim kao na nazivnoj plo€ici i smije raditi samo s jednofaznim
izmjeni¢nim napajanjem. Oni su dvostruko izolirani i stoga se

takoder mogu rabiti iz uti€nica bez provodnika za uzemljenje.
ENGQ05-1

Buka
Tipi¢na jacina buke oznagena s A, odredena sukladno
EN60745:

Razina zvu¢nog tlaka (Lpa): 99 dB (A)
Razina jac¢ine zvuka (Lwa): 110 dB (A)
Neodredenost (K): 3 dB (A)

Nosite zastitu za usi
ENG900-1
Vibracija
Ukupna vrijednost vibracija (troosni
izracunata u skladu s EN60745:

vektorski  zbir)

Nacin rada: rezanje betona
Emisija vibracija (an): 5,0 m/s?
Neodredenost (K): 1,5 m/s?

ENG901-1
Deklarirana  vrijednost emisije  vibracija je
izmjerena sukladno standardnoj metodi testiranja i

moze se rabiti za usporedbu jednog alata s drugim.
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Deklarirana vrijednost emisije vibracija takoder se
moze rabiti za preliminarnu procjenu izlozenosti.

/A\UPOZORENJE:

. Emisija vibracija tijekom stvarnog koristenja elektrinog
ruénog alata se moZe razlikovati od deklarirane
vrijednosti emisije, ovisno o nacinu na koji se alat rabi.
Nemojte zaboraviti da identificirate sigurnosne
mjere zaStite rukovatelia koje se temelije na
procjeni izlozenosti u stvarnim uvjetima koristenja
(uzimaju¢i u obzir sve dijelove radnog ciklusa,
poput vremena kada je alat isklju¢en i kada on radi
u praznom hodu, a takoder i vrijeme okidanja).

ENH101-18
Samo za europske zemlje

EZ Izjava o sukladnosti
Tvrtka Makita izjavljuje da su sljede¢i strojevi:
Naziv stroja:
Rezaé
Broj modela/Vrsta: 4100NH3
Uskladeni sa sljede¢im europskim smjernicama:
2006/42/EZ
Proizvedeni su u skladu sa sljede¢im standardima ili
standardiziranim dokumentima:
EN60745
Tehni¢ka datoteka u skladu s 2006/42/EZ dostupna je
na sliedecoj adresi:
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgija



30.6.2015

Yasushi Fukaya
Direktor

Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgium

GEA010-1

Op¢a sigurnosna upozorenja za

elektricne ruc¢ne alate

/A UPOZORENJE Proéitajte sva sigurnosna
upozorenja i sve upute.Nepridrzavanje upozorenja ili
uputa moze rezultirati elektricnim udarom, pozarom i/ili
ozbilinom ozljedom.

Sacuvajte sva upozorenja i upute radi
kasnijeg koristenja.

GEB069-6

SIGURNOSNA UPOZORENJA ZA
REZAC

1.

Za maksimalnu je sigurnost =zastitu
isporuéenu s alatom potrebno priévrstiti na
elektriéni rucni alat kako bi Sto manji dio
ploc¢e bio izlozen prema rukovatelju. Udaljite
sebe i druge osobe od rotiraju¢e ploce.Zastita
Stiti rukovatelja od odlomljenih dijelova ploce i
nenamjernog dodirivanja ploce.

Za svoj elektriéni ruéni alat koristite samo
dijamantnu reznu plo¢u. Samo zato $to se neki
dodatak moze montirati na vas elektricni rucni
alat, ne znaci da je osiguran siguran rad.
Nominalna brzina dodatka mora biti najmanje
jednaka maksimalnoj brzini oznacenoj na
elektricnom ruénom alatu. Dodaci koji rade
brze od svoje nominalne brzine mogu se slomiti i
dijelovi razletjeti naokolo.

Plo¢e smiju se koristiti samo za preporucene
primjene. Na primjer: nemojte brusiti boénom
stranom rezne ploce. Abrazivne rezne ploce
namijenjene su za periferno brusenje, bocne sile
koje djeluju na ove plo¢e mogu dovesti do
njihovog razbijanja.

Uvijek rabite neosStecene prirubnice plo¢a s
ispravnhim promjerom za svoju odabranu
plo€u. Ispravne prirubnice plo¢a predstavljaju
potporu ploCe smanjujuéi tako mogucnost
lomljenja ploce.

Vanjski promjer i debljina Vaseg dodatka
moraju odgovarati nominalnoj snazi Vaseg
elektricnog ruénog alata. Nepravilno
dimenzionirani dodaci se ne mogu propisno
zastititi niti kontrolirati.
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Veli¢ina trna ploéa i prirubnica mora
odgovarati vretenu elektricnog ru¢nog alata.
Ploce i prirubnice s otvorima za trnove koji ne
odgovaraju hardveru za montiranje elektricnog
ruénog alata izgubit ¢e ravnotezu i prekomjerno
ée vibrirati, $to moze prouzrociti gubitak kontrole.

Ne rabite ostecene ploce. Prije svake uporabe
provjerite ima li na plo¢i krhotina i pukotina. Ako se
elektriéni rucni alat ili plo¢a ispusti, provjerite ima
li oStecenja ili instalirajte neostecenu ploc¢u. Nakon
provjere i instaliranja ploce, odmaknite se i udaljite
promatrace od ravni rotirajuce ploce i pustite
elektriéni ruéni alat da jednu minutu radi bez
opterecenja pri maksimalnoj brzini. Oste¢ene ploce
se obi¢no polome tijekom trajanja ovog testa.

Nosite osobnu zastitnu opremu. Ovisno o
primjeni, koristite Stitnik za lice, zastitu za oci
ili zastitne naocale. Ako je potrebno, nosite
masku za prasinu, Stitnike za usi, rukavice i
radioni¢ku kecelju koja moze zaustaviti male
abrazivne dijelove ili male dijelove izratka.
Zastita za o€i mora zaustaviti lete¢e krhotine
nastale uslijed raznih operacija. Maska za prasinu
ili respirator mora filtrirati Cestice koje nastaju
tijekom VasSeg rada. Produzena izloZenost jakoj
buci moze prouzroéiti gubitak sluha.

Drzite promatrace na sigurnoj udaljenosti od
radnog podruc¢ja. Svako tko ude u radno
podrucje mora nositi osobnu zastitnu opremu.
Djeli¢i izratka ili polomljene plo¢e mogu odletjeti i
prouzrociti ozljede izvan podrucja u kojem se radi.
Drzite elektri¢ni ruéni alat samo za izolirane
rukohvatne povrsine kada izvodite operaciju
gdje rezni dodatak moze do¢i u dodir sa
skrivenim provodnicima ili s vlastitim
kabelom. Rezni dodatak koji dode u dodir s
provodnikom pod naponom moze dovesti pod
napon izlozene metalne dijelove elektricnog
ruénog alata i rukovatelj moze pretrpjeti elektri¢ni
udar.

Pozicionirajte kabel daleko od rotirajuceg
dodatka. Ako izgubite kontrolu, kabel se moze
prekinuti ili zakaciti, te Vasa $aka ili ruka moze biti
uvucena u rotirajucu plocu.

Nikada ne spustajte elektricni ruéni alat sve
dok se dodatak potpuno ne zaustavi.
Rotiraju¢a plo¢a moze zahvatiti povrSinu i izvuci
elektri¢ni runi alat iz Vasih ruku.

Nemojte ukljucivati elektri¢ni ru¢ni alat dok ga
nosite pored sebe. Sluc¢ajni dodir s rotirajuéim
dodatkom moze zahvatiti VaSu odje¢u, povlacedi
dodatak prema Vasem tijelu.

Redovito Cistite ventilacijske otvore
elektricnog ruénog alata. Ventilator motora ¢e
uvuéi prasinu u kuciste, te prekomjerno skupljanje
metalne prasine moze prouzro€iti opasnost od
elektricnog udara.



16. Ne radite s elektri¢nim ruénim alatom u blizini
zapaljivih materijala. Iskre mogu zapaliti ove
materijale.

Ne rabite dodatke koji zahtijevaju rashladne
tekucéine. Koristenje vode ili drugih rashladnih
tekuéina moze rezultirati smrcu ili Sokom uslijed
strujnog udara.

Odbacaj unatrag i povezana upozorenja

Odbacaj unatrag je trenutna reakcija na prikljestenu ili
zaglavljenu rotirajuéu plo€u. Pristinuée ili zaglavljivanje
prouzroCit ¢e brzo smirivanje rotiraju¢e ploce, $to opet
dovodi do toga da ¢e nekontrolirani elektriéni ru¢ni alat
biti prinudno usmijeren suprotno od smijera okretanja
ploCe u tocki zaglavljenja.

Ako je, primjerice, izradak zaglavio ili priklijestio
abrazivnu plo€u, rub ploce koji ulazi u to¢ku prikljestenja
moze se ukopati u povrSinu materijala, $to ¢e dovesti do
iskakanja ili izbacivanja ploce. Plo¢a moze skociti
prema rukovatelju ili odsko¢iti od njega, ovisno o smjeru
kretanja ploGe u tocki prikljeStenja. Abrazivne bi se
plo¢e pod tim okolnostima mogle i slomiti.

Odbacaj unatrag je rezultat zlorabe elektricnog ru¢nog
alata i/ili nepravilnih radnih postupaka ili uvjeta i moze

17.

se  sprijeciti poduzimanjem propisnih mjera
predostroznosti, kao $to je navedeno u nastavku.
a) Cvrsto drzite elektriéni ruéni alat i

pozicionirajte svoje tijelo i ruku tako da mozete
izdrzati sile odbacaja unatrag. Uvijek koristite
pomoc¢nu rucicu, ako je isporucena, radi
maksimalne kontrole odbacaja unatrag ili
reakcije uslijed torzionog momenta tijekom
pokretanja. Rukovatelj moze kontrolirati reakcije
uslijed torzionog momenta ili sile odbacaja unatrag
ako se poduzmu propisne mjere predostroznosti.
b) Nikada ne stavljajte ruku blizu rotirajuceg
dodatka. MozZe doci do odbacaja dodatka unatrag
preko Vase ruke.

c) Nemojte pozicionirati svoje tijelo poravnato
s rotirajuéom ploéom. Odbacaj unatrag gurnut
ée alat u smjeru suprotnom kretanju plo€e u tocki
zaglavljivanja.

d) Budite posebno oprezni kada obradujete
kutove, ostre rubove, itd. Sprijecite odskakanje
i zaglavljivanje dodatka. Kutovi, ostri rubovi ili
odskakanje teze da zaglave rotiraju¢i dodatak i
prouzroCe gubitak kontrole ili odbacaj unatrag.

e) Nemojte montirati lanac za pilu, list za
rezbarenje drveta, segmentiranu dijamantnu
reznu plocu Sirine reznog dijela preko 10 mm
ili nazubljeni list pile. Takvi listovi dovode do
Cestih odbacaja unatrag i gubitka kontrole.

f)  Nemojte ,zaglavljivati“ ploéu niti
primjenjivati prekomjerni pritisak. Nemojte
pokusavati  praviti previSe dubok rez.
Prekomjerno  naprezanje  ploe  povecava
opterecenje i osjetlivost na uvijanje ili

zaglavljivanje plo¢e u rezu, kao i mogucénost
odbacaja unatrag ili lomljenja ploce.
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g) Kada se ploc¢a zaglavi ili se rez prekine zbog
bilo kog razloga, iskljucite elektriéni rucni alat i
drzite elektricni ruéni alat u nepokretnom
stanju, sve dok se plo¢a potpuno ne zaustavi.
Nikada nemojte pokusavati vaditi plocu iz reza
dok se plo¢a okrece jer moze do¢i do odbacaja
unatrag. Ispitajte i poduzmite korektivnu mjeru
kako biste otklonili uzrok zaglavljivanja ploce.

h) Nemojte ponovno pokretati operaciju
rezanja na izratku. Pustite plo¢u da dostigne
punu brzinu i oprezno ponovno udite u rez.
Plo¢a se moze zaglaviti, podi¢i ili napraviti odbacaj
unatrag ako se elektriéni ruéni alat ponovno
pokrene u izratku.

i) Poduprite ploce i svaki veéi izradak kako
biste minimizirali rizik od prikljestenja ploce i
odbacaja unatrag. Veliki izraci teze ulijeganju pod
vlastitom tezinom. Ispod izratka, blizu linije reza i
blizu ruba izratka na obje strane plo¢e moraju se
postaviti potpore.

j) Budite posebno oprezni kada rezete
»dZzepove“ u postojece zidove ili druge slijepe
povrsine. Prodiru¢a plo¢a moze prerezati cijevi za
plin i vodu, elektricne vodiCe ili predmete koji
mogu prouzrociti odbacaj unatrag.

18. Prije uporabe segmentirane dijamantne rezne
ploce provjerite ima li Sirina reznog dijela
dijamantne rezne ploc¢e 10 mm ili manje, samo
s negativnim reznim kutom.

Dodatna sigurnosna upozorenja:

19. Nikada ne pokusSavajte rezati dok je alat
okrenut naopacke u Skripcu. To moze dovesti
do ozbiljnih nesreca jer je iznimno opasno.
Neki materijal sadrzi kemikalije koje mogu biti
toksi¢ne. Poduzmite potrebne mjere opreza
da bi se sprijecilo udisanje prasine i dodir s
kozom. Slijedite sigurnosne podatke od
dobavlja¢a materijala.

Skladistite ploce prema specifikacijama
proizvodaca. Nepravilno skladiStenje moze
ostetiti ploce.

CUVAJTE OVE UPUTE.

20.

21.

AUPOZORENJE:

NEMOJTE dozvoliti da udobnost ili znanje o
proizvodu (ste¢eno stalnim koriStenjem) zamijene
strogo pridrzavanje sigurnosnih propisa za
odredeni proizvod. ZLOPORABA ili nepridrzavanje
sigurnosnih propisa navedenih u ovom priruéniku s
uputama mogu prouzrociti ozbiljne ozljede.



FUNKCIONALNI OPIS

A\OPREZ:
Obavezno provjerite je li stroj iskljucen i da li je kabel
izvaden prije podeSavanja ili provjere funkcije na alatu.

Namjestanje dubine reza

Sl.1
Otpustite vijak s krilastom maticom na grani¢niku dubine
i pomaknite osnovnu ploc¢u prema gore ili dolje.

Osnovnu plo¢u priévrstite na Zeljenoj dubini

pomocu vijka s krilastom maticom.

reza

/\OPREZ:
Nakon podeSavanja dubine reza, uvijek ¢vrsto
pritegnite vijak s krilastom matricom.

Toc€no rezanje

Sl.2
Poravnajte rub prednje strane osnovne plo¢e s reznom
linijjom na izratku.

Uklju€ivanje i iskljucivanje

/\OPREZ:
Prije uklju¢ivanja stroja na elektricnu mrezu provjerite
radi li ukljuéno-iskljuéna sklopka i da li se vra¢a u
polozaj za isklju¢ivanje "OFF" nakon otpustanja.
S1.3
Za alat s gumbom za blokadu
Za pokretanje alata jednostavno povucite ukljuéno/isklju¢nu
sklopku. Za zaustavljanje otpustite ukljuénofiskljuénu sklopku.
Za neprekidan rad povucite ukljuéno/iskljuénu sklopku,
pritisnite gumb za blokadu i zatim otpustite ukljuénofisklju¢nu
sklopku. Da biste zaustavili alat iz blokiranog poloZaja,
povucite sklopku do kraja, a zatim je otpustite.
Za alat s gumbom za deblokadu
Sklopka je za zas$titu od nehoticnog ukljuivanja
opremljena gumbom za deblokadu.
Da biste pokrenuli stroj, istovremeno otpustite gumb za
deblokadu i uklju¢nol/isklju¢nu sklopku. Za isklju¢ivanje
stroja otpustite ukljuénof/isklju¢nu sklopku.

A\OPREZ:
Nemojte snazno povladiti  ukljuéno/isklju¢nu
sklopku dok niste pritisnuli gumb za deblokadu. Na
taj bi se nacin mogao slomiti prekidac.

Za alat bez gumba za blokadu / gumba za deblokadu

Za pokretanja alata jednostavno povucite
ukljuéno/iskljuénu sklopku. Za isklju€ivanje stroja
otpustite ukljuéno/iskljuénu sklopku.

MONTAZA

A\OPREZ:

Prije svih zahvata na stroju obavezno iskljucite
stroj i priklju¢ni kabel izvucite iz uti¢nice.
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Uklanjanje ili postavljanje dijamantne ploce
(dodatni pribor)

/\OPREZ:
Obavezno provjerite je li alat isklju¢en i isklju¢en
prije postavljanja ili uklanjanja dijamantne ploce.
Za postavljanje ili uklanjanje dijamantne ploce
koristite iskljucivo klju¢ tvrtke Makita.
Sl.4
Za uklanjanje dijamantne plo¢e drzite vanjsku prirubnicu
matiénim kljuéem i otpustite vijak sa Sesterostranom
glavom okrecuci ga u smjeru kazaljke na satu s pomoc¢u
imbus kljuca. Zatim uklonite vijak sa Sesterostranom
glavom, vanjsku prirubnicu i dijamantnu plo¢u.

SI.5

Za postavljanje dijamantne plo¢e slijedite postupak
uklanjanja obrnutim redoslijedom. Uvijek postavljajte
dijamantnu plo¢u tako da je strelica na dijamantnoj plo¢i
okrenuta u istom smjeru kao i strelica na kuéistu lista.
CVRSTO PRITEGNITE VIJAK SA
SESTEROSTRANOM GLAVOM U SMJERU
SUPROTNOM OD KAZALJKE NA SATU.

Cuvanje imbus kljuéa
SI.6

Kad se ne koristi, drzite imbus klju¢ kao $to je prikazano
na slici da ga ne biste izgubili.

RAD SA STROJEM

/\OPREZ:
Alat koristite samo na vodoravnim povr§inama.
Alat uvijek pomicite prema naprijed, ravno i njezno.
Primjena prekomjerne sile pri kojoj se dijamantna
plo€a moze saviti, uklijestiti ili uviti moze
prouzroditi pregrijavanje motora i opasan povratni
udarac alata.

SI1.7

Cvrsto drzite alat. Postavite osnovnu ploéu na izradak
za rezanje tako da ga dijamantna plo¢a ne dodiruje.
Zatim ukljucite alat i pricekajte da dijamantna plo¢a
postigne puni broj okretaja.

Tada alat blago i uz umjereni pomak pomicite naprijed
po povrSini izratka dok ne zavrSite s rezom. Pazite da
vam je rezna linija ravna, a brzina rezanja jednolika.

ODRZAVANJE

/\OPREZ:
Prije svih zahvata na stroju provjerite jeste i
iskljugili stroj i priklju¢ni kabl izvadili iz uti¢nice.
Nikada nemojte koristiti benzin, mjeSavinu benzina,
razrjedivag, alkohol ili slicno. Kao rezultat toga
moZe se izgubiti boja, pojaviti deformacija ili
pukotine.



Nakon uporabe

Otpuhnite praSinu s unutarnje strane alata tako da alat
radi neko vrijeme u stanju mirovanja. Obrisite
nakuplienu praSinu s osnovne plo¢e. Nakupliena
prasina u motoru ili na osnovnoj plo¢i moze uzrokovati
kvar alata.

Zamjena ugljenih ¢etkica

Sl1.8

Ugljene cetkice zamjenjujte i provjeravajte redovno.
Zamijenite ih kada istroSenost stigne do grani¢ne
oznake. Vodite raéuna da su ugljene Cetkice Ciste i da
ne mogu skliznuti u drza¢e. Obe ugljene Cetkice treba
zamijeniti istovremeno. Koristite samo identi¢ne ugljene
Cetkice.

Sl.9

Koristite odvija¢ da biste uklonili poklopce ugljenih
Cetkica. lzvadite istroSene ugljene Cetkice, umetnite
nove i pricvrstite poklopce drzaca Cetkice.

Da biste zadrzali SIGURNOST | POUZDANOST
proizvoda, odrzavanje ili namjeStanja morate prepustiti
ovlastenim Makita servisnim centrima, uvijek rabite
originalne rezervne dijelove.

DODATNI PRIBOR

A\OPREZ:
Ovaj dodatni pribor ili prikljuéci se preporucuju
samo za uporabu sa Vasim Makita strojem
preciziranim u ovom priru€niku. Uporaba bilo kojih
drugih pribora ili priklju¢aka moze donijeti
opasnost od ozljeda. Rabite dodatak ili priklju¢ak
samo za njegovu navedenu namjenu.
Ako Vam je potrebna pomo¢ za viSe detalja u pogledu
ovih dodatnih pribora, obratite se najblizem Makita
servisnom centru.
Dijamantne ploce (suhi tip)
Klju¢ 22
Imbus klju¢

NAPOMENA:
Neke stavke iz popisa se mogu isporuciti zajedno
sa strojem kao standardni dodatni pribori. Oni
mogu biti razli¢iti ovisno o zemlji.
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MAKEOOHCKW (OpuruHanHu ynaTtcTBsa)

Onuc Ha owWTKOT Npernea

1-1. Kpunecra 3aBpTka

1-2. OcHoBa

3-1. MpeknHyBay

3-2. Konye 3a 6nokupatse / Konye 3a
oabnokvparse

4-1. Knyy

4-2. ImByc knyy

4-3. HapeopeluHa ¢naHwa
4-4. [lnjamaHTCKO TpKano
5-1. BHaTpeluHa cnaHwa
5-2. [injamaHTcko TpKano
5-3. HagBopelwHa naHwa

5-4. lllecToaronHa 3aBpTka

6-1. mByc knyy

8-1. IpaHnyHa o3Haka

9-1. OpBpTKa

9-2. Kanaue Ha Apay Ha YeTknyka

TEXHUYKU NOOATOLIN

Mogen 4100NH3
[vjameTap Ha ceynnoto 110 Mmm
[vjameTap Ha aynka 20 Mmm
Makc. aebenvHa Ha AMjaMaHTCKOTO TpKano 2,0 Mm
Makc. kanaunTeT 3a cevere 32 Mm
HomuHanHa 6p3uHa (n) / HeontoBapera 6paunHa (ng) 13.000 mu.”
BkynHa gomkuHa 227 Mm
HeTo TexuHa 2,9 kr
BesbeaHocHa knaca [EI]

. I'Iopa/:u/l I'IOCTOjaHOTO ncTpaxysamwe n paaBoj, TeXHUYKUTE nogatoun AageHu Tyka MoXxe Aa ce MeHyBaaT 6e3 n3BecTtyBame.

« Cneundumkaummte Moxe Aa ce pasnukysaaT of 3emja [0 3emja.

« TexxuiHa cnopen, EPTA-Procedure 01/2003

ENE024-1
HameHna
Anator e HameHeT 3a ceyewe Tynu u GetoH 6Ge3

KOpucTewe Boja.
ENF002-2

HanojyBame

Anatot Tpeba aa ce noBp3yBa camo CO HanojyBake CO
HarMoH Kako LUTO € HasHa4yeHOo Ha MmroykaTta U Moxe Aa
pabotn camo Ha epgHodasHa HauM3MEHWYHa cTpyja.
AnaToT e ABOjHO M30MUPaH N MOXe Aa ce KOPUCTM U CO

MPUKITY4OLM LUTO He Ce 3a3eMjeHu.
ENG905-1

ByuaBa
TunuyHata A-BpeaHOCT 3a HMBO Ha ByyaBaTta ogpedeHa
crnopeg EN60745 nsHecysa:

HwvBo Ha 3By4HWOT NpuTUCOK (Loa): 99 B (A)
HuBo Ha jaunHa Ha 3ByKOT (Lwa): 110 ab (A)
Otcranysamne (K): 3 a6 (A)

HoceTe 3awTtunTa 3a ywmrte

ENG900-1
Bubpauun

BkynHa BpegHOCT Ha BuGpauumTe (BEKTOpCKa cyma Ha
Tpw ockun) ogpeneHa cnopen EN60745:

PaboTeH pexum: cevere 6eToH
LUnpere Bubpauum (an): 5,0 m/c?
Ortcranygame (K): 1,5 m/c?

ENG901-1
HomuHanHata jaunHa Ha Bubpaunute e nsmepeHa
BO COMMAcHOCT CO CTaHAapaHUTe MeToan 3a
UcnuTyBake W MOXe pf[a Cce  KopucTu  3a
cnopegyBah€e Ha anaTti.

HomuHanHaTa jaunHa Ha BuGpauunTe mMoxe Aa ce
KOPUCTM U Kako MpenMMUHapHa mnpoLeHka 3a
N3MNOXEHOCT.

AI‘IPE}JVI‘IPEAYBAH:E:

- Jausnata Ha BuOpauumte npu  PaAKTUYKOTO
KOPUCTEH-E Ha anaToT MoXe Ja ce pasnukyBa of
HOMUWHanHaTa BPeOHOCT, 3aBUCHO Of, HaYMHOT Ha
KOjLITO Ce KOPUCTW anaTor.

. Morpuwxete ce pa rm ytBpauTe 6e3begHocHWTE
MepKu 3a 3aliTTa Ha ornepaTopoT Bp3 OCHOBA Ha
npoueHka Ha W3noXeHocTa npu  akTuikuTe
ycnosu Ha ynotpeba (3emajkum rv npedsug cute
[enoBu Ha paboTHMOT LMKNYC, Kako nepuoavTe
KOra anaToT e WUCKITy4eH W kora paboTtu BO npaseH
of, He CaMo Kora € aKTUBEH).

ENH101-18
Camo 3a 3emjute Bo EBpona

Oeknapauuja 3a coobpasHocT 3a EY

Makita usjaByBa geka cnegHara mawmHa(m):

OgsHaka Ha mMalumHara:

Cekay

Mogen 6p./ Tun: 4100NH3

YcornaceHu ce co cnegHuBe eBponcku [upektusu:
2006/42/EC



Tue ce npousBeAeHW BO COMMACHOCT CO CredHuBe
cTaHfapav wnu cTaHaapansnpaHn JOKYMEHTU:
EN60745
TexHn4ykoTOo Aocue BO cornmacHocT co 2006/42/EC e
[0CTanHo NpekKy:
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgium

30.6.2015

Yasushi Fukaya

HvpekTop
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgium

GEA010-1

OnwTK ynaTcTBa 3a 6e36egHoCT

3a eNneKTpu4yHuTe anatu

A NPEOYNPEAYBAKE  Mpouutajte  rmm  cute
6e36eaHOCHM NpeAynpeAyBakba U cUTe ynaTcTBa. AKo He
ce nouuTyBaaT npedynpedyBakaTta M ynatcteata, Moxe Aa
fojAe A0 CTPYeH yAap, Noxap Ui TeLK NoBpeau.

YyBajte M cuTe npepgynpedyBaka M
ynatcTBa 3a fAa MoOXeTe MOBTOPHO Aa Iw

npouutare.
GEB069-6

BE3BEJJHOCHU
I'IPE.EIVI'IPELIVBAI-bA 3A CEKAYOT

LLTMTHMKOT WTO € 06e36eneH co anaToT Mopa
pa 6upe uBpCTO NocTaBeH Ha anatoT WU
no3vuMoHupaH aa obe3begyBa MaKcuMmarnHa
CUrypHOCT, TaKallTo LITO € MOXHO noman aen
oA TPKarnoTo Aa e WU3MOoXeH KOH onepaTopor.
Mo3nunoHupajte ce cebe cu U ocraHaTuTe
niMua oKkony Bac nopaneky oA paMHMHaTa Ha
Tpkanoto wTto BpTU. LUTUTHMKOT nomara BO
3alTTa Ha ONepaTopoT Of CKPLUEHW (hparMeHTH
ofi TPKanoTo 1 of criy4aeH Aonvp co TpKanoTo.

2. Kopucrtete camo pAujamaHTCKM TpkKana 3a
ceyere 3a BaWMOT anat.Toa LWTOo HeKoj AoAaToK
MOXe [a Ce MOHTMpa Ha anaTtoT, He e rapaHuuja
[eka pakyBareTo ke buae 6e3beaHo.

3. HomuHanHata 6p3vMHa Ha [oOQaTOKOT Mopa Aa
6upne Oapem eOHakBa CcO MaKkcMManHaTa
Op3uHa o3Ha4YeHa Ha anaror. [logaToum WTo ce
BpTaT Nobp3o of HoMUHanHaTa 6p3nHa Moxe Aa
ce cKpLLuaT 1 fia ce pacnpckaar.

4. Tpkanata cmee pAa ce Kopuctat camo 3a
npenopayaHute HameHu. Ha npumep: He GpyceTte
CO CTpaHaTa Ha TpKano 3a ceyewe. AGpasvBHUTE
TpKana 3a Cevyere CE HaMEHeTW 3a nepucdepHo
Opycerbe, CTPaHUYHWM CUNM HaHECEHW Ha TaksuTe
TpKana MOXe [ja ' pacnpcHar.
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Cekoralu kopucTeTe HeolwTeTeHU chnaHwm 3a
TPKanoTo LWTO ce CO MpaBWUMeH MPEeYHUK 3a
nsbpaHoto Tpkano. CooaBeTHUTe bnaHwuM 3a
TpKarnoto ro Apxat M co Toa ja HamanyBaat
MOXHOCTa Toa /ia Ce CKpLUM.

HagBopelwHWOT npeyHMKk W pebenuHata Ha
[OAAaTOKOT Mopa f[a ce BO paMKuTe Ha
HOMaNHUOT KanauuTeT Ha anaTtorT. [loaaTtouu co
HenpaBuWiiHa roriemMmMHa He MoXaT COOABETHO Aa
ce 3alTUTaT UK KOHTPONUpaar.

lonemuMHaTa Ha OTBOPOT Ha TpKanata u
chnaHwWTe Mopa NpaBWUNHO Aa oAroBapa Ha
BPETEHOTO Ha anaroT. Tpkanata u dnaHwuTe
CO OTBOPU LWITO He COOABETCTBYBaaT Ha
MOHTaXHaTa onpema Ha anatotr ke Owugar
HeBpaMHOTexXeHW, ke BUGpUpaaT npekymepHo
MOXe Aa npeam3BukaaT ryéere KoHTpona.

He kopucTteTe owTteTeHn Tpkana. Mpen cekoja
ynotpe6a, npoBepeTe rM TpKanata ga He ce
CKPLUEHW WNU HanykHaTu. Ako anaTtoT wunu
TpKanoTo BW nagHe, nMpoBepeTe Aanu uMma
owTeTyBakba WNM CcTaBeTe HeOLITETEHO
Tpkano. OTKako Ke ro nposBepuTe U Ke ro
HamecTuTe TpKanoTo, noctaBeTe ce cebecu n
OKOMHMTEe nuua nojaneky oA PpaMHUHaTa
BPTNMBOTO TPKaro W pakyBajTe co anaTtoT npu
MakcMManHa HeonToBapeHa 6p3vHa epgHa
MUHYTa. OwrTeTeHn Tpkana o6WYHO ce
pacnaraar 3a Bpeme Ha oBoj NpobeH nepwop.

Hocete 3awTtuTHa onpema. 3aBUCHO of
npumeHaTta, KopucTeTe 3awWTUTa 3a nuUUETO,
6e36eaHOCHMU 3aTeMHeTHn ouuna uwnun

3aWTUTHU ouuna. 3aBUCHO op paborara,
HOoceTe Macka 3a MpaluHa, pakaBuuu ¢
npecTUnka LWTO MOXe Jp[a comnpe Manu
oTnagouu on Opycewe UnM  cTpyrame.
3awTutata 3a oun Tpeba Aa conupa pasneTtaH
oTnag npousBedeH op pabortata. Mackata 3a
npaLuvHa unm pecnupatopot Tpeba fa mMoxar Aa
v unTpupaaT YeCcTUYKUTE LWITO v Npoussenysa
Bawara pabota. Moaonra N3nNoXeHOCT Ha ronema
byyaBa MOXe Oa NMpeausBMKa OLITETyBaHe Ha
CIyXOT.

MpucyTHute nuua Tpe6a pa ce Ha 6GesbegHa
opaaneyeHocT o paboTtHoTo noapadje. Cekoj WTo
Bnerysa Bo paboTHOTO noppavje Tpe6a ga Hocu
3awTuTHa onpema. Mapunwa og obpaboTyBaHMOT
maTepujan unu of CKpLUEHO TPKano MoXe Aa oanetaat
1 Aa Npeau3BuKkaaT noBpeay HaaBop Of HEMOCPEAHOTO
paboTHo noapavje.

[pxeTe ro anaTtoT camo 3a W3ONUpaHUTe
ApXayu Kora BplMTe paboTu Kora AOAaTOKOT
3a ceyetbe MOXe Aa A[ojae BO AONUMP €O
CKPMEHN XWLUM WM COMNCTBEHUOT kaben.
[opatok 3a ceyerbe WTO ke Jonpe xvua nog
HanoH MoOXe Ja ja npeHece cTpyjata [Jo
MeTanHuTe AenoBU Ha anatoT W Ja npeaussuka
CTpyeH yaap Ha onepaTopor.



12. ToctaBeTe ro kaGenor nopaneky of
BPTAMBMOT AoAaToK. AKO U3ryGute KOHTpona,
kabenotr mMoxe Aa ce mnpecevye UM nosneye u
pakaTa unu gnaHkata MoXe Aa Bu ce noenedvar
BO BPT/IMBOTO TPKaso.

13. He oanoxyBajTe ro anaToT goAeka A0AATOKOT
He conpe cocema. BpTnueoto Tpkano moxe ga
ja 3adatv nosplumMHaTa U ga ro ussneve anatort
ofi KOHTporna.

14. AnatoT He cMee fAa e BKNyYeH Aofeka ro
npeHecyBarte. CriyyaeH [Jonup €O BPTIUBKOT
[oJaTok Moxe Aa BU ja 3acdatn obnekata u aa Be
noepeau.

15. PepoBHO yucrtete ™ oTBOpUTE 3a
npoBeTpyBawe Ha anator. BeHTunatopor Ha
MOTOPOT MpMBIieKyBa NpaliMHa BO KYKULITETO W
npekyMepHo Hacobuparbe meTan BO NpaB MOXe
[a npeaun3BuKa onacHOCT Of CTPYeH yaap.

16. He pakyBajTe co anaroT 6nu3y Ao 3ananueu
maTepmjanu. Mckpute Moxe ga npeausBukaart
noxap.

17. He KopucteTe popgaTouM 3a KOMWITO ce
noTpebHMU Te4yHOCTM 3a napewe. Kopucrererto
BOfA WNW Apyra TEYHOCT 3a Nafeke Moxe Aa
npeav3BrKka CTpyeH yaap.

MoBpaTteH yaap v noBp3aHU nNpeaynpeayBakba

MoBspareH yoap  HactaHysa npu HeHafejHO

3arnaByBare UNW NoTKayyBake Ha TPKaso LITO CE BPTY.

3arnaByBarbeTO UM NOTKa4YyBaeTO NPeav3BUKYyBa
Harfno conupawe Ha  BPTAMBOTO  TpKano  WTo
npeausBrkyBa ryberwe KOHTpona Bp3 anartoT W HEroBo
NpuAaBMXKYBake BO Hacoka CMpOTMBHA Of BPTEHETO Ha
TPKanoTo Kaj ToukaTa Ha 3arnaByBaH-ETO.
Ha npumep, ako abpasvBHO Tpkano ce 3arnasu BO
npeaMeToT Ha KojlwTo ce pabotu, paboT Ha TpKanoTo
LUTO Brierysa BO TOYKaTa Ha 3arnaByBaH-eTO MOXe Aa ce
3apue BO MOBpLUIMHATA Ha MaTepujanor, LWTo Ke
npeaussrvka TPKanoTo Aa W3ne3e WM ga OTCKOKHE.
TpKanoTo MoOXe [a OTCKOKHE KOH Wnv nojaneky of
onepaTopoT, 3aBMCHO Of Hacokata Ha [OBWXKEeHe Ha
TPKanoTo BO ToykaTa Ha 3arnaByBatbe. AGpasvBHUTE
TpKana MoXe WCTO Taka Aa Ce CKpLaT Mnon Baksu
yCroBwu.
MoBpaTHUOT yaap e pe3ynTaT of HenpasunHa ynoTpeba
Ha anatoT WNM HenpaBuNMHWM paboTHWM MocTanku u
ycroBn u Moxe pAa ce usberHe co npesemarbe
COOABETHV NPEOOCTPOXHOCTU, Kako LITO € HaBedeHo
nogony.
a) LiBpcTto apxete ro anator U HamecTeTe v
TerioTo M pakaTa Taka LWITO Ke MoXaT Aa v
u3gpxart cunuTe oA noBpaTeH yaap. Cekoraw
KOopucTeTe MOMOLIHA payka, ako ja uma, 3a
MaKcuMMarniHa KOHTpora npu MnoBpaTeH yaap
WnuM TOp3WOHa peakuuja 3a BpemMe Ha
ctaptyBaweTo. OrnepatopoT Moxe Ja
KOHTPONMMpa TOP3UCKUTE peakuum U Cunute Ha
NoBpPaTHWOT yaap ako ce Npe3emaT COOABETHW
NpefoCTPOXHOCTY.
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6) He craBajTe ja pakata 6nu3y go BpTNUB
poparok. [logatokoT Moxe fda Bu ce ogbue npeky
pakara.

B) He nocraByBajTe ro Tenoto BO NuHMWja co
BPTNMBOTO TpKano. [loBpaTHWOT yaap ke ro

pnv  anator  BO Hacoka ChpoTMBHA O
OBWKEHETO Ha TPKanoTo BO TodyKata Ha
3arnasyBatbe.

r) Bupete ocobeHo BHUMaTenHu Kora pa6otute
Ha arnu, ocTpu pa6oBu u cn. UsberHyBajte
CKOKatbe U 3aBNneKyBaHe Ha [04aToKoT. ArnunTe,
ocTpute paboBu 1 OTCKOKHYBaH-€TO MOXaT fAa ro
3arnaeaT BPTIMBMOT [OAATOK M Aa npeaussukaat
ry6etse KOHTpONa U nNoBpaTteH yaap.

) He noctaByBajTe CMHLIMPHa Nuna, ce4ymno 3a
ApBoOpe3, CerMeHTUpPaHO AujaMaHTCKO TpKano
co nepudcepHo pacTojaHue noronemo og 10 mm
unu HasabeHa nuna. TakeBuTe ceuuna cosgasaart
nospaTteH yaap 1 rybewe Ha KoHTponara.

f) He 3armaByBajTe ro Tpkanoto MW He
npuTuckajte npekymepHo. He o6uaysajte ce
Aa ceuyeTe npeanaboko. MNpeHanperHyBaweTo Ha
TPKanoTo ro 3rofieMyBa OMTOBApyBakeTO W
MOXHOCTa 3a W3BUTKYBatbe WNU nenewe Ha
TPKanoTo BO 3aCEKOT, U CO Toa 3a NoBpaTeH yaap
WNU KpLLIEHE Ha TPKanoTo.

e) Kora TpkanoTo ce nenv unu kora ce4yeweTo
ce npekuHyBa NopaAu HeLWTo, UCKnyveTe ro
anaTtotr M ApxeTe ro HenoABWXeH Aogeka
TpKanoTto He conpe uenocHo. He obuayBajte
ce pa ro u3BaguTe TPKanoTto of 3acekoT
AofeKka TPKanoTo ce ABWXW, MHaKy Moxe Aa
pojae Ao noepateH ypap. Wcnwutajte wm
npesemete  Mepku 3a  OTCTpaHyBawe  Ha
NpVYMHUTE 3a Nenere Ha TPKanoTo.

X) He noyHyBajTe co ceyeweTo NOBTOPHO
[opeKka TpKanoTo e BO paGoTHMOT martepwmjan.
OcTtaBeTe TpKanotTo pAa [AOCTUIHe MoOfHa
Op3vMHa U BHMMaTesNlHO Brie3eTe NMOBTOPHO BO
3acekor. TpkanoTo Moxe fJa ce 3anenu, fga
ocuunupa wnu ga Aojae Ao noBpaTeH yaap ako
anaTot ce aKTUBMpa NOBTOPHO BO MaTepwujanor.

3) MpuuBpcTeTe rM NNoYUTe UNM MaTepujanute
LWITO Ce NperonemMu 3a Aa ro HamanuTe pUsnKoT
oA 3arnaByBake Ha TpPKanoto M noBpaTeH
yaap. lonemn napumtba matepujan obuyHo ce
BUTKAaT O COMCTBeHaTa TexXuHa. [pxauute
Tpeba aa ce craeaTt nog Matepujanot, 6nusy go
nHWjaTa Ha ceverse M Jo paboT Ha matepujanoT
o[, ABeTe CTPaHWU Ha TPKamnoTo.

s) Bupete ocobGeHo BHUMaTenHu Kora
npaBuTe 3acek BO NOCTOjHU SUAOBU UNK APYrn
cnenu nogpayja. Tpkanoto, 3a Bpeme Ha
HaBneryBaweTo, MOXe Aa uceye BOAOBOAHU WNn
LeBKM 3@ MNMWH, EneKTPUYHW WHCTanauuu wnm
npeameTy LITO MOXe Aa NpeauaBukaaT nospaTeH
yAap.



18. nMpen Aa ynotpebute cerMeHTUpaHo
AVjamMaHTCKO TpKano, ocurypete ce pAeka
AVjaMaHTCKOTO Tpkano wuma nepucdepHo

pacTtojaHne og 10 Mm unuM nomano, camo co
HeraTuBeH aron.
[NononHutenHu 6e36eqHOCHM NpeaynpeayBakba:
19. Hukoraw He obuayBajTe ce Aa ceyeTe CO
anaTtor poAeka ro ApXuTe cTerHat BO
MeHremMe Haonaky. Toa e MHOry OMacHo M
MoOXe [a AoBefe [0 CePUO3HN Hecpeku.
Hekou maTtepujanu coppxaT XeMuKanuu wTo
MoXaT pa 6upar oTpoBHU. W3GerHyBajTe
BAMILYBake Ha MpalivHata v u3berHyBajTe
KOHTaKT Ha NpallnHaTa co koxaTa. Cnegete rm
ynaTtcTBara oa Npou3BOAUTENOT Ha
maTepmjanor.
Cknagvpajte rM Tpkanata BO COrMacHOCT €O
npenopakute Ha npousBoauTenor. Ako ce
cKnagupaaT HecooABeTHO, TpKanaTa Moxe Aa
ce owTeTar.

YYBAJTE I'O YMNATCTBOTO.

20.

21.

AI’IPEHYI’IPEHYBAI-bE:
HE OO3BONYBAJTE yAob6HocTa unu
3ano3HaeHocTa CO MNpPou3BOAOT (CTeKkHaTa Cco

noponra ynotpe6a) Aa Be HaBege pa He ce
npuapxyBaTe cTporo Ao 6e36egHocHUTe npaBuna
3a ogHocHuoT npowussop. 3JIOYMOTPEBATA wunu
HenouutyBaweTo Ha 6e3begHocHUTe npaBuna
HaBeZileHM BO OBa ynaTCcTBO MOXe Aa npeAussBukaaT
TeLKN TenecHn noBpeau.
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Oornunc HA »YHKUMUAUTE

/\BHUMAHME:

- [lpen cekoe poTepyBawe UNW npoBepka Ha
anartoT npoBepeTe ganu € UCKINy4vyeH U OTKavyeH o
cTpyja.

[OoTtepyBawe Ha AnaboynHata Ha ceyeHeTo

Cnuka1l
OnabaBete ja kpunecrata 3aBpTka Ha rPaHUYHUKOT 3a
aonaboyvHa M nomecTeTe ja OCHOBaTa Harope unu
Hagony. Ha cakaHata pgnabouvHa 3a cevetbe,
npuuBpCTETE ja OCHOBaTa CO CTerake Ha Kpunecrarta
3aBpTKa.

/A\BHUMAHME:

. OTkako ke ja potepate anaboumHata Ha ceveme,
cekorall UBPCTO 3aTerHyBajTe ja kpunecrarta
3aBpTKa.

HuwaHemwe

Cnuka2

MopamHeTe ro paboT Ha NpeaHVOT Aen of ocHoBaTa Cco
BallaTa fHWja Ha cevere Ha paboTHMOT MaTepujan.

Bkny4yyBame

/\BHUMAHMVE:

- Tpen pa ro npuknyuute kaGenotr Bo Mpexara,
npoBepeTe ro MPeKMHyBa4yoT Aanu (yHKUMOHUPa
npasunHoO ¥ fJdanu ce Bpaka BO nonoxbarta
,OFF*" kora ke ce oTnywwTwn.

Cnuka3

3a anat co konye 3a 6nokupame

3a fa ro ctapTyBaTte anaToT, €4HOCTaBHO MOBReYeTe ro
npekuHyeadot. OTnywTeTe ro  NpekMHyBayoT — 3a
3anuparbe. 3a KOHTMHYUpaHo paboTerse, nosreyete ro
NpeKUHYBaYoT, NPUTUCHETE O KOMYeTo 3a Briokvpare n
notoa, oTnyLITETE rO NPekuHyBa4voT. 3a Aa ro sanpete
anator opf OGnokupaHaTta mnonox6a, noBrneveTe ro
LienoCHO NpeKMHYBaYyoT, @ NoToa, OTnyLTeTe ro.

3a anar co konye 3a oabnokupame

3a pa He [Jojoe OO0 ChNyvyajHO npuTUCKake Ha
NpeKUHyBaYoT, anatoT uMa konye 3a ofbrnokupamse.

3a pa ro crapTyBaTe anaTtoT, MPUTUCHETE O KOM4YeTo 3a
ofbnokuparse 1 NpUTUCHETE ro MpekuHyBayot. OTnyLTETE T0
NPEKUHYBAYOT 3a UCKIy4yBake Ha anaTor.

/\BHUMAHME:

. He noenekyBajTe ro cunHo npekuHyBa4oT 6e3 ga
ro MPUTUCHETe KOM4eTo 3a 3aknyyyBake. Toa
MOXe Aa Npean3BuKa KpLUeHe Ha NPeKUHYBayoT.

3a anart 6e3 kon4e 3a 6rnokupate / Konye 3a
oabnokupatwe

3a BKnyyyBate Ha anaroT, efHOCTaBHO MOBMeYyeTe ro

npekuHyBa4yoT 3a cTapTyBawe. Otnywrtere ro

NpeKVHYBaYoT 3a UCKITyYyBaHe Ha anaTor.



COCTABYBAHKE

/\BHUMAHME:
- [lpen pa pabotute HewTo Ha anaToT, NpoBepeTe
[anv e UCKMy4YeH 1 oTKaveH of CTpyja.
Bapere unu MoHTUpaKe Ha AnjaMaHTCKOTO
TpKano (onuuoHaneH AoAaTokK)

/\BHUMAHME:
. I'Ipep. Cekoe MOHTupawe Wnn Bagewe Ha
OvjaMaHTCKOTO  TpKamo, npoBepyBajTe  Aanu

anartoT e VCKITyYeH 1 OTKaveH of cTpyja.
- Kopucrete camo kny4 Makita 3a MoHTMpare nnun
BajleH-e Ha ANjaMaHTCKOTO TpKaro.

Cnukad

3a Bagewe Ha AujamMaHTCKOTO TpKamo, Apxete ja
HafBopellHaTa dnaHwa co KnyyoT u onabasete ja
LecToaronHata 3aBpTka BPTejKM ja HagecHo co umbyc-
knyyort. Motoa, u3BageTe rm LwecToaronHarta 3aBpTka,
HafBopeLUHaTa hnaHLua u AMjamaHTCKOTO TpKaro.
Cnuka5

3a [fa ro MOHTWMpaTe AMjaMaHTCKOTO TpKamno, cnedete ja
nocTankata 3a Bapjewe no obpateH pepocnen. Cekoral
MOHTMpajTe ro AnjaMaHTCKOTO TPKano Taka LWTo cTpenkara Ha
AMjaMaHTCKOTO TpKamno Aa e Haco4eHa BO MCTaTa Hacoka co
cTpernkata Ha KykuwTeto Ha ceuunoto. LIBPCTO CTEFHETE
JA LLUECTOATOJTHATA 3ABPTKA BPTEJKM JA HANEBO.

Cknaguparbe Ha UMByc-Kny4oT

Cnuka6
Kora He ce kopuctu, cknagumpajte ro umByc-kny4yoT Kako
LUTO e MOKaXaHo Ha crvkaTa 3a fa He ro uarybure.

ABOTEHE

/A\BHUMAHMUE:

. OBoj amat Tpeba pa ce KopucTM camMo Ha
XOPW3OHTANHU NOBPLUMHY.

. [OBwxeTe ro anaToT HaHanpes BO Npasa NuHuja 1
HexHo. [MpuMeHaTa Ha cuna u NpPeKymMepHoTo
npuTUCKake WM  OCTaBawe ANjaMaHTCKOTO
TpKano ga ce CBMTKa, 3arnaBu Wnu W3BPTU BO
3acekoT MoXe [fa Mpeau3Buka nperpeBake Ha
MOTOPOT 1 OnaceH NoBpaTeH yaap Ha anaror.

Cnuka7
[pxete ro anatoT uspcTo. [ocTaBeTe ja ocHoBaTa BP3
MatepujanoTr WTO Ke [ro ce4vyeTe, CO TOoa LITO

AvjamMaHTCKOTO Tpkano He cMee Aa ro gonupa. lMoToa,
BKIly4€eTe o anartoT U NnoyekajTe Aodeka AujaMaHTCKOTO
TPKano He AOCTUrHe LenocHa 6p3uHa.

[BwxeTe ro anatoT HaHanpen npeky NoBpLIMHaTa Ha
paboTHMOT  MmaTepwjan, ApXejkM o pamMHO WU
HanpedyBajky noneka gogeka He 3aBpLUM CeYeHeTo.
[pxeTe ja Bawarta nMuMHWja Ha ceyere npasa W BallaTa
Gp3vHa Ha HanpeyBaHe KOHCTAHTHA.
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OOPXYBAHE

/\BHUMAHMVE:

. [lpen cekoja npoBepka WNU  OppXyBake,
npoesepeTe ganu anartoT € UCKNy4YeH U OTKa4yeH of
cTpyja.

. 3a uuncTere, He kopuctete Hadra, OEH3MH,
pa3peayBay, ankoxon unu cnnyHo. Tue cpeacTea
ja Bapar 6ojaTa M MOxe pfa npegusBMKaart
nedopmaummn unu nykHaTuHu.

Mo ynotpeba

M3pysajTe ja npawmHaTta of BHaTpellHOCTa Ha anatoT
BKIy4yBajKv ro n octaBajku ro ga nopabotu BO npaseH
on oapepeHo Bpeme. W3bpuwete ja HacobpaHata
npawwuHa of ocHoBata. HacobpaHata npawwvHa BO
MOTOPOT MMM Ha OCHOBaTa MOXe [Ja npeaussuka
nedekT Ha anaror.

3aMeHa Ha jarneHcKuUTe YeTKUYKK

Cnuka8

PepoBHO BageTe rv u npoBepyBajTe M jarneHckuTe
yeTknykn. 3ameHeTe M kora Ke ce wcTpowar Ao
rpaHMyHaTa o3Haka. OapxyBajTe M YeTKUYKUTE YUCTU
3a fa BrneryBaaT BO JpxayuTe HenpeyeHo. [lgeTe
jarneHcku yeTknyku Tpeba Aa ce 3ameHaT UCTOBPEMEHO.
KopucTeTe camo MAEHTUYHN jarneHCKN YeTKNYKM.

Cnuka9

M3Bagete v kanauvkaTta Ha ApXKayuuTe Ha YETKUYKUTE
Co opABpTKa. V3BageTe M MCTPOLUEHUTE jarneHcKu
YeCTWYKM, CTaBeTe T[M HOBUTE U CTerHeTe TIu
KanauukaTta Ha gpxadute.

3a pa ce ogpxu BE3BEOAHOCTA u CUIYPHOCTA Ha
Npon3BOAOT, nonpaskuTe, oapXyBararta unm
notepyBarata Tpeba ga ce BplaTt BO OBMaCTEHU
cepBUCHM UeHTpu Ha Makita, cekoraw co pe3epBHM
nenosu oa Makita.

OMNMUMOHANEH NPUBOP

/\BHUMAHME:

- OBoj npubop unu gogatoum ce rnpernopadysaar 3a
Kopuctewe co anartoT of Makita geduHupaH Bo
ynatctBoto. Co KopucTewse Apyr npubop unu
[ofaTtouM Moxe Aa Ce M3NoXUTe Ha pusnk of
TenecHn nospean. Kopuctete rm npubopor wu
foaaTouuTe caMo 3a HUBHaTa HameHa.

Ako BM Tpeba nomoll 3a noBeke AeTanu 3a npubopor,

npaLuajte BO NMOKanHWOT CepBUCEH LieHTap Ha Makita.

- [OvjamanTcko Tpkano (Cys Tvn)

. Knyy 22

- Wmbyc kny4

HAMNOMEHA:

- Hekou cTaBku Ha nucTata Moxe Ja Ce BKIy4YeHU
CO anaroT Kako cTaHgapaeH npubop. Toa Moxe ga
ce pasnuKyBa of 3emja o 3emja.



ROMANA (Instructiuni originale)

Explicitarea vederii de ansamblu

1-1. Surub-fluture 4-2. Cheie inbus
1-2. Talpa
3-1. Tragaciul intrerupatorului

3-2. Buton de blocare / buton de

4-3. Flanga exterioara
4-4. Disc diamantat
5-1. Flansa interioara

5-4. Surub cu cap hexagonal
6-1. Cheie inbus

8-1. Marcaj limita

9-1. Surubelnita

deblocare 5-2. Disc diamantat 9-2. Capacul suportului pentru perii
4-1. Cheie 5-3. Flansa exterioara
SPECIFICATII
Model 4100NH3
Diametrul panzei de ferastrau 110 mm
Diametrul gaurii 20 mm
Grosime maxima a discului diamantat 2,0 mm
Capacitate maxima de taiere 32 mm
Turatie nominala (n) / Turatie in gol (no) 13.000 min™
Lungime totala 227 mm
Greutate neta 2,9 kg
Clasa de siguranta [EI]

« Datorita programului nostru continuu de cercetare si dezvoltare, caracteristicile pot fi modificate fara o notificare prealabila.

« Specificatiile pot varia in functie de tara.
« Greutatea este specificatd confom procedurii EPTA-01/2003

ENE024-1
Destinatia de utilizare
Masina este destinata taierii in caramida si beton fara

utilizarea apei.
ENF002-2

Sursa de alimentare

Unealta trebuie conectata doar la o sursa de alimentare
cu aceeasi tensiune precum cea indicatd pe placuta
indicatoare a caracteristicilor tehnice si poate fi operata

doar de la o sursa de curent alternativ cu o singura faza.

Acestea au o izolatie dubld si, drept urmare, pot fi

utilizate de la prize fara impamantare.
ENGQ05-1

Emisie de zgomot
Nivelul de zgomot normal ponderat A determinat in
conformitate cu EN60745:

Nivel de presiune acustica (Lya): 99 dB (A)
Nivel de putere acustica (Lwa): 110 dB (A)
Marja de eroare (K): 3 dB (A)

Purtati mijloace de protectie a auzului

ENG900-1
Vibratii

Valoarea totald a vibratiilor (suma vectorilor tri-axiali)
determinata conform EN60745:

Mod de functionare: tdierea betonului
Emisie de vibratii (an): 5,0 m/s’
Marja de eroare (K): 1,5 m/s?
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ENG901-1
Nivelul de vibratii declarat a fost masurat in
conformitate cu metoda de test standard si poate fi
utilizat pentru compararea unei unelte cu alta.

+ Nivelul de vibratii declarat poate fi, de asemenea,
utilizat intr-o evaluare preliminara a expunerii.

/\AVERTISMENT:

+ Nivelul de vibratii in timpul utilizarii reale a uneltei
electrice poate diferi de valoarea nivelului declarat,
in functie de modul in care unealta este utilizata.
Asigurati-va ca identificati masurile de siguranta pentru
a proteja operatorul, acestea fiind bazate pe o estimare
a expunerii in conditi reale de utilizare (luand n
considerare toate partile ciclului de operare, precum
timpii Tn care unealta a fost oprita, sau a functionat in
gol, pe langa timpul de declansare).

ENH101-18
Numai pentru tarile europene

Declaratie de conformitate CE
Makita declara ca urmatoarea(ele) masina(i):
Denumirea masinii:
Masina de taiat
Model Nr./ Tip: 4100NH3
Este in conformitate cu urmatoarele directive europene:
2006/42/EC
Sunt fabricate in conformitate cu urmatorul standard
sau documente standardizate:
EN60745



Fisierul tehnic in conformitate cu 2006/42/CE este
disponibil de la:

Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgia

30.6.2015

Yasushi Fukaya

Director
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgia

GEA010-1

Avertismente generale de

siguranta pentru unelte electrice
A\ AVERTIZARE Cititi toate avertizarile de

siguranta si

toate instructiunile. Nerespectarea

acestor avertizari si instructiuni poate avea ca rezultat
electrocutarea, incendiul si/sau ranirea grava.

Pastrati toate avertismentele si instructiunile
pentru consultari ulterioare.

GEB069-6

AVERTISMENTE DE SIGURAN'!'A
TAIETOR

1.

Aparatoarea furnizata impreuna cu utilajul trebuie
atagatd ferm la masina electricd si pozitionata
pentru sigurantd maxima, astfel incat o portiune
cat mai mica a discului sa fie expusa catre
operatorului. Atat dumneavoastra cat si persoanele
din zona trebuie sa stati departe de planul discului
rotativ. Aparatoarea ajuta la protejarea operatorului de
fragmentele discului spart si de contactul accidental cu
discul.

Utilizati doar discuri de taiere cu diamant
pentru scula dumneavoastra electrica. Chiar
daca un accesoriu poate fi atagat sculei electrice,
operarea in siguranta nu este garantata.

Viteza nominald a accesoriului trebuie sa fie cel
putin egald cu viteza maxima indicata pe magina
electrica. Accesorii utilizate la o vitezd superioara
celei nominale se pot sparge si imprastia.

Discurile trebuie utilizate numai pentru aplicatiile
recomandate. De exemplu: nu slefuiti cu partile
laterale ale discului de taiere. Discurile de taiere
abrazive sunt create pentru slefuire periferica, iar
fortele aplicate pe partile laterale ale discurilor pot
cauza spargerea acestora.

Folositi intotdeauna flange de disc intacte, cu
diametru adecvat pentru discul folosit.
Flansele de disc adecvate fixeaza discul
reducand astfel posibilitatea de rupere a acestuia.
Diametrul exterior si grosimea accesoriului
dumneavoastra trebuie sa se inscrie in capacitatea
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12.

nominald a masinii dumneavoastrd electrice.
Accesoriile incorect dimensionate nu pot fi protejate
sau controlate in mod adecvat.

Dimensiunea pentru ax a discurilor, flangelor sau
orice alt accesoriu trebuie sa se potriveasca
corespunzator pe arborelui masinii electrice.
Discurile si flangele cu gauri pentru ax care nu se
potrivesc cu prinderile de montaj ale masinii electrice,
vor functiona dezechilibrat, vor vibra excesiv si pot
cauza pierderea controlului.

Nu utilizati discuri deteriorate. inainte de fiecare
utilizare, inspectati discurile pentru a identifica
eventuale fisuri sau deteriorari. Daca scapati pe jos
magina sau discul, inspectati-le cu privire la
deteriorari sau instalati un disc intact. Dupa
inspectarea si instalarea unui disc, pozitionati-va
impreuna cu persoanele din apropiere la departare
de planul discului rotativ i porniti magina la turatia
maxima de mers in gol timp de un minut. Discurile
deteriorate se vor sparge in mod normal pe durata
acestui test.

Purtati echipamentul individual de protectie. in
functie de aplicatie, folositi o masca de protectie,
ochelari de protectie sau viziere de protectie. Daca
este cazul, purtati o masca de protectie contra
prafului, mijloace de protectie a auzului, manusi si
un sort de lucru capabil sa opreasca fragmentele
mici abrazive sau fragmentele piesei. Mijloacele de
protectie a vederii trebuie sa fie capabile sa opreasca
resturile proiectate in aer generate la diverse operatii.
Masca de protectie contra prafului sau masca
respiratoare trebuie sd fie capabild sa filtreze
particulele generate n timpul operatiei respective.
Expunerea prelungitd la zgomot foarte puternic poate
provoca pierderea auzului.

Tineti spectatorii la o distanta sigura fata de zona
de lucru. Orice persoana care patrunde in zona
de lucru trebuie sa poarte echipament personal
de protectie. Fragmentele piesei prelucrate sau ale
unui disc spart pot fi proiectate in jur cauzand
vatamari corporale in zona imediat adiacenta zonei
de lucru.

Tineti unealta electricd doar de suprafetele de
prindere izolate atunci cand efectuati o
operatiune in care accesoriul de téiere poate intra
in contact cu fire ascunse sau cu propriul cablu.
Accesoriile de taiere care intra in contact cu un fir
sub tensiune vor pune sub tensiune si componentele
metalice expuse ale uneltei electrice, existand
pericolul ca operatorul sa se electrocuteze.
Pozitionati cablul la distanta de accesoriul aflat in
rotatie. Daca pierdeti controlul, cablul poate fi taiat sau
agatat si mana sau bratul dumneavoastra pot fi trase in
discul aflat in rotatie.

Nu asezati niciodata unealta electrica inainte
de oprirea completa a accesoriului. Discul aflat
in rotatie ar putea apuca suprafata si trage de
unealta electrica fara a o putea controla.



14. Nu lasati masina electrica in functiune in timp
ce o transportati langa corpul dumneavoastra.
Contactul accidental cu accesoriul aflat in rotatie
va poate agata imbracdmintea, tragand
accesoriul spre corpul dumneavoastra.
Curatati in mod regulat fantele de ventilatie ale
masinii electrice. Ventilatorul motorului va aspira
praful in interiorul carcasei, iar acumularile excesive de
pulberi metalice pot prezenta pericol de electrocutare.
Nu folositi masina electrica in apropierea
materialelor inflamabile. Scanteile pot aprinde
aceste materiale.
Nu folositi accesorii care necesita agenti de racire
lichizi. Folosirea apei sau a lichidelor de racire poate
cauza electrocutari sau socuri de tensiune.
Reculul si avertismentele asociate
Reculul este o reactie brusca la un disc rotativ agatat
sau prins. Agatarea sau prinderea cauzeaza blocarea
rapida a discului rotativ, iar acesta, la randul sau, va
duce la pierderea controlului uneltei electrice si fortarea
acesteia in directia opusa rotatiei discului.
De exemplu, dacd un disc abraziv este prins sau agatat in
piesa de lucru, marginea discului care intrd in punctul de
prindere poate sépa in suprafata materialului, cauzand iesirea
discului. Discul poate sari sau nu cétre utilizator, in functie de
directia de migcare a discului in punctul de blocare. in astfel
de conditii, discurile abrazive se pot, de asemenea, distruge.
Reculul este rezultatul utilizarii incorecte a sculei
electrice si/sau al procedeelor sau conditiilor de lucru
necorespunzatoare, putand fi evitat prin adoptarea unor
masuri de precautie adecvate prezentate in continuare.
a) Mentineti o priza fermad pe masina electrica si
pozitionati-vd corpul si bratele astfel incat sa
contracarati fortele de recul. Folositi intotdeauna
manerul auxiliar, daca exista, pentru a contracara in
mod optim reculurile sau momentul de torsiune
reactiv din faza de pornire. Utilizatorul poate
contracara momentele de torsiune reactive sau fortele
de recul, daca Tsi ia masuri de precautie adecvate.
b) Nu va pozitionati niciodata mana in apropierea
accesoriului aflat in rotatie. Accesoriul poate recula
peste mana dumneavoastra.
c) Nu va pozitionati corpul in linie cu discul aflat in
rotatie. Reculul va impinge unealta in directie opusa
rotatiei discului in punctul de agatare.
d) Procedati cu deosebita atentie atunci cand
prelucrati colturi, muchii ascutite etc. Evitati
izbiturile si salturile accesoriului. Colturile,
muchiile ascutite sau salturile au tendinta de a
agata accesoriul aflat in rotatie si conduc la
pierderea controlului sau aparitia reculurilor.
e) Nu atasati o panza de ferastrau cu lant pentru
scobirea lemnului, un disc cu diamant segmentat cu
un spatiu periferic mai mare de 10 mm sau o panza
de ferastrau dintata. Astfel de panze pot crea recul
frecvent si pierderea controlului.
f) Nu “intepeniti” discul si nici nu aplicati o
presiune excesiva. Nu incercati sa executati o

15.

16.

17.
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adancime excesiva a taieturii. Supratensionarea
discului mareste sarcina si susceptibilitatea de a
torsiona sau a de a intepeni discul in taietura si
posibilitatea de recul sau de spargere a discului.

g) Atunci céand discul este intepenit sau cand
este intreruptéd o taiere din orice motiv, opriti
scula electrica si tineti-o nemigcata pana cand
discul se opreste complet. Nu incercati
niciodata sa scoateti discul din taietura in timp
ce discul este in miscare, altfel poate aparea
reculul. Investigati si efectuati actiunile corective
pentru a elimina cauza intepenirii discului.

h) Nu reporniti operatia de taiere in piesa de
prelucrat. Lasati discul sa ajunga la viteza
maxima si patrundeti din nou cu atentie in
taietura. Discul poate intepeni, se poate deplasa
in sus sau poate provoca un recul daca masina
electrica este repornita in piesa de lucru.

i) Sprijiniti panourile sau orice piesa de prelucrat de
dimensiuni mari pentru a minimiza riscul de ciupire
si recul al discului. Piesele de prelucrat mari tind sa se
ncovoieze sub propria greutate. Sub piesa de prelucrat
trebuie amplasate suporturi pe ambele laturi, 1anga linia
de taiere si langa marginea piesei de prelucrat pe
ambele parti ale discului.

j) Aveti deosebita grija atunci cand executati o
“decupare prin plonjare” in peretii existenti
sau in alte zone mascate. Discul poate tdia
conducte de gaz sau de apa, cabluri electrice sau
obiecte care pot provoca un recul.

18. nainte de a utiliza un disc cu diamant segmentat,
asigurati-vd ca discul cu diamant are un spatiu
periferic intre segmente de 10 mm sau mai putin,
doar cu un unghi de degajare negativ.

Avertizéri suplimentare de siguranta:

19. Nu fincercati niciodatd sa taiati cu masina
fixatd in pozitie rasturnatd intr-o menghina.
Acest mod de utilizare poate conduce la
accidente grave, fiind extrem de periculos.

20. Unele materiale contin substante chimice care
pot fi toxice. Aveti grija sa nu inhalati praful si
evitati contactul cu pielea. Respectati
instructiunile de siguranta ale furnizorului.

21. Depozitati discurile conform recomandarilor
producatorului. Depozitarea necorespunzatoare
poate duce la deteriorarea discurilor.

PASTRATI ACESTE

INSTRUCTIUNI.

AAVERTISMENT:

NU permiteti comoditatii si familiarizarii cu produsul

(obtinute prin utilizare repetatd) sa inlocuiasca

respectarea stricta a normelor de securitate pentru acest
produs. FOLOSIREA INCORECTA sau nerespectarea
normelor de securitate din acest manual de instructiuni
poate provoca vatamari corporale grave.



DESCRIERE FUNC'[IONALA

A\ATENTIE:
Asigurati-va ca ati oprit magina si ca ati debrangat-
o de la retea inainte de a o regla sau de a verifica
starea sa de functionare.

Reglarea adancimii de taiere
Fig.1
Slabiti surubul-fluture de la ghidajul de reglare a adancimii i

deplasati talpa in sus sau in jos. Fixati talpa la adancimea de
taiere dorita prin strangerea surubului-fluture.

/\ATENTIE:
Dupa reglarea adancimii de taiere, strangeti
ntotdeauna n siguranta surubul-fluture.

Vizarea

Fig.2

Aliniati marginea frontala a talpii cu linia de taiere de pe
piesa de prelucrat.

Actionarea intrerupatorului

/\ATENTIE:
Inainte de a bransa masina la retea, verificati dacé
tragaciul intrerupatorului functioneazd corect si daca
revine la pozitia "OFF" (oprit) atunci cand este eliberat.
Fig.3
Pentru masinile cu buton de blocare
Pentru a porni unealta, trebuie doar sa trageti butonul
declangator. Eliberati butonul declangator pentru a opri
unealta. Pentru functionare continud, trageti butonul
declangator, apoi apasati butonul de blocare si eliberati
butonul declangator. Pentru a opri unealta din pozitia blocata,
trageti complet butonul declangator si apoi eliberati-l.
Pentru masinile cu buton de deblocare
Pentru a preveni actionarea accidentald a butonului
declansator este prevazut un buton de deblocare.
Pentru a porni masina, apasati butonul de deblocare si
actionati  butonul  declangator.  Eliberati  butonul
declansator pentru a opri masina.

A\ATENTIE:
Nu apésati puternic butonul declansator fard a apasa
butonul de deblocare. Comutatorul se poate rupe.
Pentru masina fara buton de blocare/buton de
deblocare
Pentru a porni masina, apasati pur si simplu butonul

declangator. Eliberati butonul declansator pentru a opri magina.

MONTARE

/\ATENTIE:
Asigurati-va ca ati oprit masina si ca ati
deconectat-o de la retea inainte de a efectua vreo
interventie asupra masinii.
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Demontarea sau montarea discului diamantat
(accesoriu optional)

AATENTIE

Asigurati-va intotdeauna ca masina este oprita si
deconectata de la alimentare Tnainte de montarea
sau demontarea discului diamantat.
Folositi numai cheia Makita la montarea si
demontarea discului.
Fig.4
Pentru a demonta discul diamantat, tineti de flanga exterioara
cu cheia si slabiti surubul cu cap hexagonal in sensul acelor
de ceasornic folosind cheia inbus. Apoi indepartati surubul cu
cap hexagonal, flansa exterioara si discul diamantat.
Fig.5
Pentru a monta discul diamantat, executati in ordine inversa
operatiile de demontare. Montati intotdeauna discul diamantat
astfel incat sdgeata de pe discul diamantat sa fie indreptata in
aceeasi directie ca si sageata de pe carcasa lamei.
ASIGURATI-VA CA STRANGETI FERM SURUBUL CU CAP
HEXAGONAL, iN SENS INVERS ACELOR DE CEASORNIC.

Depozitarea cheii inbus

Fig.6

Atunci cand nu este utilizatd, depozitati cheia inbus
dupa cum se vede in figura pentru a nu se pierde.

FUNCTIONARE
AATENTlE

Aceasta scula trebuie utilizatd numai pe suprafete
orizontale.
Asigurati-véd ca migcati usor masina fnainte, in linie
dreaptd. Fortarea si exercitarea unei presiuni excesive
sau permiterea indoirii, prinderii sau rasucirii discului
diamantat in tdietura poate cauza supraincdlzirea
motorului si reculul periculos al maginii.
Fig.7
Tineti unealta ferm. Asezati placa de baza pe piesa de
prelucrat care va fi taiata fara ca discul diamantat sa
intre Tn contact cu aceasta. Apoi porniti unealta si
asteptati ca discul diamantat sa atinga viteza maxima.
Acum trebuie doar s& miscati unealta fnainte pe suprafata
piesei de prelucrat, mentindnd-o in pozitie orizontald si
avansand lin pana la finalizarea téierii. Pastrati o linie de taiere
dreapta si o viteza de avans uniforma.

INTRETINERE
AATENTlE

Asigurati-va ca ati oprit masina si ca ati debrangat-
o de la retea Tnainte de a efectua operatiuni de
verificare sau intretinere.

Nu utilizati niciodatd gazolina, benzin&, diluant,
alcool sau alte substante asemdanatoare. In caz
contrar, pot rezulta decolorari, deformari sau fisuri.



Dupa utilizare

Suflati praful din interiorul maginii Idsdnd masina sa
functioneze in gol pentru o anumitd perioada de timp.
Maturati praful acumulat pe talpa. Praful acumulat in
motor sau pe talpa poate cauza defectarea masinii.
nlocuirea periilor de carbon

Fig.8

Detasati periile de carbon si verificati-le in mod regulat.
Schimbati-le atunci cand s-au uzat pana la marcajul
limita. Periile de carbon trebuie sa fie in permanenta
curate si sa alunece usor in suport. Ambele perii de
carbon trebuie sa fie inlocuite simultan cu alte perii
identice.

Fig.9

Folositi o surubelnitd pentru a findeparta capacul
suportului periilor de carbon. Scoateti periile de carbon
uzate si fixati capacul pentru periile de carbon.

Pentru a mentine siguranta si fiabilitatea masinii,
reparatiile si reglajele trebuie sa fie efectuate numai la
Centrele de service autorizat Makita, folosindu-se piese
de schimb Makita.

ACCESORII OPTIONALE

/\ATENTIE:

«  Folositi accesorile sau piesele auxiliare
recomandate pentru masina dumneavoastra in
acest manual. Utilizarea oricaror alte accesorii sau
piese auxiliare poate cauza vatamari. Folositi
accesoriile pentru operatiunea pentru care au fost
concepute.

Daca aveti nevoie de asistentd sau de mai multe detalii

referitoare la aceste accesorii, adresati-va centrului

local de service Makita.

- Discuri diamantate (tip uscat)

« Cheie de 22

- Cheie inbus

NOTA:

. Unele articole din lista pot fi incluse ca accesorii
standard in ambalajul de scule. Acestea pot diferi
n functie de tara.
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CPICKW (opurnHanHo ynyTcTBO)

OnuwTe objawtexse

1-1. NlenTup 3aBpTam

1-2. OcHoBa

3-1. OkmaHwn npexkugay

3-2. [lyrme 3a 3akrbyyaBare/pyrme 3a
OTKIby4aBak-e

4-1. Krbyu

4-2. ImByc Kby

4-3. Cnorbaluta npupybHuua
4-4. InjamaHTCKa nnoya
5-1. YHyTpawka npupybHuua
5-2. [injamaHTcka nnoya
5-3. Cnosballtba npupy6HuLa

5-4. Xekc 3aBpTars

6-1. MByc krbyy

8-1. MpaHuLa MCTPOLLEHOCTU
9-1. OpBujay

9-2. Moknonay apxava Yetkuue

TEXHUYKU NOOALU

Mogen 4100NH3
MpeyHuk ceumsa 110 Mmm
MpeyHuk otBOpa 20 Mmm
Makc. nebrovHa anjamaHTcke nnovye 2,0 Mm
Makc. kanaunteT pesara 32 mm
HomuHanHa 6pauHa (H) / BpavHa 6e3 ontepehetba (Hg) 13.000 mun™"
YkynHa gyxuHa 227 mm
HeTo TexuHa 2,9 kr
3awTuTHa knaca [EI]

*Ha OCHOBY Haller HenpecTaHor UcTp

a 1 pa3Boja 3aff

« TexHU4KM NoAaLM MOry fa Ce PasfnuKyjy y pasnuuuTim 3emrbama.

« TexxuHa npema npoueaypu EMTA 01/2003

ENE024-1
HameHna
OBaj anar je Hameh€eH 3a ceverbe y Umrnu n 6eToHy 6e3

ynotpebe Boge.
ENF002-2

MpexHo Hanajatbe

Anat cme ga ce NpukIby4n camo Ha MoHOMa3HW U3BOP
MPEXHOT HamnoHa Koju ogroapa nogaumma ca HaTrnmcHe
nnounue. AnaTtu cy ABOCTPYKO 3alUTUTHO W3OMOBaAHW W
3aTo MOry fa ce MpUKIbyye U Ha MpexHe yTuiHuue 6e3

y3emrberba.
ENG905-1

Byka
Tunuyad HuBO Oyke no oueHn A ogpeheH je npema
EN60745:

HwBo 3By4Hor nputncka (Lpa): 99 dB (A)
HuBo 3By4He cHare (Lwa): 110 dB (A)
TonepaHuuja (K): 3 dB (A)

HocuTe sawTuty 3a cnyx

ENG900-1
Bu6paumje

YkynHa BpeaHoCT BubGpauuja (BekTopcka cyma y Tpu
npasua) ogpefeHa je npema EN60745:

Pexum paga: cevene betoHa
BpepnHocT emncuje Bubpaumja (an): 5,0 m/c?
TonepaHuuja (K): 1,5 m/c?

) NPaBO U3MeHa rope HaBeAeHMX nogataka 6e3 npeTxogHe HajaBe.

ENG901-1
[eknapucaHa emucuoHa BpefHocT Bubpauuja je
n3MepeHa npema CTaHOapAM30BaHOM MEpPHOM
NocTyrnKy U MOXe Ce KOpUCTUTKU 3a ynopehuBare
anara.

[eknapucaHa emuncmoHa BpegHocT Bubpauuja ce

Takohe Moxe KOpWUCTUTU 3a NpenMMUHApHY
NPOLEHY N3NOXEHOCTHU.

/A\YNO30PEIE:

. EmuncuoHa BpegHocT BuGpauuja TOKOM pearnHe
npyMeHe  enekTpUYHOr  amnata Moxe  ce
pasnukoBaTM  Of  [OeKknapucaHe — eMUCUOHe

BPEOHOCTM LUTO 3aBWCU Of Ha4yMHa Ha Koju ce
KOPUCTW anar.

YBepute ce na cTe naeHTuduKkoBanu
6e3begHoCHE Mepe 3a 3awTUTy pykoBaoua Koje cy
3aCHOBaHE Ha NPOLEHN W3NOXEHOCTU y pearnHumM
ycnosuma ynotpebe (kao v y CBMM JenoBuma
pagHor umknyca kao WwTo je Bpeme paga ypehaja,
anu 1 Bpeme Kafa je anar UCKIbyYeH 1 kaaa pagu
y NpasHoM xoay).
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Camo 3a eBporncke 3eMrbe
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GEA010-1

OnwTa 6e36eaHOCHa yno3opeka

3a eNneKTpu4yHe anarte
/\ YNO3OPEHE MpouuTajTe cBa 6Ge3begHocHa

ynosopewa u

ynytctBa. HenowToBawe pfone

HaBefEeHNX ynosopewa W ynyTcTaBa MOXe W3a3BaTtv
eneKkTPUYHN yaap, noxap u/unu o36ursHy nospeay.

CauyBajTe cBa ynosopewa M ynyTcTBa
3a 6yayhe notpebe.

GEB069-6

BE3BEJHOCHA YIMNMO3O0PEHA

3A

1.

CEKAY

LLITMTHUK KOju ce ucnopyyyje ca anatom mopa
pa 6yme ©6e3begHo  npuuBpwheH  Ha
erNeKTPUMYHM anaT M nocTaBfbeH Tako pfa
npyxa MakcumanHy 6e306egHoOCT, Tako Aa
Hajmakba Moryha noBpwwuHa nnoye G6yae
OKpeHyTa ka pykoBaouy. Cebe u nponasHuke
nocraBuTe Tako Aa He 6yay y paBHM ca
potupajyhom nnouyom. LUTuTHMK nomaxe Yy
3alTUT pykoBaoua Of OANOMIbEHVX [Aerosa
Nnoye U CryyajHor KOHTakTa ca Mro4YoM.

3a enekTpuMyHM anat ynoTtpeGrbaBajTe camo
AvjaMaHTCKe nnove 3a opceuiawe. AKO Heku
npubop Moxe [Jda Ce nNpUYBPCTM Ha Ball
enekTPUYHM anat, TO He 3HauM Aa ocurypasa
6e36enaH paa.

HomuHanHa 6p3vHa npubopa mopa pa Gyae
HajMakbe jegHaka MakCMManHoj  Gp3vHKM
O3Ha4YeHOoj Ha enekTpu4yHom anaty. [pubopu
Koju ce kpehy Opxe Of HMWXOBE HOMUHaNHe
Op3vHe Mory pa ce rnonome w pasnete Yy
komaguhuma.

Mnoye mopajy Aa ce KOpUCTe UCKIbYYMBO 3a
npeaBuljeHy HameHy. Ha npumep: HemojTe aa
Opycute GOYHOM CTPaHOM nfoye 3a
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1.

oaceuawe. bBpycHe nnoye 3a ofceuawe
HamereHe cy 3a nepudepHo GpyLuere NowTo
6o4Ha cuna npumer-eHa Ha OBe Mrioye Moxe Aa
13a30Be HUXOBO MyLiake.

3a wu3abpaHy nnovyy YyBeK Kopuctute
HeowTeheHe npupy6Huue 3a nnouye
oaroBapajyher npe4Huka. paBunHo nsabpaxe
npupybHMUe 3a nnodve noapxasajy nnodye wu
cMatbyjy MoryhHOCT Ja ce pacnagHy.

CnorbHM npeyHnK U pebrbuHa npubopa
Mopajy na oarosapajy HOMMWHAaNHOM
KanauuTeTy Baller eneKkTPUYHOr anara.

HenpaBunHo guMeH3voHMcaHy npuGopu He mory
Ce afileKBaTHO 3aLUTUTUTW UM KOHTpPoNUcaTy.
MpukrbyyHa BenvuMHa nrova U NpupyGHULa
Mopa fAa oproBapa BpeTeHy eneKTpuuiHor
anata. Mnoye 1 npupybHULE ca NpUKIbYYHUM
OTBOpPUMa KOjU HE OAroBapajy MOHTaXHOM Aeny
enekTpuyHor anata Owuhe  un3baveHn  u3
paBHoTexe, jako he BMOpMpaTM U MoOry OOBECTU
[0 rybuTtka KoHTpone.

He kopuctute owrteheHe nnoue. lNpe cBake
ynotpebe nposepuTe Aa N Ha NJo4M Nocroje
HanpcnuHe unu owTehewa. AKO eneKkTPUYHU
anat unu nno4a nagHy, NnpoBepuTe Aa nu cy
owTeheHn U MoHTUpajTe HeowTeheHy nnowy.
HakoH npoBepe M MOHTaxe nnoye, BU U
ocTanu nocmaTtpauu Tpeba aa ce yaar-ute og
paBHM poTupakba nrove, a 3aTUM MOKpeHuTe
eNeKTPMYHM anaT ca MakCMManHOM Gp3vMHOM
npasHor xoga M nycTuTe ra Aa pagu jenad
MUHYT. OwTeheHe nnoye he ce 06MYHO CrIOMUTU
TOKOM OBOT TecTupama.

Hocute nuuyHy 3awTtutHy onpemy. Y
3aBUCHOCTU Of, MPUMEHE, KOPUCTUTE LUTUTHUK
3a nuue, 3aWITUTHY MacKy WNM 3alTUTHe
Haovape. AKO je MoTpe6HO, HOCUTE Macky 3a
3aWTUTY oA MnpaluHe, LWTUTHUKE 3a ChyX,
pyKkaBuLie M KeuLerby Koja MoOXe Aa 3aycTaBu
mane a6pasuBHe u4ectuue wunu penuhe
npeameTta obpape. 3awTuta 3a o4M Mopa Aa
Gyne y crtamwy Aa 3ayctaBu netehe onurbke Koju
ce CTBapajy npv pasHum onepauujama. Macka 3a
npawmHy unu pecnvpatop mopajy ga 6yay y
cTawy Aa unTpupajy Yectuue koje ce cTBapajy
[ok papute. [lye wnanarake BUCOKOM HUBOY
byke Moxe J0BeCTM 4o rybutka cnyxa.

Yaaroute nocmarpaue Ha 6e36egHy
yAarbeHocT op, pagHor nogpyyja. CBako Ko
ynasu y paaHo noapydje Mopa Aa HOCU NIMYHY
3awTUTHY onpemy. [envhn npeamera obpape
WU criomrbeHe nnove Mory ce opbauntn u
n3asBaTy NOBPEeAy W U3BaH HEMoCpeaHor pagHor
nogpysja.

EneKkTpuyHM anaTt ApXuTe WCKIbYYMBO 3a
n3onoBaHe pykoxBaTe kaga obaBrbaTe
pagoBe nNpu Kojuma noctoju MoryhHocT Aa
pe3Hn npubop AoAMPHe CKpUBEHe BOAOBE



WNKu npeceye CONCTBeHU kabn. Pesnu npubop
KOju JoAMpHe CTpyjHM kabn moxe Aa cTaBu nop
HamnoH WM3NOXeHe MeTanHe AenoBe eneKTpUYHor
anata v M3noXxu pykoBaoLia eneKkTpu4HoOM yaapy.

12. Kabn noctaBuTe paneko op potupajyher
npubopa. AKO M3rybute KOHTpony, Moxe Aohu
[0 npeceuara Wnu 3annuramwa kabna, a Bawa
lwaka wnu pyka Moxe 6uTu noByyeHa Ha
potupajyhy nnovy.

13. Hukap He opnaxwute anat Aok ce npuGop
noTnyHo He 3aycTaBu. PoTupajyha nnova moxe
3axBaTUTV MOBPLUMHY W U36ALMTU enekTPUYHK
anar u3 Ballie KOHTpore.

14. He yK/byyyjTe enekTpuU4HM anat Aok ra
npeHocute ca crtpaHe. CnydyajaH pgoaup ca
poTupajyhum npubopom Moxe Aa 3axeaTu Baluy
oaehy v noyye npnbop npema BalLem Teny.

15. PedoBHO 4MCTUTE BEHTMNaUUOHE OTBOpe
enekTpuyHor anarta. Motop-BeHTunatop he
YBNaunMTU npawuvHy y kyhuwTte, a npesenuko
HaroMunaBake  MeTarnHe  npawuvHe  MOXe
13a3BaTy enekTpu4yHe onacHoCTU.

16. He ykrbyvyjTe enekTpuyHu anat 6nusy
3anarbMBUX MaTepujana. BapHuue 6u mMorne aa
ynane Takee marepujane.

17. Hemojte pa kopuctuTe npubop 3a Koju je
noTpebHa pacxnagHa Te4yHocT. Ynotpeba Boge
UMK Apyrnx pacxnagHux TEHHOCTU MOXe JOBECTU
[0 eneKTpuYHor yaapa.

MoBpaTHu yaap 1 cpoaHa ynosopera

MoBpaTHW yaap npeacTaBrba U3HEHAAHY peakuujy Koja

ce jaBrba kaga ce potupajyha nnova ykrbewTtun wunum

ykona. YKrbelTewe WM yKkonasBake Wusasnea O6p3o
6rokupare poTupajyhe nnoye koja ca cBoje cTpaHe

[OBOAN [0 NPUHYAHOT HEKOHTPOMNWCAHOr  KpeTawa

anaTta y cMepy CynpoTHOM of cMepa poTauuje nnove y

TPEHYTKY yKIbeluTeta.

Ha npumep, ako ce 6pycHa nnoya ykona unm ykrbewTm

y npegmet obpage, vBMUA NMoYe Koja ymasu y Tayky

yKrbeluTera MoXe Aa 3apOoHV Y NOBPLUVMHY MaTepujana

n3asuneajyhu n3snayerse Unu ofckakamwe nnoye. Nnova

MOXe [ja OfCKOYM UIN Ka PyKOBaoLly UIn Of tera, WTo

3aBMCU Of CMepa KpeTawa Mnove Yy TPeHyTKy

ykrbelTewa. bpycHe nnodye mory v ga nykHy nog Tum
ycrnosuma.

MoBpaTHu ygap je pesynTaT HenpasunHe ynotpebe anata

n/nu HenpaBsWIHUX PagHUX MPoLeAypa WK ycrioBa U Moxe

ce n3berHyT npegdysvumarseM oprosapajyhux Mepa ornpesa

Koje Cy HaBefieHe Y HacTaBky.

a) YspcTo ApkuTe anat, a Teno U pyky
noctaBuTe Tako fAa MOXe u3gpxaTtu cune
noBpaTHOr yaapa. YBeK KopucTute nomMohHy
APLUKY, aKo MocCToju, paAun MaKcUmarHe
KOHTpone HaA MoBpaTHUM  y4apoM  unun
peakuuje Ha OOGPTHM MOMEHT NpPMU MOKpeTakby.
PykoBanau, Moxe Aa KOHTponuLle cune peakuuje
Ha OOpPTHM MOMEHT WnK cune noBpaTHOr yaapa
ako npeayame oarosapajyhe mepe onpesa.
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6) Hukapa He cTaBrbajte pyky 6nusy
potupajyher anara. MpuGop mMoxe Aa Hanpasu
noBpaTHW yAap NPeKo BaLle pyke.

B) He 3aysumajte nonoxaj y nuHMju ca
potupajyhom nnoyom. [lospathn ygap he
NpuHYaUTU anat Aa ce kpehe y cmepy Koju je
CynpoTaH of CMepa KpeTakwa Nnoye y TPeHyTKy

yKIbeluTeHa.
r) bByaute HapouuTOo nNax/LUBM  Kaga
obpaljyjete yrnoBe, owTpe WUBULE WUTA.
UsGeraBajte  oAckakakbe M yKonaBakbe

npubopa. Yrnosu, owTpe MBULE UNN OACKaKake
MMajy  TeHAeHuujy  ykonaBawa  poTupajyher
npubopa 1 Mory Aa 13a3oBy rybrbewe KOHTpore
WU NOBpaTHU yaap.

) Hemojte npukrbyumBaTtu Tectepe 3a pe3ame
apBeTta wnu ApYyrnx maTepumjana,
cermMeHTUpaHy AvjamMaHTHY nnouy ca
nepudepHum pasmakom Behum og 10 mm unu
Ha3y6rbeHy NUCT TecTepy. TakBe TecTepe 4ecTo
cTBapajy moBpaTHU ygap W gosoge Ao rybuTka
KOHTpone.

) He ,ometajTe”“ nnoyy M He npumemyjTe
npesBenukn nputucak. He nokywasajte Aaa
HanpaBuTe npesuLie AyGoku pes.
lMpenanpesate nnodve nosehasa ontepehere un
CKMOHOCT Ka yBpTatby U Briokvparsy nnove y pesy
1 MoryhHOCTU noBpaTHOr yaapa Unu nomrbera
nnove.

e) Kapa ce nnoya 6nokupa unu ako ce pesate
W3 HeKor pasrfiora npekuHe, UCKIbyuuTe anat u
He nomepajTe ra AOK Ce nrio4ya MOTNYHO He
3ayctaBu. Hukapa He nokywasajte pa
YKINOHUTe Nnovy M3 pe3a AOK ce Nroya BPTH,
jep To mMoxe u3a3BaTM noBpaTHU yAaap.
MpoBepuTe 1 npedy3muTe KOpeKTUBHE Mepe Aa
6vcTe enuMUHKcanu pasror Griokpara nrove.
X) He 3anounmwbuTe NOHOBO pe3awe Yy
npeamety o6pape. [llyctute pa nnova
AOCTUTHE MYHY Gp3vHY U MNaX/bLUBO MOHOBO
yBeauTe anart y pes. lnoya Mmoxe Aa ce 6rnokupa,
n3guxe UM NpaBW NOBPATHW yaap y cnyyajy Aa
pohe Ao ykibyyuBaka CTpyje AOK ce nnoda
Hanasu y pesy.

3) MNopynpute nnovyy wunu ©6uNo Koju
npeaMMEeH3UOHUpaHW padHM  npeAmeT  Aa
6ucTe onacHOCT oA yKrbewTewa U NoBpaTHOr
yAapa cBenv Ha MUHUMYM. Benuku npegmetu
obpage wvMmajy TeHaeHUMjy Oa ce ynexy nog
concTeeHoM TexuHom. CpefacTBa 3a ocuryparbe
ce Mopajy nocTaBuTH ucnog npegmeTa obpage, y
6nM3nMHN nuHWje pesaka Uy OnNU3VHKM umBULE
npegmeta obpage, ca obe cTpaHe nnove.

1) bByaute nocebHo naxrLMBM Kaja ceyeTe
yHenoBe“ y noctojehum 3upaoBMMa unu Ha Apyrum
HenperneAHuM Mectuma. [Inodya Moxe ucehu
LieBOBOAIE 3@ MIWH UMK BOAY, enekTpuyHe kabrose unu
npegMeTe Koju Mory 13a3BaTi MoBpaTHY yaap.



18. TMpe ynoTpebe cermeHTMpaHe AujaMaHTHe
nnoye, nposBepuTe pa nu je nepudepHu
pa3mMak usmelly cermeHarta gujamaHTHe nroue
10 MM MM MawbM, caMO ca HeraTuBHUM
Haru6om.

[NopatHa 6e36eQHOCHa ynosopera:

19. Hukapa HemojTe nokywaBaTu pga ceyvete
anaTtoM AOK ra ApXuTe OKpeHyTor Haomako y
cterama. OBO je U3y3eTHO OMACHO M MoOXe Aa
poBede A0 036UrbHUX Hecpeha.

Hekn wmartepujanu cappxe xemukanuje koje
mory Aa 6yay ortpoBHe. Byaute naxmueu
Kako He 6U AOLINO A0 yAUCaka npalivMHe unm
KOHTaKTa ca Koxom. Cnegute 6e36egHoOCHe
nopaTke Ao6aBrbavya matepujana.

YyBajTe GpycHe nnoye npema npenopykama
npousBohaya. HenponucHo cknaguwTere
MOXe OLITEeTUTU GpycHe nnoye.

CAYYBAJTE OBO YNYTCTBO.

20.

21.

AYNO30PEHE:

HE possonute Aa crpora 6e3begHocHa npasuna
Koja ce ogHOCe Ha OoBaj Nnpou3Boa Oyay 3aHemapeHa
360r YnkeHuLe ga cTte NpousBod A06po ynosHanm
W CTEKNU PpPYTUHY Yy PpYyKOBakby ca HUM.
HEHAMEHCKA YNOTPEBA wnu HenowToBake
npaBuna 6e36egHOCTU HaBeeHUX Y OBOM ynyTCTBY
Mory AoBecTU A0 0306UrbHMX noBpeaa.
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OMNMNC ®YHKUUJA ATATA

A\ nAXKHbA:
Mpe nopgewasarwa vnu nposepe yHkUWja anata
yBEeK NpoBepuTe Aa W je anaT WUCKIby4YeH W
OfBOjEH U3 eneKTpuYHe Mpexe.

MopewaBawe oy6MHe cevera

cnukal

OpnBpHUTE NenTup 3aBpTake Ha rpaHUYHUKY AybuHe 1
noMepuTe OCHOBHY Harope unu Hagone. Ha erbeHoj
AybvHN ceverba NPUYBPCTUTE OCHOBY MOMONY nenTup
3aBpTHA.

A\ NAXHbA:
Mocne nogewasara fybuHe ceversa yBek [o6po
NpUYBPCTUTE NENTUP 3aBPTakb.

NopaBHaBawe

cnuka2
[MopaBHajTe nBuLY Npefwe CTpaHe OCHOBE ca NIMHUjOM
ceverba npegmeTa obpage.

¢yHKLlMOHVIC&H:e npekunaa4va

A\ NAXHbA:
Mpe npukrbyusBaka anara Ha Mpexy yBek
npoBepuTe Aa nv Npekupady paav NpasBuiHo U Aa
nm ce Bpaha y nonoxaj ,OFF“ (MckrbyunBame)
NoLiTOo ra nycTuTe.

cnuka3

3a anate ca TacTepoMm 3a 3aKiby4YaBakbe

[a 6ucte akTuBupanu anat, jedHOCTaBHO MoByLUTE
npekupay. 3a 3aycTaBrbake anarta - OTnycTuTe
npekmgay. 3a HenpectaHu pag, noByuuTe npekupad,
NPUTUCHUTE TacTep 3a 3akrbyyaBatbe a 3aTuM nycTuTe
npekvaady. Oa 6ucte 3ayctaBunu anat K3 3akrbyydaHor
nonosxaja, y NoTnyHOCTW MOBYLMTE OKUAAY U OTNyCTUTE
ra.

3a anarte ca TacTepom 3a ocno6ahawe us
6GnokupaHor nonoxaja

AnaT je onpemrbeH TacTepoMm 3a ocnobahawe wu3
GrnokupaHor nofoxaja Koju crpevyaBa fda HEXOTUYHO
noByyeTe npekuaay.

[a 6Gucte ykrbyyunu anat, NPUTUCHUTE TacTep 3a
ocnobahare 13 OGNoKMpaHor mnomnoxaja M noByuuTe
okupay. 3a 3aycTaBrbare anara nyctuTe okuaad.

A\ NAXKHbA:

- HeMojTe cHaxHO Aa moBnauyvTe npekuaady ako
HUCTe NPUTWUCHYNK TacTep 3a 3akrbyyaBarbe. OBO
MOXe Aa AoBefe [0 pacnafarba npekmgada.

3a anate 6e3 TacTepa 3a 3aKkiby4yaBame /
ocrno6ahame 13 6rnokMpaHor nomnoxaja

3a nokpetarbe anara, jeHoCTaBHO MOByLUTE Npekuaay.
3a 3aycTaBrbarbe anara nyctute okuaau.



MOHTAXA

A nAXibA:

- [pe n3sohera pagoBa Ha anaty yBek nposepute
[a N je UCKIbYYeH M [a N je yTukad U3ByYeH n3
yTU4HULE.

Ckuaame Unum noctaBrbake AujaMaHTcke
nnoye (onNnuMoHU AoAaTHU NpuGop)

A\ nAXHbA:

- YBek OyauTe curypHu Oa je anat WUCKIbyyeH W
M3BYYEH W3 YTUYHMLE Mpe MocTaBrbawa UM
ckupara aujamaHTCcKe nnove.

« ¥YBek kopucTuTe Makita krbyy 3a nocraBrbarbe Unm
cknpare aujamaHTcKe nnove.

cnuka4

[a bucte CKUHYNU AujamMmaHTCKy Nody, ApXUTE CoSbHY
npupy6Hulyy nomohy krbyya, a 3atum onabaBuTe
LIeCTOyraoH! 3aBpTak Yy CMepy Kasarbke Ha caTy
nomohy umbyc krbyya. 3aTMM YKMOHUTE LUECTOYraoHu
3aBpTaks, CMOSbHY NPUPYBHULY 1 AVjaMaHTCKy Mriovy.
cnukas

[la 6ucte nocTtaBumMM AWjaMaHTCKy nNnody, NpuUMeHWUTe
nocTynak 3a ckupawe 0bpHyTUM pegocnenom. [ujamaHTcky
nrovy yBek NocTaBWTe Tako Aa CTpenuua Ha AnjaMaHTCKoj
nnoun 6yne OKpeHyTa y UCTOM CMepy Kao cTpenuua Ha
kyhuwty Hoxa. MPOBEPUTE [JA 1M CTE [AOBPO
NPUYBPCTUNW LWECTOYTAOHW 3ABPTAH.

Cknaguwitewe MMBYC Kiby4ya

cnukab

Kapa ce He kopucTu, MMBYC KIibyy CKnaguwTuTe Kao
LITO je MpMKa3aHo Ha crvum aa ce He 6u 3arybuo.

PALO

A NAXHbA:
. Osaj anaT ce KOpPUCTW CaMO Ha XOPWU3OHTarHUM
nospwmnHama.

- Bogute pavyHa pa anat nomepaTte Hanpep
NPaBOMUHUCKM N HEXHO. AKO BpLUUTE MPUTUCAK Ha
anaT v [Jo3BoNMTe [fda Ce [AujamaHTcka nnova
MCKPUBW, MPUKIBELLTU UMM CaBuje TOKOM Cevehsa,
MOTOp MOXe Aa ce nperpeje n Moxe Aa aohe Ao
onacHor NoBpaTHoOr yaapua anara.

cnuka7
Opxute anat uBpcTo. [locTaBWTe OCHOBHY Nfovy Ha
npeamet obpage koju Tpeba ga ceuyeTe, a Aa NpUTOM
OvjamaHTcka nnova He gohe y gooup ca npegMmeToM
obpage. 3atum ykrbyuuTe anar W cavekajte Aa
OujaMmaHTCKa nnoya nocTurHe nyHy 6p3uHy.

Capa camo nomepajte anaT Hamnpes Npeko MoBpLUMHE

npeagmeta obpage, paBHO U y3  paBHOMEPHO

HanpegoBake [OK He [oBplmTe cevewe. JlvHuja

cevetrba Tpeba aa byae npaea, a 6p3uHa yjegHaveHa.
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OOPXABAHKE

A\ nAXKHbA:
lMpe Hero wWTO noOYHeTe C nperneaoM Wnn
ofpxaBakeM anara, npoBepuTe da nu je anart
MCKIbYYeH a yTuKay U3ByveH 13 yTudHuLe.

. Hemojte pa  kopuctute  Hadty, 6eH3uH,
paspefuBay, ankoxon n cnuyHo. Mory ce nojasuTu
rybutak 6oje, nedopmauuja unu owteheme.

Mocne ynotpe6e

OpyBajTe npalwuvHy U3 yHYTpaLlHkOCTU anarta Tako LITo
heTe anart kpaTko Bpeme OCTaBWTK Ja paau y NpasHoM
xogy. O6puwute Hacnare npawuvHe ca OCHOBeE.
Hacnare npawwuHe y MOTOpy unu Ha OCHOBM MOry Aa
13a30BYy KBap.

3aMeHa yribeHux 4yeTkmua

cnuka8

YKNOHWTE W PEeAoBHO NpOBepuUTe YribeHe YeTkuLe.
3ameHuTe Kaga ce UCTpoLle A0 rpaHuLe UCTPOLLEHOCTHU.
OppxaBajTe yrrbeHe yetkuue Aa 6w 6une uucte v ga
6n ywne y nexuwra. Obe yrrbeHe uyeTkvue Tpeba
3aMeHUTU Yy UCTOo Bpeme. Ynotpebrbasajte camo
VOEHTUYHE yrIbeHe YeTkuLe.

cnuka9

[Momohy opgBujaya OABpPHWTE W CKUHUTE MOKIomnue
apxava yetkvmua. W3Bagute wucTpolleHe  yribeHe
yeTkuue, ybauuTe HOBe M 3aTBOPUTE MOKIIONLUE Apxada
yetkmua.

BE3BEJAH v NOY3JAH pag anata rapaHTyjeMo camo
ako rnonpaBke, CBako [Apyro oApxasake UM
nogellaBamwe, npenyctute osnawheHoM cepBucy 3a
anat Makita, y3 ynotpeby opurMHanHux pesepBHUX
nenosa Makita.

onumnoHwun NOOATHU NPUBOP

A\ NAXHbA:
Oga onpema 1 npubop HamereHN cy 3a ynotpeby
ca anatom Makita onucaHum y oBom ynyTCTBY 3a
yrotpeby. YnotpeGa fpyre onpeme u npuGopa
MoXe Aa foeede Ao nospeda. [enose npubopa
WK onpeMy KopucTuTe camo 3a npeasuheHy
HameHy.

[a 6ucte casHanu getarbe y Be3u ca OBUM [OAATHUM

npubopom obpaTtuTe ce NOKariHOM CEPBUCHOM LIEHTPY

Makita.

- [vjamaHTcKka nnova (3a CyBO ceverse)
Krbyu 22

. Nmbyc krby4

HAMOMEHA:
MojeavHe cTaBke Ha NUCTW MOTy BUTK YKIbyYeHe y
cagpxaj nakoBawa anata Kao cTaHgapaHa
onpema. Mory ce pasnukoBaTW of 3emrbe [0
3emrbe.



PYCCKWUM A3bIK (OpuruHanbHas MHCTPYKUMSA)

O6bsAcHeHUs obwero nnaHa

1-1. bapalukoBbIii 6onT

1-2. OcHoBaHve

3-1. KypkoBbilit BbIKIio4aTenb

3-2. KHonka 6nokuposku/
pasbrokMpoBKM

4-1. Tae4HbIN KNto4

4-2. lllecTurpaHHbIii kntoy
4-3. HapyxHbIii pnanew

4-4. AnmasHbIn guck
5-1. BHyTpeHHWit hnaxey
5-2. AnmasHbIii auck
5-3. HapyxHbiit hnarey

5-4. BonT C LWeCTUrpaHHOM ronoBKoi
6-1. LecTurpaHHbIi Koy

8-1. OrpaHuunTenbHas MeTka

9-1. OtBepTka

9-2. Konnayok aepxatens WeTku

TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKU

Mogenb 4100NH3
NvameTp aucka 110 Mmm
[vameTp oTBEepCTMS 20 mm
Makc. TonwmHa anmasHoro aucka 2,0 Mm
Makc. Npon3BoANTENBHOCTL Pe3kn 32 mm
HomunanbsHoe uncno o6opotos (n) / Yncno o6opotos 6e3 Harpysku (ng) 13 000 mun™"
O6uwas gnuHa 227 MM
Bec HeTTO 2,9 kr
Knacc 6esonacHocTi [EI]

« Bnarogaps Halein NoCTOSIHHO AeNCTBYoLLel NporpamMmMe UccnefoBaHuii 1 pa3paboTok, ykadaHHble 30eCk TeXHUYeckue
XapaKTepuCTUKN MOTyT BbiTb M3MeHeHbl 6e3 NpeaBapuTensLHOrO YBEAOMITEHUS.
« TexHn4eckme XapakTepuCTKM MOTyT pasnnyaTbCs B 3aBUCUMOCTU OT CTPaHbI.

« Macca B cootBeTcTBUM C NpoLieaypornt EPTA 01/2003

ENE024-1
HasHauyeHue
[laHHbI UIHCTPYMEHT NpeAHa3HaveH Ans pesku Kupnuya

1 6eToHa 6e3 1cnonb3oBaHUsA BOAbI.
ENF002-2

MuTtanne

Mopgkntoyarite AaHHbIA MHCTPYMEHT TOMBbKO K TOMY WCTOYHUKY
NUTaHWS, HanpsXeHWe KOTOPOro COOTBETCTBYET HaMPSHKEHMIO,
yKazaHHOMy Ha  nmacnopTHom  Tabnuyke.  VHCTpymeHT
npefHasHayeH Ans paboTbl OT WCTOMHMKA O0AHOA3HOro
nepeMeHHoro Toka. OH UMeeT ABOVHYI0 M3OMSLMIO U NO3TOMY

MOXeT MOAKMNIoYaThCA K po3eTkam 6e3 3a3emneHns.
ENG905-1

Lym
TUNNYHBIA YPOBEHL B3BELUEHHOrO 3BYKOBOMO AABMIEHUS
(A), n3amepeHHbIn B cooTBeTcTBUM ¢ ENB0745:

YpoBeHb 3ByKoBOro aasnerus (Lpa): 99 ab (A)
YpoBeHb 3BykOBOW MOLLHOCTM (Lwa): 110 ab (A)
MorpewwHocTs (K): 3 a6 (A)

Ucnonb3ynte cpeacTBa 3aliMThl cnyxa

ENG900-1
Bubpauus

CymmapHoe 3HauveHvie BUGpaummn (Cymma BEKTOPOB MO
TpeM  ocsM)  OnpedernsieTcs Mo CleAyloLwuM

napametpam EN60745:

Pabouunn pexum: paspesaHue 6eToHa
PacnpocTtpaHeHue Bubpauum (ap): 5,0 m/c?
MorpewwHocTs (K): 1,5 m/c?
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ENG901-1
. 3asBneHHOe 3HayeHue pacnpocTpaHeHus Bubpauun
3MepeHO B COOTBETCTBUM CO CTAHAAPTHON METOAMKON

UCMbITAHUA U MOXET OBbiTb  UCTIONb3OBAHO  Ans
CpaBHEHWs! MIHCTPYMEHTOB.
. 3asBneHHoe 3HaueHve pacrnpocTpaHeHusi

BMOpaLMM MOXHO Takke WCMonb3oBaTb Ans
npeaBapuTenbHbIX OLEHOK BO3AENCTBIS.

/ANPERYNPEXOEHVE:
. PacnpocTpaHeHue
dakTnyeckoro

Bubpauum BO Bpems

MCrnonb3oBaHust
3MeKTPOMHCTPYMEHTA  MOXET — OTiMyaTbCsl  OT
3asIBMEHHOr0  3Ha4yeHWsl B  3aBWCUMOCTU  OT
cnocoba NpUMeHeHNs UHCTPYMeHTa.

. ObsizatenbHo onpepenute Mepbl 6e3onacHocTu
ANs 3aluMTbl onepaTopa, OCHOBAHHbIE Ha OLeHKe
BO3AENCTBUSI B pearnbHbIX YCIoBUSIX
1crnonb3oBaHNs (C y4eTom Bcex aTanos pabouero
UMKna, Takux Kak BbIKMIOYEHUE WHCTPYMEHTa,
paborta 6e3 Harpysku 1 BKIoYeHe).

ENH101-18
Tonbko Ans eBpONenckux cTpaH

Oeknapauus o cootBetcTBUM EC

Makita 3asBnsier, 4TO cCneaylouwee YCTPOUCTBO
(ycTpoicTBa):

O603HaveHve ycTponcTaa:

[Ouckosasi AnmasHasi lNMuna

Mogenb / Tun: 4100NH3



CooTBeTcTBYeT (-10T) crneaylowmumM aupektueam EC:
2006/42/EC
M3rotoBneHsl B COOTBETCTBMM CO  CriefytoLmm
CTaHA4apTOM UMM HOPMAaTUBHLIMU JOKYMEHTamu:
EN60745
TexHnyeckun ann B COOTBETCTBUM C [OKYMEHTOM
2006/42/EC pocTyneH no agpecy:
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgium

30.6.2015

Acycu dykana (Yasushi Fukaya)

HvpekTop
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgium

GEA010-1

O6wme pekomeHgaUMm nNo
TexHuKe 6e3onacHocTu ans

ANEeKTPOUHCTPYMEHTOB

A NMPEAYNPEXOEHUE O3sHakoMbTecb CO BCEeMM
WHCTPYKUMSIMA U PEKOMEeHAAUMAMM NO TexXHuKe
6e3onacHocTU.  HeBbINOMHEHVWE  WHCTPYKUMA U
pekoMeHAaUWiA  MOXET  MNPUMBECTU K  MOpaxeHuto
3MEKTPOTOKOM, NOXKapy W/WMK TSHXKeNbIM TpaBMaMm.

CoxpaHuTe GpoLUIOPY € UHCTPYKLMAMU U
pekomMeHAauusaAMM ANnSA  AanbHenLero

ncnosib3oBaHuA.
GEB069-6

NPABUJTA TEXHUKH
BE3OMNACHOCTU MNPU
3KCMNIYATALIMU ANTMA3HOW
NANbI

1.  3awuTHbIN KOXYX, nocTaBnsiemMbIn c
MHCTPYMEHTOM, AOMKEH GbITb HaAEXHO 3aKpenmneH
M pacnonoxeH Ans obecneyeHMs MaKCMManbHOW
3aWmTbl TaK, 4TOObl CO CTOPOHbLI onepaTtopa
ocTaBanacb OTKPbITO MUHUManbHas YacTb Kpyra.
[epxuTecb nopanblie camMu W He paspeluaiite
HUKOMY HaxoAWUTLCS B NIIOCKOCTU BPaLLEHUs! Kpyra.
OrpaxgeHve nomoraeT obesonacuTb onepartopa OT
pasneTa OCKONKOB  paspylUMBLUErocs Kkpyra W
CIy4aiHOro NPUKOCHOBEHUS! K KPyTY.

2.  [ns paboTbl C UHCTPYMEHTOM UCNONb3yNTE TONLKO
anmasHble  OTpe3Hble  Kpyru. [laxe  ecrm
NPUHAANEXHOCTb MOXHO YCTaHOBUTb HA UHCTPYMEHT,
3T0 He rapaHTMpyeT H6e3onacHor paboTbl.

3. HomuHanbHas CKOpOCTb MNpPUHaANIEeXHOCTEN
AOMKHa ObITb Kak MWHMMYM  paBHa
MaKCUMaribHOW CKOPOCTW, OGO3Ha4YeHHOW Ha
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VMHCTpyMeHTe. py NpeBbILLeHNN HOMUHANLHOW
CKOPOCTW MPUHAANEXHOCTU MOCNeAHAs! MOXeT
pPasnomMuTLCS Ha YacTy.

Kpyrn AomkHbl MCMoONb30oBaTbCA TONbLKO MO
peKomMeHAOBaHHOMY Ha3HauyeHuto. Hanpumep:
He wWwnudyinTe KpaemM OTpe3HOro Kpyra.
AGpasuBHble OTpE3Hble Kpyrn npefHasHaveHb!
ana  nepudepuiiHoro  WwWnudoBaHus, GokoBble
YCUNUsi, MPUMOXEHHbIE K TakuM Kpyram, MoryT
BbI3BaTb MX paspyLLEHVe.

OGs3aTenbHO UCNONb3yNTe HENOBPEXAEHHbIE
cnaHubl AN KPYroB COOTBETCTBYHOLLErO

Anametpa. Moaxopsime dnaHLbl
NOAAEPXMBAIOT KPyr, CHWXas BEPOATHOCTb €ero
paspyLueHus.

BHewHui Avametp 7] TonwmMHa

NPUHAANEXHOCTU [AOMKHa COOTBETCTBOBAaTb
HOMWHaNbHOMW  MOLWHOCTM  WMHCTPYMEHTa.
MpuHaAnexXHOCT! HenpaBWUnbHOTO pasmepa He
obecneymnBatoT 6e3onacHoCTb paboTbl.

Pa3mep onpaBku KpyroB 1 ¢naHueB AOMmkKeH B

TOYHOCTM  COOTBETCTBOBaTbL MapameTpam
WNMHAENS  MHCTPYyMeHTa. HecooTeeTcTeue
NocajoyHoro  paamepa  KpyroB, (riaHueB U

MOHTaXXHOMO y3na 3MeKTPOMHCTPYMEHTa MOXeT
NPUBECTM K HApYLIEHWO GanaHCUpOBKMU, CUMBHOM

BubpauMm U1 K noTepe  KOHTponsi  Hagj
MNHCTPYMEHTOM.

He wucnonb3yiTe noBpeXAeHHble Kpyru.
Mepen KaXabiM ucnonb3oBaHMEM
ocMmaTpuBalTe KpyrM Ha npeamMeT CKOJIOB WU
TPeLMH. B cny4vae nageHus

ANEKTPOMHCTPYMEHTAa WM Kpyra npoBepbTe
HanuyMe nNOBPEXAEHUW UMW ycTaHOBUTE
HenoBpexAaeHHbI kpyr. Mocne ocmoTpa wu
YCTaHOBKM Kpyra yaanutTe NOCTOPOHHUX U3
paGoyei 30HbI, BCTaHLTEé B CTOPOHEe OT
NMAOCKOCTM BpalleHUs Kpyra W BKIoUYUTe
WHCTPYMEHT Ha MaKCUManbHON MOLLYHOCTU
6e3 Harpy3ku, AaB emy nopaboraTb B TeyeHue
OAHOW MUHYThbI. [NoBpexaeHHble Kpyrn 0BblYHO
pa3spyLuatoTCcs 3a BpEMS TaKoW NPOBEPKU.

Hapesainte cpeacTBa WHOMBUAYANbHOW
3awmuTbl. B 3aBMcMMOCTM OT BbINonHseMoun
onepauuMu HageBauTe npeAoXpaHUTENbHbIN
WUTOK ANS Nnuua, 3aWuTHble OYKU UnKn
3awmTHyt0o  Mmacky. [lpu HeobxogumocTun
ucnonb3ynWTe pecnuparop, CPeAcTBa 3awWUTbl
cnyxa, nepyatku M nepefHuK, CMOCOGHbLIN
3aWMTUTL  OT  ManeHbkux  cparmMeHToB
abpasuBa unu 3arotoBku. Cpeactsa 3almThl

rma3 [orkHbl  GblTb  CMOCOGHBI  OCTAaHOBUTH
OCKOMKM,  pasneTalwmecs npu  pasnuyHbIxX
onepauuax. [poTuBonbiNeBass Macka UM

pecnupaTop AOMKHbI  3afepxuBaTb  YacTuubl,
obpasyowmecs npu pabote. MpogomkutenbHoe
BO3[ENCTBME FPOMKOTO LLyMa MOXET MPUBECTYU K
noTepe cryxa.



10. Ypanute TMNOCTOPOHHMX Ha ©GesonacHoe
paccTtosiHuas oOT MecTa pab6otbl. Jlo6on
npubnuxarowminca K paéboyemy MecTy [OMmKeH
ucnonb3oBaTb WHAMBMAYanbHble CpeacTBa
3awmTbl. PparmeHTbl 06pabaTbiBaemon getanu
WNU paspyLUeHHOro Kpyra MOryT pasfneTtetbcsi v
NPUYMHUTL TpaBMbl Jaxe 3a npegenamm 30Hbl
pabor.

Ecnu npu BbinonHeHun pabot cyliecTByeT
PUCK KOHTaKTa peXyllero WHCTPyMeHTa co
CKpbITOWN 3NEeKTPONpPOBOAKON wnu
COBCTBEHHbIM LIHYPOM MUTaHUA, AepXuTe
3NEKTPOMHCTPYMEHT TONbKO 3a cheuunanbHO
npeaHasHaYeHHble N30NMPOBaHHbIE
nosepxHocTW. KoHTakT Cc npoBogoM noj
HanpsbkeHneMm  npuBeger K TOMY,  YTO
MeTannuyeckne AeTtanyM MHCTpyMeHTa Takke
6yoyT noa  HanpsbkeHWeM, 4YTO npuBedeT K
nopaxkeHuto onepaTopa 3NeKTPUYECKUM TOKOM.
PacnonaraiiTe WHYpP Ha paccTOsiHUM OT
Bpawjarowieica Hacapgku. B cnyyae notepum
KOHTPONS Haf UHCTPYMEHTOM LUHYP MOXET 6biTb
nepepesaH UMM HamoTaH, a Balla pyka MOXeT
nonacTb Moz BPaLLALLMIACS KPYT.

Hukorna He knaguTe 3MEKTPOMHCTPYMEHT A0
NONHON OCTaHOBKM HacaAaku. Bpalarowmiics
KPYr MOXeT 3aLenuTb NOBEPXHOCTb, U Bbl MOXETE
He yaepXaTb UHCTPYMEHT.

He BknioyaTe MHCTPYMEHT BO BpeMms
nepeHoOCK!. CrnyyanHbin KOHTaKT c
BpaLLatoLencs NPUHAANEXHOCTbIO MOXeT
npuMBecTM K  3allemrneHuio  ogexael W
NPUTSrYBaHWIO NPUHALANEXHOCTY K Teny.
PerynsipHo npouuwiaiiTe BeHTUNALWUOHHbIE
oTBepcTus WHCTPYMEHTa. BeHTunsitop
anekTpoABMraTens 3acacbiBaeT Mblflb  BHYTPb
Kopnyca, a 3HaYMTENbHbIE OTIIOXKEHUS
MeTannMyeckoil  MblMM  MOTYT  MpUBECTU K
NOPaXXEHWIO ANEKTPUYECKMM TOKOM.

He wucnonb3yiWTe  WMHCTPYMEHT  BGnu3n
roproynx matepuanoB. OTW martepuansl MoOryT
BOCMNaMEHUTLCS OT UCKP.

He ucnonb3ynTe NPUHaANEeXHOCTH,
Tpebytowme XWUAKOCTHOTO oxnaxaeHus.
Vcnonb3oBaHne BoAbl UM APYrMX OXMaxAaroLwmx
XKUOKOCTEe MOXET NpUBECTM K  MOpaxeHUo
3MEKTPOTOKOM.

OTtaaya u cooTBeTCTBYIOLWME NpeaynpexaAeHns

1.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

Otgaya - 9T0 HEOXWAAHHAs peakuwsi 3axaroro Wnm
3aCTpsIBLUETO  BpalLaloLerocs kpyra. 3acTpesaHue Unu
3acTonopusanme Bbl3blBAET peskyio 0CTaHOBKY

BpaLLiaKLLErocs Kpyra, 4to, B CBOK O4epedb, NPUBOAUT K
HEKOHTPONMPYEMOMY PbIBKY WHCTPYMEHTa B HampaBneHuw,
NPOTMBOMONOXHOM BPALLEHUIO KpYra B MOMEHT 3aCTPEBaHMsI.
Hanpumep, ecnu abpasuBHbIA Kpyr 3axumaeTcst unu
npuxeaTbiBaeTCs AeTasnblo, Kpai Kpyra, HaxoasLwmincs B
TOYKE 3aKIIMHMBaHWS MOXET Yrrybutbcs B NOBEPXHOCTb
getanu, 4YTo npuBedeT K  BbIKaTbiBaHUIO  WUNn
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BbICKaKVBaHWIO Kpyra. Kpyr MOXeT COBepLUWTb PbIBOK B
HanpaeneHun oneparopa unu o6paTHo, B 3aBUCUMOCTH
OT HampaBneHus nepeMeLleHnss Kpyra B  Touke
3aKNuHMBaHKS. Takke B 3TUX YCRoBUsSX abpasvBHble
KpYrvi MOTyT CriomMaThbCsi.
Otpava - ato pesynstar HENpaBWIbHOMO
MCMonb3oBaHust 3MeKTPOUHCTPYyMeHTa nvnu
HenpaBWIbHbIX METOAOB UNW YCMOBUIA paboT, KOTOPOro
MOXHO WM36exaTb, cobniojasi HKeykasdaHHble Mepbl
NPEAOCTOPOXKHOCTY.
a) Kpenko  pepxwurte MHCTPYMEHT ]
pacnonarate Teno W PykM Takum obGpaszom,
4YTOGbl MMeTb BO3MOXHOCTb MPOTMBOCTOSITb
cune, BO3HUKaloLWen npu otaave.
0O6s3aTenbHO NoONb3yNTeCb BCMOMOraTenbHOM
PYKOSAITKOM (ecnu nmeeTcsi), 4Tob6bl ob6ecneynTb
MaKCHMMarnbHbIA KOHTPONb Hag oTAayYen unm
KPYTALYMM MOMEHTOM BO BpeMs nycka.
OnepaTtop cnocobeH cnpaBWUTbCA C  KPYTALWMM
MOMEHTOM W CuUnMamum oTda4u npu  YCroBuu

cobntogeHust COOTBETCTBYHOLLMX mMep
6e3onacHocTu.

b) He nopHocute pyku Kk Bpallatolencsa
NPUHaANEXHOCTH. Mpwu otgave MOXHO

noBpeauTb PYKU.
c) He cToiiTe B NNOCKOCTW BpalleHUs Kpyra.
Mpn  oTgade  WHCTPYMEHT  cCMecTutcs B
HanpaeneHun, MPOTVMBOMOMOXHOM  BpaLLEHWo
Kpyra B MOMEHT 3aCTpeBaHusi.

d) Cobniopaiite 0coGyl0 OCTOPOXHOCTb MNpU
obpaboTtke yrnoB, ocTpbix kpaeB M T.n. He
ponyckante PbIBKOB ] GrnoKMpPOBKUN
NPUHAANEXKHOCTU. YMbl, OCTpble Kpasi wnu
pbIBKW ~ MOryT  npuBecTM Kk  GnokupoBke
Bpallalolleiics  nNpuHagnexHocTh U cTatb
NPUYMHON NOTEPU KOHTPOISA UMK BbI3BaTb OTAAYY.
e) He ycraHaBnuBanmTe Ha WHCTPYMEHT
NUNbLHYIO LieNb, NPUHAANEXHOCTb ANsi pe3bObl
no AepeBy, CErMEeHTUPOBaHHbIN anmasHbIi
AUCK ¢ nepudepuitHbiM 3a3opoM Gonee 10 Mm
UMM [OUCKOBYIO nuny. Vicnonb3oBaHue Takux
[UCKOB 4acTo nNpuBOAUT K OTAAYe U notepe

KOHTpPOsi.
f) He  “saknuHuBanTe” Kpyr M He
npuknapbiBailTe K  Hemy  Ype3MepHoe

paBneHue. He nbiTaiiTecb Aenatb CRULIKOM
rny6okun paspe3. [lepeHanpsbkeHue  kpyra
yBENUUMBAET ero Harpysky U BOCMPUUMYMBOCTb K
KOpOOneHnio unu npuxsaTbiBaHWIO B Mpopesn, a
Takke BO3MOXHOCTb OTAa4M UMK NMONOMKM Kpyra.
g) Ecnu kpyr npuxsaTbiBaeT unu npouecc
pe3aHusi npepbiBaeTCA MO APYron npuyvuHe,
BbIK/IOYUTE 3MEKTPOMHCTPYMEHT W Aepxute
ero HenoABWXXHO A0 NMONTHON OCTAaHOBKMU Kpyra.
He nbiTaTecb u3Bne4Yb Kpyr u3 paspesa Ao
NONHOro ocTaHoBa Kpyra, B NPOTUBHOM criy4yae
MOXEeT BO3HWKHYTb oOTAaya. BbischHute u
YCTpaHWUTE NPUYUHY NPUXBATBIBAHUS Kpyra.



h) He nepe3sanyckainTte oTpe3HoM Kpyr, Noka OH
HaxoAauTcA B Aetanu. [loxauTecb, noka Kpyr
pa3oBbeT  MaKCMManbHYK  CKOpPOCTb, M
OCTOPOXHO Morpy3ute ero B pa3spe3. Kpyr
MOXET 3acTpsiTb, OTAa4Ya MOXeT OTOpOCUTb ero
BBEPX WNM  Halad, ecnu  nepesanycTuTb
3MeKTPOUHCTPYMEHT HEMOCPEACTBEHHO B AeTany.
i) YcraHaBnuBaiTe onopbl noj naHenu wunu
Gonbwue pAeTanu, YTOObl YMEHbWWUTbL PUCK
3acTpeBaHMA Kpyra U BO3HUKHOBEHUSI OTAauM.
BonbluMe getanu MMeloT TeHAeHUMo K nporuby
noa cobcTBeHHbIM BecoM. [lpu pesaHun Takux
naHener HeoGXoAMMO MOMECTUTb OMopbl MOA
pa3spe3aemMon Aetanbio pSAOM C NMHWEN paspesa
1 PSAOM C KpaeM AeTanu ¢ 06enx CTOpoH Kpyra.

j) bBbyAabTe 0COGEHHO  OCTOPOXHbI  Npu
BbINO/THEHMMN BPE3KN B CYLLECTBYIOLMX CTEHAX
unu apyrux HeU3BeCTHbIX yyacTkax.
BbicTynatwowmii - Kpyr MOXeT HaTONMKHYTbCH  Ha
rasoByto unm BOAOMNPOBOAHYIO Tpyoy,
3rMeKTPONPOBOAKY UNW MPEAMETbI, KOTOpble MOryT
np1BeCTU K oTAaye.

Mepea ucnonb3oBaHUEM CerMeHTUPOBaHHOIO
anmasHoro Ancka y6epuTtech, yTO
nepudepuitHbIA  3a30p MeXAYy CermMeHTamu
anmasHoro gucka 10 MM unu MmeHee, TONbKO C
oTpuuaTenbHbLIM NepeaHUM YriioM HakroHa.

18.

[dononHuTenbHble npeaynpexaeHus no
Ge3onacHocTu:
19. He nbiTaTecb pe3aTb Npu  NoMoLM

nepeBepHYTOro MHCTPYMeHTa, 3axaTtoro B
TUCKax. ATO O4YeHb ONAcHO U MOXEeT NPUBECTU
K Cepbe3HbIM HECHACTHbIM CIy4asM.
HekoTopble  MaTepuanbl  MOFYyT  coaepxaTb
TOKCMYHble XUMMUYeckue BewecTBa. [pumute
COOTBETCTBYIOLIME  Mepbl  NPefOCTOPOXHOCTH,
4YTOGbI U36€XKaTb BAbIXAaHMA UM KOHTAKTa C KOXen
Takux  BelwecTB. Cobniopaiite  Tpe6GoBaHus,
yKa3aHHble B nacnopte 6e3onacHocTu matepuana.
XpaHute  AUCKK B  COOTBETCTBUM c
pekoMeHpaunAMm npousBoAuTENs.
HenpaBunbHoe xpaHeHMe MOXeT NPUBECTU K
NOBPEXAEeHUI0 AUCKOB.

COXPAHUTE OAHHBIE
MHCTPYKLIUW.

20.

21.

AI’IPE,EI,YI'IPE)KD,EHME:

HE [OOMYCKAWUTE, uToGbl yao6CTBO MNM ONbIT
3KCnnyaTauun AaHHOrO YCTpoWMcTBa (Mony4YeHHbIN
OT MHOFOKPaTHOro MCMoNb30BaHUsA) AOMUHMPOBaNu
Hag CTpPOrMM coGnioAeHUeM npaBun  TEXHUKMN
6e3onacHocTn npu o6palyeHnm c 3TUM
yctpoictBom. HEMPABUIIbHOE UCMOJIb3OBAHUE
WHCTPYMEeHTa UNnu HecoGniofeHne npaBun TeXHUKN
6e30MacHOCTH, yKa3aHHbIX B AJaHHOM PYKOBOACTBe,
MOXeT NPMBECTU K TAXKenoun TpaBme.
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OMNMUCAHUE
OYHKUMOHUPOBAHUA

AHPEHYHPE)K}J,EHVIE:
- Tlepen npoBeseHMeM perynupoBki Ui NPOBEPKU paBoTbl
VHCTpPyMEHTa BCErda MPOBEPSIATE, YTO WHCTPYMEHT
BbIKIKOYEH, @ LUHYP NUTaHWUS BbIHYT U3 PO3ETKY.

PerynupoBka rny6uHbl pe3a

Puc.1

Ocnabbre GapalkoBbli GonNT Ha HanpasnsioWwen
rmyGuHbl U NepemecTTe OCHOBaHWE BBEPX WIW BHU3.
YcTaHOBMB Heobxoaumyto rnybuHy pesku, 3akpenuTe
OCHOBaHve nyTem 3aTskkn bapalukosoro bonTa.

AHPEHVHPE)KJJ,EHVIE:
- NMocne perynupoBkuM TMyGWHLI  pacnunMBaHus
BCerza HaexHo 3atsarnsainte bapalukoBbii 60nT.

Buaunp

Puc.2
CoBMecTUTEe Kpal nepegHero OCHOBaHUS C NWHUEN
paspesa Ha 3aroToBke.

OevicTBue BbiKnovaTens

AI‘IPEAYI‘IPE)KAEHVIE:

- Tlepen BKMioYeHMEM WHCTPYMEHTa B pO3eTky, Bcerda
npoBepsiTe, YTO TPUITEPHBIV NepekntoyaTens pabotaet
Hagnexalum obpasom 1 BO3BPALLAETCS B NOMOXeEHUe
"BbIKIN", ecnun ero otnycTuTb.

Puc.3

NS MHCTPYMEHTa C KHOMKOW GNOKUPOBKMN

NS BKMIOYEHNs MHCTPYMEHTa AOCTAaTOMHO MPOCTO HaxaTb
TPUITEPHBIA MepekntodaTenb. [N BbIKMIOYEHNS MHCTPYMeHTa
OTNYCTUTE TPUITEPHBIN Nepekntovatens. [ns HenpepbiBHOW
paboTbl MIHCTPYMEHTA HAXMUTE Ha TPUITEPHbIV NepeknoYaTenb,
HaXMUTE KHOMKy GMOKVPOBKM U 3aTeM OTMYCTUTE TPUITEPHbIit
nepeknioyatenb. NS OTKMIOYeHWs  3abBMOKMPOBAHHOMO
MoroXeHUs nepekmnioyaTens [0 KOHLA HaXMUTE Ha TPUITEPHbIit
nepeknioyarenb, a 3aTem OTnycTuTe ero.

[Ans MHCTpyMeHTa C KHOMKOI pa3broKMpoBKu

[ina  npenoTBpalleHnst  HenpenHaMEPEeHHOro  BKIIOYeHNs
TPUITEPHOTO NepekoyaTens UMeeTcst kHomnka 6e3 6roK1poBKY.
[ina  3anycka WHCTpyMeHTa, HapaBuTe Ha KHonky 6e3
BrOKMPOBKK, 3aTEM HaXMUTE Ha TPUTTEPHBIN NepekmntoYaTenb.
OTnycTUTE TPUITEPHbIA NEpeKntoYaTenb ANs OCTAHOBKN.

AI‘IPEAYHPE)KAEHVIE:

. He HaxumaliTe CUnbHO Ha TPUITEPHbBIA NepeknoYaTenb
6e3 HaxaTus Ha KHOMKy pa3brnokvMpoBku. OTO MOXET
MPUBECTM K MONTOMKE NepekriovaTens.

Ans nHcTpyMeHTa 6e3 KHONOK GNIOKMPOBKM U
pa36rnokMpoBKu

[ns  3anycka  MHCTPYMEHTa  MNpOCTO  HaxmuTe
TPUITEpHbIA nepeknioyatens. OTnycTUTe TPUrTepHbIit
nepeknioyarenb Afs OCTaHOBKU.



MOHTAX

AHPEHYHPE)KHEHVIE:

. [epes  npoBegeHWem  kakux-nubo  pabot ¢
VHCTPYMEHTOM BCerda npoBEpsiiTe, YTO WHCTPYMEHT
BbIKITIOYEH, @ LUHYP NUTaHWUS! BBIHYT U3 PO3ETKN.

MopsiioK CHATUA U YCTAaHOBKM ariMasHoro
AucKa (AononHuUTenbHoe npucnocobneHue)

AHPEHYHPE)KHEHVIE:

. [epen ycTaHOBKOW UMM CHATUEM anmasHoro
avcka obsizatenbHo ybeauTech, YTO MHCTPYMEHT
BbIKIMIOYEH, 1 €ro BUIIKa BbIKITIOYEHA U3 PO3ETKY.

. [N ycTaHOBKM MMM CHATUA anmasHoro pAwcka
ncnonb3ynte Tonbko knov Makita.

Puc.4

YT0ObI CHATL anmasHbI ANCK, YOAepXuBaiTe Hapy>KHbIN
naHeL, rae4HbIM KIOYOM W Oocrabbre LecTUrpaHHbIN
60onT No YacoBOW CTpenke C NOMOLLBIO LLIECTUrPAHHOTO
Knova. 3atem cHUMuTE 6ONT C LWEeCTUrpaHHOW rofoBKOW,
BHELUHWI cbnaHey 1 anMasHbIA AUCK.

Puc.5

[N yCTaHOBKM anMasHoro Aucka BbINOMHUTE onepauuu B
obpatHom nopsigke. OBsi3aTenbHO ycTaHaBnMBanTe anmasHblil
OUCK  Tak, YToBbl CTpenka Ha AMCKE ykasbiBanma B TOM ke
HanpaBneHuu, YTo 1 CTPenka Ha Kpbiluke nonotHa. YBEAUTECH
B TOM, YTO BONT C LWECTUTPAHHOM TONOBKOM
HALEXXHO 3ATAHYT NMPOTMB YACOBOW CTPEJTK.

XpaHeHue WecTUrpaHHOro Krova

Puc.6

Korga wwecTurpaHHblid KMtoY He UCMONb3yeTcsi, XpaHuTe
€ro, KaK NnokasaHo Ha PUCYHKeE, YTOGbI HE NOTEPsTh.

SKCNNYATALUUA

AHPEHYHPE)KHEHVIE:

« JaHHbIA UIHCTPYMEHT HYXHO WUCMOIIb30BaTh TONMBbKO
Ha ropn3OoHTanbHbIX MOBEPXHOCTSAX.

« AKKypaTHO nepemellaiTe WHCTPYMEHT Brnepea no
npAMoi nNuHWK. MOBbILIEHHOE yCUnne U AaBneHne Ha
anmasHbli  guck, ero  u3rmb,  3axum  unu
nepekpy4nBaHne B MeCTe pe3a MOXeT MpUBECTU K
neperpeBy MOTOpa 1 OMACHO OTAAYEe MHCTPYMEHTa.

Puc.7

Kpenko AepxuTe MHCTPYMEHT. YCTaHOBUTE MAMTY OCHOBaHMS
Ha 3aroToBKy Tak, 4ToObl anmasHbli [UCK He Kacancs ee.
3aTeM BKMIOYNTE WHCTPYMEHT U AOXAUTECH, MOKa anmasHblii
ANCK He HabepeT MaKCUMarbHyH CKOPOCTb BPaLLEHMS.
Tenepb NPOCTO NNaBHO NOAABaNTE UHCTPYMEHT Brepes
no MOBEPXHOCTU 3aroTOBKW, POBHO YAepxuBasi ero B
rOPU3OHTaNbHON MIIOCKOCTU, [0 MOSHOTO 3aBepLUeHns
pacnunusanus. CTporo BblaepXKuBaiiTe npsMyto NUHUIO
pacnuna u nogaeanWTe WHCTPYMEHT Bnepea C
NOCTOSIHHOM CKOPOCTbHO.
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TEXOBCNYXUBAHUE

AHPEHVHPE)KJJ,EHVIE:

- Tepen nposepKon unm nposeaeHneM
TexobcnyxvBaHna ybegnTecb, YTO WHCTPYMEHT
BbIKMIOYEH, a LUTEeKep OTCOEANHEH OT PO3ETKM.

- 3anpelyaetcd  Mcnonb3oBatb  OEH3WH,  NUIPOVH,
pacTeBopuTenb, CNUMPT U T.N. OTO MOXET NpUBECTU K
M3MEHeHMI0 LiBeTa, fedopMaLn 1 NMOSBNEHNIO TPELLVH.

Mocne ncnonb3oBaHuA

CpoynTe nbinb C BHYTPEHHEN YaCTh MHCTPYMEHTA, BKIOYMB €ro
Ha XONOCTOM XOAy B TeyeHWe HekoToporo BpemeHu. LLletkoit
yAanuTe ¢ OCHOBaHWsi HaKoMMBLLYHOCS Mbinb. HakonueLuasics B
[iBUraTefnie WNW Ha OCHOBAHMM MbiNMb MOXET NPUBECTU K
MornoMKe WHCTPYMeHTa.

3ameHa YronbHbIX LWEeTOK

Puc.8

PerynsipHo BbiHAMaiiTe W MPOBEPSATE  YronbHble  LUETKM.
3ameHsliTe MX, €CMN OHW W3HOLEHbl A0 OrpaHNYUTENbHON
oTmeTku. CoflepxuTe yronbHbIe LETKU B YUCTOTe U B CBOBOAHOM
ANS CKOMbXEHUS B Jepxatensx mnonoxeHud. [lpu 3ameHe
HeobXxoaUMO MeHsTb 06e yrombHble LETKM OfHOBPEMEHHO.
Vcnonb3yiiTe TONbKO OANHAKOBbIE YTOMbHbIE LLETKN.

Puc.9

Wcnonbayiite 0TBEpTKY ans CHATUS KpbILLEK
LeTkoaepkateneit. M3BneknTe M3HOLIEHHbIE YrOMbHbIE LETKM,
BCTaBbTE HOBbIE W 3aKPYTUTE KPBILLKM LETKOAEPXKATENEN.

Ona obecneyennss BE3OMACHOCTW un HALEXHOCTU
obopynoBaHus, pemoHT, mioboe gpyroe TexobcnyxuBaHue
unm perynupoBky Heobxoanmo npoM3BOANTb B
YMONHOMOYEHHbIX cepBuc-LieHTpax Makita, ¢ ncnonb3oBaHmem
TONbKO CMeHHbIX YacTel npoussoacTea Makita.

AOMNOJTHUTENDBbHbLIE
NMPUHAOJIEXHOCTHU

/ANPERYNPEXAEHME:

« OTW NpUHaAnexXHOCTU WNM Hacafku pekoMeHayeTcs
1CMoMnb30BaTh BMECTE C BalUMM MHCTpymeHToM Makita,
OnncaHHbIM B AaHHOM PYKOBOACTBE. Mcnonb3oBaHue
Kakux-nmbo Apyrux NpUHagNexHOCTen Wnu Hacafok
MOXET MPeACTaBNATb ONACHOCTb MNONYYEHWUs TPaBM.
Mcnonbayiite NPUHaANEXHOCTb UMK HAacafKy TOMbKO Mo
yKa3aHHOMY Ha3HaueHuto.

Ecnn Bam HeobxogMmo  cogedcTBME B MOMyYeHUU

[IONONHUTENbHOM MH(OPMaLMK N0 3TUM MPUHAANEXHOCTAM,

CBSXXWUTECb CO CBOUM MECTHbIM CepBuc-LeHTpoMm Makita.

- Anma3sHble auckm (cyxoro Tuna)

- Koy 22

. LLecTurpaHHbIn KoY

MpumevaHne:
« HekoTopble aneMeHTbI Cniucka MOryT BXOAWTb B KOMMMEKT
MHCTPYMEHTa B Ka4yeCTBe CTaHAapTHbIX NpucnocobneHni.
OHM MOTYT OTNINYATLCS B 3aBUCUMOCTM OT CTPaHbI.



YKPAIHCBKA (OpwuriHanbHi iHcTpykuii)

NosicHeHHA o 3aranbHoOro Buay

1-1. CmyLukoBui 6Gont 4-1. Kntoy

1-2. CTaHuHa

3-1. KHonka BuMukaya

3-2. KHonka 6nokyBaHHs / KHorka
6roKyBaHHsi BUMKHEHOTO

MNONOXeHHA

4-4. AnmasHuii guck

5-2. AnMasHuin auck

4-2. LLecTturpanHnii kntoy
4-3. 30BHiLLHIN hnaHeLb

5-1. BHyTpiLwHi dhnaHeLb

5-3. 30BHiLLHIN naHeLb

5-4. BonT i3 WeCTUrpaHHo roniBKko
6-1. LLlecTnrpaHHni ktoy

8-1. ObmexyBarbHa BigMiTka

9-1. BukpyTka

9-2. KoBnavok LiTkoTpmaya

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKH

Mogenb 4100NH3
[iametp gucky 110 Mmm
[LiameTp oTBOPY 20 Mmm
Makc. ToBLMHA anmasHoro aucka 2,0 Mm
Makc. pixxy4a CnpoMOXHICTb 32 mm
HowmiHanbHa wemakicTs (n) / WBKUAKICTb 6e3 HaBaHTaXeHHs! (No) 13000 xa™'
3aranbHa JOBXUHa 227 mm
Yucra Bara 2,9 kr
Knac 6esneku [EI]

* Yepes Te, WO MV He NPUNUHAEMO NPOrpammn AOCTIAKEHb | PO3BUTKY, HABEAEHI TYT TEXHIYHI XapaKTEPUCTUKN MOXYTb BYTW 3MiHEHI

6e3 nonepemKeHHs.
Y pisHKX KpaiHax TEXHIYHI XapakTepUCTUKN MOXYTb ByTU Pi3HMU.
« Bara BignosiaHo no EPTA-Procedure 01/2003

ENE024-1
MpusHayeHHA
IHCTPYMEHT npu3HayeHwit Ansa pisaHHs uernu Ta 6eTory

6e3 BMKOPWCTaHHSA BOAW.
ENF002-2

[>xepeno XuBneHHsA

IHCTPYMEHT MOXHa MigknoyaTy nuwe [0 Oxepena
XUBMEHHS, WO Mae Hanpyry, 3asHadeHy B Tabnuuui i3
3aBOACLKMMMW  XapaKTepucTukamn, i BiH  MoOxe
npautoBaTu nuiie Bi ofHodasHoro axepena 3mMiHHOMO
cTpyMmy. BiH Mae noaBiviHy i3onsuito, a 0TXXe MoXe Takox

nigknoyaTmcsa 4o po3eTok 6e3 niHii 3a3eMneHHs.
ENG905-1

Lym
PiBeHb wymy 3a wkanoto A y TUNOBOMY BWKOHAHHI,
BU3Ha4YeHui BianosiaHo 1o EN60745:

PiseHb 3BykoBOro TUCKY (Lya): 99 A6 (A)
PiBeHb 3BYKOBOi NOTYXHOCTi (Lwa): 110 ob (A)
Moxubka (K): 3 ab (A)

KopucTtyntecsa sacob6amm 3axucTty cnyxy

ENG900-1
Bibpauis

3aranbHa BenuumHa BiOpauii (Cyma TpbOX BEKTOPIB)
BU3Ha4eHa 3rigHo 3 EN60745:

Pexum poboTu: pisaHHs 6eToHy
BiGpauisi (an): 5,0 m/c?
MoxuBka (K): 1,5 m/c?

48

ENG901-1
3asBneHe 3HayeHHs BiOpauii Gyno BUMIPSHO Yy
BiANOBIAHOCTI oo cTaHgapTHUX meToais

TECTYBaHH Ta MOXe BUKOPUCTOBYBaTUCA Anst
NOPIBHAHHA OQHOTO IHCTPYMEHTA 3 IHLWNM.

3asBneHe 3HayeHHs BiOpauii MOXe  TaKoX
BMKOPUCTOBYBATUCS AN MonepeaHboi  OLHKK
BMIIMBY.

/A\YBATA:
3anexHo Big yMOB BMKOpUCTaHHS Bibpauis nig yac
dakTu4HoI poboTu iHCTpymeHTa MOoXe
BiApPI3HATUCA Bif 3asiBNEHOro 3HaYeHHs BiGpalii.
3abe3neute HanexHi 3anobikHi 3axoan AOns

3axucTy oneparopa, Lo BiANOBiAaTVMYTb YyMOBaM
BMKOPWUCTaHHS iHCTpyMeHTa (cnig 6patu o ysaru
BCi CKnafgoBi pobo4oro uuMkny, Taki ik 4ac, Konm
{HCTDYyMEHT BWMMKHEHO Ta KOMM BiH MNOYMHae
npaLoBaTi Ha XONoCTOMY XOAi Nif Yac 3anycky).

ENH101-18
Tinbku ans kpaiH €sponn
[Oeknapauis npo BignoBigHiCTbL cTaHAapTam
€C

KomnaHia Makita Haronmowye Ha Tomy, WO
obnagHaHHs:

[Mo3HavyeHHs obnagHaHHSA:

Pizak

Ne mopeni/Tun: 4100NH3



BianoBipae Takum €Bponencbkum [iupekTuBam:

2006/42/EC
O6nagHaHHs  BWIOTOBMEHE BIiAMNOBIAHO OO  TaKUX
cTaHfapTiB abo cTaHAapTU30BaHUX AOKYMEHTIB:
EN60745
TexHiyHy iHdopmauio BignosigHo po  2006/42/EC

MOXHa OTpuMaTu:
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Benbris

30.6.2015

Acywi dykans

HvpekTop
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Benbris

GEA010-1

3acTepexeHHs1 CTOCOBHO TeXHiku
6e3nekun npu poo6oTi 3

eneKkTponpunagammu
A YBATA! T[pouuTanite Yyci 3acTepexeHHs
CTOCOBHO TexHiku 6e3nekM Ta BcCi iHCTpyKLUii.
HepoTpumaHHs [aHuMX 3acTepexeHb Ta  iHCTPYKLii

MOXe NPU3BECTU 10 YPAKEHHS CTPYMOM Ta BUHUKHEHHS
noxexi Ta/abo ceprnosHunx Tpasm.

36epexiTb Yyci IHCTPYKUii 3 TexHiku

6e3nekn Ta ekcnnyaTauii Ha ManbyTHe.
GEB069-6

NONEPEOXEHHA NPO
HEOBXIAHY OBEPEXHICTb Nig
YAC POBOTHU 3 NUIIOIO

1. 3axuMCHMIA KOXYyX, LO BXOAWUTb [0 KOMMMEKTY
NOCTa4yaHHA iHCTPYMEHTa, MOBUHEH OyTW HapgiiHo
3aKpinneHUn Ha iHCTPYMEHTi Ta po3TalloBaHWiA
MaKkcumanbHo 6e3neyHo, Wob Ans oneparopa AUCK
6yB sikomora MeHwe Bigkputum. [pautoiite 3
iHCTPYMEHTOM TakUM YMHOM, W06 aHi BW, aHi iHWi
0cO6M He 3HaXoAWNUCb Y MNMOWMHI 06GepTaHHA
AucKa.  3axuCHU KOXyX 3axuliae onepaTtopa Bif
OCKOSIKIB  3MlamMaHOro [aucka Ta Big  BUNAAKOBOrO
KOHTaKTy 3 AUCKOM.

2. BukopucToByiTe nulle anMasHi BigpisHi
AUCKWU, NPU3HaYeHi ANs Baloro iHCTpyMeHTa.
Pobota 3 iHCTpyMEHTOM He Moxe 6yTu
6e3neyHoto nuLe ToMy, Lo Npunagas Moxe Bytu
BCTaHOBEHE Ha Ball ENeKTPOIHCTPYMEHT.

3. HomiHanbHa WBMAKICTb AOMNOMIXHMX NPUCTPOIB

NoBUHHA LLOHaMEeHL fAopiBHIOBaTUCA
MaKCMManbHii  WBMAKOCTI, WO BKa3aHa Ha
€NeKTPOIHCTPYMeHTi.  [lonomikHi  npucTpoi,  Wo

obepTaeTbCs WBMALIE CBOEI HOMIHAMBHOI LUBMAKOCTI
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MOXe 311amMaTnCcs Ta BifCKOUUTU.

Ouckv cnig BMKOPUCTOBYBaTM Tinbku 3a iX
peKoMeHAOBaHMM Npu3HayeHHsAM. Hanpuknap: He
cnig wnidyBatn 6iYHOK CTOPOHOMO BiAPI3HOrO
pvcka. AGpasvBHi BiOpi3Hi AMCKM Npu3HadeHi Ans
wnicyBaHHsA nepudepieto ancka; y pasi npuknagaHHs
6iYHMX 3ycunb 4O LIMX AWCKIB, BOHW MOXYTb po3butucs.
Cnia 3aBXAW BUKOPUCTOBYBATU HeyLLUKOMKEH
cdnaHui gucka, piameTp sAKMX BignoBigae
obpaHomy Aucky. HanexHi dnaHui pobpe
YTPUMYIOTb AWUCK | TakMM YMHOM 3MEHLUYIOTb
AMOBIPHICTb Or0 NOMOMKMU.

30BHilWHIA  piaMeTp Ta  TOBWMHA  BawWworo
AONOMDKHOrO npunagy NOBWHHI ByTM Yy Mexax
NacnopTHOI NOTYXHOCTi BaLIOTO eNeKTPOiHCTPYMEHTY.
Mpunapas HeHanexHux po3MipiB HE MOXHA 3aXMCTUTU
260 KOHTPOIIOBATU HANEXHUM YMHOM.

Po3mip aumckiB Ta cnaHuiB  noBUHEH
BiANOBIQaTU WNUHAENIO eNeKTPOiHCTPYMEeHTa.
Ouckn i3 oTeopamu, WO He nigxoasTb nig
KpinneHHs €NeKTPOIHCTPYMEHTa, 6ynyTb
posbanaHcoBaHi, MaTUMyTb HagMipHy BiGpadito
Ta MOXyTb NPU3BECTU [0 BTPATU KOHTPOMIO.

He cnin BUKOpPUCTOBYBaTM NOLKOMKEHI AUCKW.
Mepes KOXHMM BMKOPUCTaHHAM nepeBipsAnTe
AWUCKM Ha HasBHICTb CTPYXKWU Ta TpiwmH. Y pasi
nagiHHA enekTPoiHCTpyMeHTa abo paucka cnip
OFMAHYTM iX Ha HasABHICTb NoWwkKoAXeHb abo
BCTaHOBUTM HeylLKomkeHun auck. Micns ornsapgy Ta
BCTAaHOBMEHHA  AMCKa CNiA  3alHATU  Take
NONMOXEHHSA, W06 BM Ta CTOPOHHI cnocTepirayi
3HAXo4uUnUCA Ha BiacTaHi  Big Aucka, wWo
obepraeTbcA, Micna  4Yoro cCnig  3anycTUTH
€neKTPOIHCTPYMEHT Ha MaKCcMManbHiW LWBUAKOCTI
6e3 HaBaHTaXeHHA Ha oOAHYy XxBunuHy. [lig uac
Takoro NpoB6HOro NPOroHy MOLLKOKEHi AUCKMA 3BUYANHO
pO3NapaloTbCA Ha YaCTUHU.

Cnia Hapsratu 3acobu iHAMBIAyanbHOro 3axucTy.
Cnip KopucTyBaTUCA LMTKOM-MAackor, 3aXMCHUMU
okynsipamm abo 3aXUCHMMM RiH3aMKu BiANOBIAHO
o obnacti 3acTocyBaHHs iHCTpyMeHTa. Cniig Takox
HagsArat NWUNo3axucHy Macky, 3acobu 3axucTy
opraHiB cnyxy, pykaBuui Ta capTyx, fiki 3paTHi
3aTpumyBaTM [ApiGHi yYacTku peTani Ta pAucka.
3acobu 3axucTy opraHiB 30py NMOBMHHI ByTW 3paTHUMK
3aTpuMyBaTh CMITTS, LO YTBOPIOETLCS Mg 4ac
BWKOHaHHS Pi3HMX onepauiii. MunosaxncHa macka abo
pecnipatop MOBWHHI ByTu 3paTHUMK  pinbTpyBaTH
4aCTOuKM, L0 YTBOPIOKTLCA Mig Yac pobotu. Tpueanui
BMAMB CUMBHOTO LUYMYy MOXE MpU3BECTM A0 BTpaTH
CIIyXY.

CTOpOHHIi 0CO6M NOBWHHI 3HaxoAuTUCA Ha
Ge3neyHin BigcTaHi Big Micua po6oTu.
KoXHuii, xTo notpannsic Ao po6o4oi 30HMU,
NOBUHEH HapAratu 3acobu iHAuBigyanbHoOro
3axucTty. Yactkm petani abo ynamkuM Aucka
MOXYTb BianeTiTn 3a mexi 6e3nocepenHbOi 30HU
po6oTK Ta 3aBOaT TINECHUX YLLKOMKEHb.



11. TpumanTe enekTponpunag 3a i30NbOBaHi
noBepxHi Py4Yku Mig Yac BMKOHAHHA Ajii, npun
AKIN PiXy4YUiA Npunang Moxe 3a4enuTn CXoBaHy
eneKkTponpoBoAKy abo  BRacHUA  LIHYP.
TopkaHHA piXy4Yum npuUnNagoM CTPYMOBEAYHOi
NPOBOAKM MOXe MPU3BECTM A0 nepeaavi Hanpyrm
[0 OrofieHNX MeTaneBMX YacTWH iHCTpyMeHTa Ta
[0 YpaXeHHsi onepaTtopa enekTpUYHUM CTPYMOM.

12. WHyp cnip pos3miwyBatn 6€3 3moOTylO4Oro
NPUCTPOIO.AKLLO BW BTpaTUTE KOHTPOMb, LUHYP
Moxe OyTu nepepisaHMm abo MOLIKOMKEHUM Ta
Balla pyka Moxe mnoTpanuTW [0 [AucKa, Lo
obepTraeTbes.

13. He cnia knactu iHCTPyYMeHT, AOKM npunag
NoOBHiCTIO He  3ynUHUTbCA.  [uck, o
06epTaeTbcs MOXe 3axonuTu LUHYP Ta BUpBaTH
Oro 3-nif, KOHTPONIO.

14. He cnip 3anyckaTu iHCTPYMEHT, KOnn BU Koro
TpuMaeTe 360Ky cebe. BunagkoBe cTukaHHs 3i
npaLoroyMM  NPUCTPOEM MOXE 3axonuTu Ball
OfSr, O B CBOIO Yepry MoXe NpU3BECTU A0 PyXy
npunagy 8o Bac.

15. Cnig perynsipHO  YUCTUTU  BeHTUNSAUIMHI
OTBOpPU IHCTPYMeHTYy. BeHTunatop pAsuryHa
BTAyE MWUM yCEepeaunHy KOoXyxa, a HaaMmipHe
CKYMYEHHS METaneBoro NopoLUKy CTBOPIOE PU3MK
YPaXeHHs1 eNeKTPUYHUM CTPYMOM.

16. He cnip npautoBaT 6ins nerkosaMMuUcTUX
marepianiB. BoHM MOXyTb cnanaxHyTu Bif ickpu.

17. He cnig 3acTocoByBaTh AOMNOMiXHe Npunapas,
wWo nortpebye  pigkMX  OXONoAXyBauyiB.
BuikopuctaHHs Bogu, abo pigkux oxonodxysadis
MOXE TMpU3BECTU MO YPaKEHHS EneKTPUYHUM
cTpymom abo cmepTi.

Binpaua Ta BignoBigHi nonepemxeHHs

Bignaya — ue panToBa peakuis Ha 3allemrneHHs abo

yinnaHHA gucka, wo obeprtaetbes. 3aliemneHHs abo

NOLUKOMKEHHA  MPW3BOAUTL OO0  PIi3KOi  3YMUHKK
obepToBOro Aucka Ta [0 HEKOHTPONbOBAHOIO
LITOBXaHHS €neKTPOoiHCTPYMeHTa B HanpsiMky,

NPOTUNEXHOMY HanpsiMKy obepTaHHs Aucka B Touui
3aigaHHs.
Hanpuknap, y pasi 4innsHHA abpasvBHOro Aucka 3a
pobouy Aaetanb abo 3alleMfieHHst Helo, Kpai aucka
MOXe  3aHypuTMCb Yy  MaTepian,  CrpUYUHAIONU
nigckakyBaHHA 4u  BigKMAaHHS Aucka. [Ouck  moxe
BigckounTn o abo Big onepatopa, Le 3anexuTb Big
HanpsAMKY pyxy Aucka B MicCLi 3awemneHHs. AnmasHi
[OVICKM TaKOX MOXYTb 311amaTncst 3a Takux yMOB.
MpuunHamn Bigoadi € HenpasuiibHE BWKOPUCTaHHSA
eneKkTpoiHCTPyMeHTa Ta/abo HenpaBUNbHUIA NOPSAOK YN
YMOBMU ekcnnyaTauii; X MOXHa YHUKHYTHN,
[OTPVMYIOYNCE 3aMOBiKHUX 3aX0AiB, HABEAEHNX HUXYE.
a) MiuHo Tpuman pyuky iHCTpyMeHTy Ta 3almu
Take MOJNOXEHHA, TNpPU  SIKOMYy  3MOXeLl
NPOTUCTOATH cuni Bigaaui. 3aBxau
KOpUCTalCA [OMOMDKHOK PYYKOH, SIKWO €,
Wo6 36iNbWNTU A0 MAaKCUMYMY KOHTPOMb Hapg
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Bianadyero abo peakuicld KPYTHOro MOMEHTY
niA 4ac nycky. AKWO AOTPMMYBaTUCL  YCiX
3anobikHNX 3axopis, oneparop 3Moxe
KOHTPOMIOBATN KPYTHUI MOMEHT abo cuny Bigaadi.
b) Hikonu He cnip posmiwlyBaTn pyky 6ins
NpUHanNexHocTi, Wo obepTaeTbcA. BoHo moxe
BiICKOUNTMN Ha pyKy.

c) He wmoxHa ponyckatu, wWo6 6yAb-AKi
YacTUHW BaLIOro Tifla 3HAaXOAWUIIMCA Ha OJHIN
niHii 3 Auckom, wWo ob6epraeTbes. Bignava
npusBege [0 LUTOBXaHHA [HCTPYMeHTa Yy Micui
TOpKaHHA aucka Ta pobodyoi getani B HanpsiMky,
NPOTUNEXHOMY HampsiIMKy ob6epTaHHs Aucka.

d) Cnig 6yTM ocobnuBO nNUNbLHUM nig 4ac
06po6kM KyTiB, rocTpux KpaiB i T.A. YHuKante
KONMUBaHHA Ta YiNNAHHA npuHanexHocTi. Kytn,
rocTpi kpai abo KonvMBaHHS MalTb TEHAEHLI0 00
YiNNsHHS Npunagas, Wo obepTaeTbes, WO B CBOKO
Yepry Np13BOAWTbL [0 BTPaTW KOHTPOIIO Ta Biadaui.
e) He cnip BukopuctoByBatTM i3 UMM
iHCTPYMEHTOM NUNANBbHUIA NaHUIOr, NONIOTHO
AN pi3b6neHHs No AepeBUHi, CEerMeHTOBaHUM
anmasHui auck i3 3asopom Ginbwe 10 mm a6o
3ybyacTe pixyye nomnortHo. Taki monoTHa 4acTto
CNpUYMHAIOTL BigAady Ta BTpaTy KOHTPOMHO.

f) He mMoxHa “3aknuHoBaTU” pauck abo
nigaaBatM  Moro HagmipHomy Tucky. He
HamarauTecs 3pobuTM npopi3 HaaMmipHoOI

mubuHu. HagmipHnin Tuck Ha Auck 36inbluye
HaBaHTaXEHHS1 Ta CXUMbHICTb [0 NepeKoLlyBaHHS
abo 3aknuHIOBaHHS Oucka Yy Mpopi3y, a Takox
CTBOPIOE MOXNMBICTb Bigdayi abo nonomku aucka.
g) Konu amck 3actpsirac a6o konu pisaHHs 3

6yAb-AKUX NPUYUMH NepepuBaETbCsA, Chif
BUMKHYTM iHCTPYMEHT Ta TpumaTM Woro
HepyxoMo, [AOKM [AWCK MOBHICTO  He

3ynuHuTbeA. Hikonn He Hamarawtecsi BUTAITU
AUCK i3 npopidy, MNOKM BiH pyXxaeTbcs;
HeAOTPUMMaHHA Ui€i BUMOrM MOXe Npu3BecTu
no  Bigaadi. OrnadbTe  OWCK  Ta  BXUBITb
HeoOXigHVMX 3axodiB, LWO6 YCYHYTW MpUYUHY
3aKIMHIOBaHHS AuMcka.

h) 3abopoHeHO 3aHOBO 3amyckaTu onepaLiito
pi3aHHA, KONU AUCK 3HaxoAWUTbLCA B pobouii
petani. CnovyaTky AWCK MNOBUHEH Ha6patu
NOBHY LWBUWAKICTb, NULIE NOTIM WMOro MOXHa
obepexxHO 3aHOBO yBeCcTM Yy npopi3. AKwo
iHCTPYMEHT nepesanycTuTy, Konm amck
3HaxoauTbcs B pobodit  Jetani, AOUCK Moxe
3acTpArTH, CinHyTUCa abo cnpuyMHUTK Biaady.

i) MaHeni abo 6yab-siki poboyi AeTani Benukoro
po3mipy cnia nignupatM, Ans Toro Wo6
MiHiMi3yBaTU PpU3MK 3alleMNneHHA Aucka Ta
BUHUKHEHHA Bippavi. Benuki poboui getani
3BMYaHO NPOrMHalOTbCS Nig cBOeto Baro. Onopu
cnig poaTallioByBaTtu nig Aetanno nobnuay niHii
pisaHHa Ta nobnusy kpato poboyoi aetani 3 060x
6okKiB ancka.



j) 3 ocobnuBol  obGepexHicTio  cnig
BUKOHYBaTu “Bpi3aHHA” B roTtoBi CTiHW a6o
iHWi HeBMAWUMI 30HKU. BucTynatoumin gmuck mMoxe

3a4enuTu raso- abo BOJOMNPOBIA,
enekTponpoBoaky abo npeameTn, IO MOXYyTb
CNPUYUHNTK Bigdady.

18. Mepea  BMKOPUCTAHHAM  CErMEHTOBAHOro

anmasHoro pAucka cnif nepeKkoHaTUcs, WO
3a30p MiK cerMeHTamMu anmasHoro aucka
ctaHoBuTbL 10 MM a6o MeHwe Ta AUCK Mae
HeraTMBHWUIA NepeaHin KyT.

[NopaTtkoBi nonepeaXeHHs Npo 6e3neky:

19. Hikonu He HamaraWTecs pi3aTv iHCTPYMEHTOM,
SAKWO BiH 3aTMCHYTUI newaramMu [Aoropu
Horamu. Lle Moxe npu3BecTM A0 CEPHNO3HUX
aBapii, TOMy WO Lie Ayxe He6e3nevHo.

Oeski maTepianu MawTb Yy CBOEMY cCKnagi
TOKCUYHI XiMi4yHi pevyoBuHWU. ByabTe yBaxHi,
o6 3ano6irtm BAUXaHHA NWUIY Ta KOHTaKTIB 3i
wkipoto. [oTpumyiTecs npaBUn  TeXHikn
6e3nekn BUpoGHMKa maTepiany .

36epiraniTe AMCKMX 3rigHO i3 pekomeHAaALis MU
BUpOGHMKa. HenpaBunbHe 36epiraHHA Moxe
NPU3BECTU 0 NOLKOMKEHHS AUCKIB.

3BEPIFAUTE LI BKA3IBKM.

20.

21.

AYBATA:

HIKONMX HE CHI4 Brtpayatm nunbHOCTI Ta
po3cnabnioBaTucA Nif Yac KOPMCTYBaHHA BUPOGOM
(wo TpannsAeTbCA NPU YacTOMYy BUKOPUCTaHHI); cnig
3aBXAU CTPOro AOTPUMyBaTUCA NpaBun Gesneku
nip  4Yac  BMKOPUCTAHHAA  LbOFO  MPUCTPOIO.
HEHANEXHE BUKOPUCTAHHSA a6o HepaoTpumaHHsA
npaBun 6e3neku, BUKNAAEHUX B LibOMY AOKYMEHTI,
MOXe NPU3BEeCTU A0 CEPUO3HUX TPABM.
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IHCTPYKUIA 3 BUKOPUCTAHHA

/\OBEPEXHO:

- [epen perynioBaHHSM Ta NepeBipKOIO CMPaBHOCTI
{HCTPYMEHTY, nepeKkoHanTecs B TOMYy, WO BiH
BVMKHEHWUI Ta BIAKMNIOYEHWA Big Mepexi.

Mopsagok perynoBaHHA rMUOUHK pi3aHHA

man.1

Mocnabte 6onT Ha HaNpPsSIMHIA MWGKMHW Ta NepecyHsTe
OCHOBY Bropy abo BHV3. Ha HeobxigHii rmunbuHi pisaHHs
3aKpiniTb OCHOBY, 3aTArHYBLUW CMYLLKOBWIA GONT.

/\OBEPEXHO:
- Micns perynoBaHHSA MUBUHW pi3aHHs cnig 3aBxan
HapiHO 3aTAryBaT CMyLLKOBWIA GonT.

BucTtaBnsaHHA

man.2
Y3rogbTe nepepHii Kpa OCHOBW i3 MiHIEN pi3aHHs Ha
pobouin getani.

LOis BuMukaua

/N\OBEPEXHO:

- Nepen BMUKaHHAM HCTPYMEHTY y Mepexy
060B'AA3KOBO  MEpEBIpTE, 4YM KHOMKa BUMMKaya
HOpPManbHO cnpaupoBYe i nicna  BignycKaHHS
NoBepTaETLCA B MOMOXEHHSA "BUMKHEHO".

man.3

Ons iHCTpyMeHTa i3 KHONKOK GNOKyBaHHA

[ins Toro wo6 3anycTUTK iIHCTPYMEHT, CIifl NPOCTO HAaTUCHYTK
Ha Kypok Bmukaua. LLlo6 3ynuHuTW poBoTy, Kypok BMUKaua
cnig signyctutn. [ins GesnepepsHOi poboTK Chif HATUCHYTK
Ha KypoK BMMKaya, nepecyHyTW KHOMKy BrokyBaHHs, a noTiMm
BiANYCTUTU KYPOK BMWKa4a. [ns Toro wob 3ynuHMTM
iHCTPYMEHT i3 3abrokoBaHOro MONOXeHHs, CRia MOBHICTIO
HaTWUCHYTW Ha KypOK BMUKa4a, a NoTiM BignycTUTL Oro.

AnsA iHCTpyMeHTa i3 KHOMKO GroKyBaHHSA
BUMKHEHOrO NOMOXeHHs

[Ona Toro, wo6 3anobirtM BMNAAKOBOMY HaTUCKaHHIO
Kypka BMUKaya, € KHOMKa OnokyBaHHS BWMKHEHOro
MOMNOXEHHS.

Ansa Toro, Wwo6 3anycTUTW IHCTPYMEHT, Cnif HaTUCHYTU
Ha KHOMKY O6rnoKyBaHHS BWMKHEHOrO MOSIOKEHHS Ta
HaTUCHYTN Ha KypoK BMMKaya. [ns 3ynuHeHHs pobotu
KypPOK Cnif, BignycTuTn.

/\OBEPEXHO:
. Hikonu He HaTuckaiiTe i3 CMIOK Ha KypoK BMMKaYa,

SIKLLO KHOMKa BroKyBaHHS1 BUMKHEHOTO MOMNOXEHHS
He HaTucHyTa. Lle Moxe 3namatu BMukay.

[Ans iHcTpyMeHTa 6e3 KHOMKX GNOoKyBaHHSA / KHOMKKU

6roKyBaHHSI BUMKHEHOIO MOJOXeHHSA

Ona Toro, wo6 3anycTutu iHCTPYMEHT, cnig npocTo

HaTUCHYTW Ha KypoK BMuMKaya. [ns 3ynMHeHHs pobotu

KypPOK Cnif, Bignyctutu.



KOMMJIEKTYBAHHSA

/\OBEPEXHO:
. [lepea TiM, $K LWOCb BCTAHOBMIOBATU Ha
{HCTPYMEHT, nepekoHanTecss B TOMYy, WO BiH

BUMKHEHWUI Ta BiAKMIOYEHU Big Mepexi.

YctaHoBneHHA abo 3HiMaHHsA anmMa3Horo
Aucka (popaTkoBe Npunaans)

/\OBEPEXHO:

- [lepen ycTaHoBMNeHHsAM abo 3HIMaHHSIM anmasHoro
Oucka 3aBxXau nepesipsnTe, Wob iHCTpyMeHT Byno
BMMKHEHO Ta Bifl’€QHaHO Bif Mepexi.

. [Ons BCTaHOBNeHHsT abo 3HiMaHHS anmasHoro
ancka  Crnig  BMKOPUCTOBYBATU  TiMbKW - KIHOY
BMpPOOHMUTBa KomnaHii Makita.

man.4

[ns TOro Wo6 3HATW anMasHuii OUCK, YTPUMYIOYM 30BHILLHIl
¢hnaHeLb 3a JONOMOrOI0 raikoBOro KItoya, BigkpyTiTb 6onT i3
LUECTUIPAHHOK TOMIBKOIO 3@ [JOMOMOrOK  LIECTUPAHHOTO
Krtoya, noBepTaryn MOro 3a roAMHHUKOBOIKO CTPInKo. MoTim
3HIMITb 6ONT i3 LUECTUIPAHHOIO FOMOBKO, 30BHILLHIN (raHeLlb
Ta anmMasHuii auck.

man.5

[Ons Toro wo6 ycTaHOBUTM anmMasHWii AUCK, CRif BUKOHATU
npoueaypy WOro 3HiMaHHsi y 3BOPOTHOMY MOpPSAKY. 3aBxau
BCTAHOBITIONTE anMasHUii ANCK TakUM YWMHOM, LLOG HanpsiMOK
CTPINOYKM Ha anmasHoMy AWcKy cniBnagas i3 HanpsMKOM
cTpinoukn  Ha  kopnyci. OBOB'A3KOBO  HAAINMHO
SATATYUTE BONT 13 LUECTUMPAHHOIO TONIBKOKO
NMPOTW FOANHHUKOBOI CTPINIKA.

36epiraHHs WeCcTUrPaHHOro Kik4va

man.6
Konw wecturpaHHnii Knioy He BUKOPUCTOBYETHLCS, LWO6 BiH He
3arybuscs, iioro cnig, 3bepiraTi sk NokasaHO Ha MastoHKy.

3ACTOCYBAHHA

/\OBEPEXHO:

. Llei iHCTPYMEHT MOXHa BMKOPUCTOBYBAaTW TiMbKn
Ha ropu3oHTanbHUX NOBEPXHSIX.

«  |HCTpymeHT cnig nnaBHO nepecyBaTu Brepen
y300BX NpAMOI NiHii. [loknagaHHa HagMipHOT cyunm
Ta 3alBOro TWUCKY, 3rMHaHHA anMasHoro [awcka,
3aTUCKaHHS YM MepekpyyvyBaHHS Aucka y npopisy
MOXYTb MPU3BECTV [0 MeperpiBy ABUryHa Ta g0
HebesneyHoi Bigdadi iHCTpyMeHTa.

man.7

TpumaiiTe iHCTPYMEHT MiLHO. YCTaHOBITb OCHOBY Ha pobouy
[eTanb, WO pi3aTUMETbLCS, TakUM YMHOM, OB anmasHuin guck
ii He TopkaBcsi. MOTiM YBIMKHITb IHCTPYMEHT Ta 3aXaiTb, AOKM
anMasHuii auck Habepe NOBHY LIBUAKICTb.

Tenep npocTo nepecyBanTe iHCTPYMEHT ynepen
NnoBepxHeK [eTani, TpuMMaKuM Woro piBHO Ta
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NpOCYyBalYNChb NIaBHO, AOKN He 3aBEpLUNTLCS Pi3aHHS.
[oTpumyntecs npsMoi  NiHii  pidaHHA Ta  eguHoIl
LIBMAKOCTI NPOCYBaHHS.

TEXHIYHE OBCJTYITOBYBAHHA

/\OBEPEXHO:

- MNepeng TuM, #AK OMMAHYTW iHCTPYMEHT, abo
BMKOHaTW PEMOHT, MepekoHanTecs, WO BiH
BYMKHEHUIA Ta BiAKIIOYEHWIA Big Mepexi.

. Hikonn He BuKOpWUCTOBYWTE ra3omiH, OGeH3WH,
po3pimKyBay, ChMpT Ta nogibHi peuvosmHW. Ix

BMKOPUCTAHHS MOXe MPU3BECTU [0 3MiHWU KOMNbOpY,
nedopmalii Ta NosBU TPILLMUH.

Micnsa BUKopucTaHHA

3ayiiTe  nun 3cepeauHU  HCTpYMEHTa,  [daBlum  HOMy
nonpawioBaT Ha XOonmocToMy Xofy. 3uuCTiTb nun, Lo
HaKOMUYMBCS Ha OCHOBI. IMur, Lo HakonuumBes B MoTopi a6o B
OCHOBI, MOXX€ NPWU3BECTI A0 MOPYLLUEHHS Y POBOTi IHCTPYMEHTa.

3amiHa ByrinbHuX WiTOK

man.8

PerynspHo  3HimaiiTe Ta nepesipsiiTe  ByrinbHi  LLTKM.
3amiHtoiTe iX, KONMW 3HOC Csrae rPaHUYHOI BiAMITKW. ByrinbHi
WiTKM MOBMHHI OyTW YMCTUMM Ta BIMBbHO pyxaTucb Yy
witkotpumavax. OpHovacHo Tpeba 3amiHioBaTy  06UABI
BYFiNbHi LWiTKW. BUKOPUCTOBYITE NWLLE OAHAKOBI BYTiNbHI LLTKN.
man.9

[ns BUAMaHHA KOBNAYKiB LUITKOTPUMAaYiB KOPUCTYNTECH
BMKPYTKOI. Bmpaanite 3HOLIEHi BYrinbHi LTk, BCTaBTe
HOBI Ta 3aKpiNiTb KOBNAYKW LLITKOTPUMAYIB.

Ons Ttoro, wo6 nigTpumyBatn BEIMEKY Ta
HALIMHICTb, peMoHT, TexHiuHe obcnyrosysaHHs abo
perynioBaHHS MaloTb BUKOHYBATW YNOBHOBAXeEHI LIEHTpU
obcnyroByBaHHst "MakiTa", Ae BUKOPUCTOBYHOTBCS nuLle
cTaHAapTHi 3anyacTuHu "Makita".

AOOOATKOBE MNMPUNAAAQA

/\OBEPEXHO:

. Lle ocHaleHHs abo npunagas pPeKoMeHZOoBaHO Anst
BUKOPUCTaHHS 3 iHCTpyMeHTamn "MakiTa", Wwo onucaxi B
iHCTpyKUiT 3 ekcnnyaTauii. BukopucTaHHs  skorocb
{HWWOrO OCHalLeHHst abo Npunagas MOXe CrpUYUHUTK
TpaBMyBaHHs.. OcHalleHHs abo npunapas  cnig
BUKOPUCTOBYBATM NLLE 3@ NPU3HAYEHHSIM.

Y pasi HeobxigHoCTi, oTpumatu Jonomory B 6inblu

peTtanbHoMy 03HaNoOMMEHHI 3 OCHaLLIEHHAM

3BepTanTech A0 micueBoro CepsicHoro LeHTpy "Makita".

- AnmasnHi gucku (cyxi)

. Kniou 22

. LLlecTurpaHHui koY

ANPUMITKA:

- [Jesiki eneMeHTM CMNCKYy MOXYTb BXOAUTU [0
KOMMEKTY iHCTPYMEHTa sik CTaHAapTHe npunaaas.
BoHUM MOXyYTb BiApI3HATUCS 3anexXHO Bif KpaiHu.
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